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Zatgcznik nr 1 do SIWZ

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

,DOSTAWA DOPOSAZENIA PRACOWNI OBROBKI SKRAWANIEM W CENTRUM

KSZTALCENIA ZAWODOWEGO | USTAWICZNEGO NR 2 ,,MECHANIK”
W RACIBORZU”

CZESC 1 - TOKARKA KONWENCJONALNA

Lp. Specyfikacja techniczna / minimalne wymagania zamawiajacego
w zakresie parametrOw zamawiajacych sprzetu
1 2
1. Tokarka konwencjonalna — 1 sztuka

Dostawa obejmuje fabrycznie nowa tokarke konwencjonaina.
Parametry techniczne — wyposazenie standardowe dostawy:

Przelot nad tozem — minimum 360 mm

Przelot nad suportem — minimum 225 mm

Przelot w mostku — minimum 520 mm

Dtugosé toczenia — 1000 mm

Przelot wrzeciona — minimum 40 mm

Zakres predkosci wrzeciona — minimum od 45 do 1800 obr/min
Zakres gwintéw metrycznych — minimum od 0,4 do 7 mm
Zakres posuwow wzdtuznych — minimum od 0,06 do 0,90 mm/obr
Zakres posuwow poprzecznych — minimum od 0,03 do 0,40 mm/Obr
Moc silnika gldwnego — minimum 3kW.

Podstawa — korpus WYKONANE Z ZELIWA.

Wyjmowany mostek.

Prowadnice oraz kota wrzeciennika hartowane i szlifowane.
Odczyt cyfrowy potozenia narzedzia X,Z.

Imak 4 nozowy 1 szt.

Tarcza zabierakowa 1 szt.

Komplet két zmianowych.

Samocentrujgcy uchwyt 3 szczekowy o $rednicy minimum @160 mm — 1 szt.
Uchwyt 4 szczekowy o $rednicy minimum @200 mm — 1 szt.
Podtrzymka stata 1 szt.

Podtrzymka ruchoma 1 szt.

Konik 1 szt.

Kiet obrotowy konika — 1 szt.

Kiet staty — 1 szt.

Zderzak wzdtuzny — 1 szt.

Wymagane prawem ostony bezpieczenstwa.

Uktad chtodzenia ciecza.

Lampa oswietlenia miejscowego.

Komplet kluczy obstugowych.

Petna dokumentacja DTR w jezyku polskim.

Certyfikat CE.

Gwarancja minimum 24 miesigce.

Zawodowego i Ustawicznego nr 2 ,Mechanik” w Raciborzu przy ulicy Zamkowej
z wniesieniem do pracowni, montazem i uruchomieniem.

DO OFERTY NALEZY DOLACZYC !

karte katalogowa urzadzenia lub opis techniczny urzadzenia

W ramach dostawy przedmiotu zamoéwienia Wykonawca zobowigzuje sie do dostarczenia tokarki
stanowigcej przedmiot zaméwienia wilasnym transportem do siedziby Centrum Ksztatcenia

1 wraz
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CZESC 2 - NARZEDZIA TOKARSKO — FREZARSKIE Z OPRZYRZADOWANIEM

MASZYNOWYM
Lp. Specyfikacja techniczna / minimalne wymagania zamawiajacego
w zakresie parametrOw zamawiajacych sprzetu
1 2
1. Narzedzia tokarskie (noze - oprawki tokarskie) — 15 sztuk
1. Oprawka tokarska zewnetrzna z K=93° na ujemne ptytki rombowe 55° mocowane dociskiem z gory
przez otwér - 25x25 prawy - 1 sztuka
2.0Oprawka tokarska zewn. na ptytki rombowe 80°, trygonalne i kwadratowe mocowanie dociskiem z
gory i za otwor , 25x25 prawa - 1 sztuka
3.Oprawka tokarska z K=112°, na ptytki rombowe o kacie wierzchotkowym 35° i a=7°, mocowana
$rubg, 25x25 prawa — 1 sztuka
4.Przecinak oprawkowy, max $rednica przecinania @ 76mm szerokos$¢ przecinania 5mm 25x25 prawy
- 1 sztuka
5. Przecinak oprawkowy, max $rednica przecinania @ 57mm szerokos$¢ przecinania 4mm 20x20 prawy
- 1 sztuka
6. Oprawka do toczenia gwintow wewnetrznych metrycznych, srednica mocowania 20 mm -1 sztuka
7.0prawka do toczenia gwintdow zewnetrznych prostokgtnych, 20x20 prawy — 1 sztuka
8. Imaki blokowe na listwy TGSU do przecinania i rowkowania 20x20 + listwa przecinakowa 4mm - 1
kpl.
9. N6z tokarski NNBc 25x16, ISO 3R, lutowany — 4 sztuki
10. NOz tokarski przecinak ze stali szybkotngcej NNPA 25x16 SK5 — 2 sztuki
11. Oprawka do toczenia gwintéw zewnetrznych metrycznych, 20x20 prawy — 1 sztuka
2. Narzedzia tokarskie (plytki wymienne) — 15 sztuk
1. Ptytka wymienna do oprawki tokarskiej zewnetrznej z K=93° na ujemne ptytki rombowe 55°
mocowane dociskiem z gory przez otwor - 25x25 prawy - 2 sztuki
2. Plytka wymienna do oprawki tokarskiej zewn. na ptytki rombowe 80°, trygonalne i kwadratowe
mocowanie dociskiem z gory i za otwor , 25x25 prawa - 2 sztuki
3. Plytka wymienna do oprawki tokarskiej z K=112°, na ptytki rombowe o kgcie wierzchotkowym 35° i
a=7°, mocowang srubg, 25x25 prawa — 2 sztuki
4. Plytka wymienna do przecinaka oprawkowego, max $rednica przecinania @ 76mm szerokos¢
przecinania 5mm 25x25 prawy - 2 sztuki
5. Ptytka wymienna do przecinaka oprawkowego, max Srednica przecinania @ 57mm szeroko$c
przecinania 4mm 20x20 prawy - 2 sztuki
6. Plytka wymienna do oprawki tokarskiej do toczenia gwintéw wewnetrznych metrycznych, srednica
mocowania 20 mm - 2 sztuki
7.Plytka wymienna do oprawki tokarskiej do toczenia gwintdéw zewnetrznych prostokgtnych, 20x20
prawy — 1 sztuka
8. Plytka wymienna do oprawki tokarskiej do toczenia gwintéw zewnetrznych metrycznych, 20x20 prawy
— 2 sztuki
3. Uchwyt 4 szczekowy — 2 sztuki

o Uchwyt tokarski 4 szczekowy z niezaleznym ustawieniem szczek g 250mm.
e Szczeki jednolite odwracalne.
o W zestawie klucz.
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Glowice frezarskie — 5 sztuk

¢ Gtowica frezarska @ 63 mm, na ptytki HMGX, otwér mocujgcy @ 22 mm.

Ptytki wymienne do gltowic frezarskich — 5 kompletéw

o Komplety ptytek do stali stanowigce petng obsade gniazd gtowic opisanych w punkcie 4.

Frezy trzpieniowe — 25 sztuk
1. Frezy do nacinania gwintow, spirala 15°, z weglikdw spiekanych drobnoziarnistych, ISO 60° M12
skok 1.75 - 3 sztuki

2. Frez 4-ostrzowy, chwyt walcowy, ostrze centralne, kgt pochylenia linii Srubowej 35°/38°, z weglikow
spiekanych drobnoziarnistych @ 16 — 1 sztuka

3. Frez 4-ostrzowy, chwyt walcowy, ostrze centralne, kat pochylenia linii Srubowej 35°/38°, z weglikow
spiekanych drobnoziarnistych 812 — 1 sztuka

Gwintownik maszynowy, rowki $rubowe 15° i 40°, HSS-E i HSSV-PM, metryczne M10 — 1 sztuka
Gwintowniki maszynowe, rowki srubowe 15° i 40°, HSS-E i HSSV-PM, metryczne M12 — 2 sztuki
Gwintowniki maszynowe, rowki srubowe 15° i 40°, HSS-E i HSSV-PM, metryczne M14 — 1 sztuka
Gwintownik maszynowy, rowki srubowe 15° i 40°, HSS-E i HSSV-PM, metryczne M16 — 1 sztuka

Pogtebiacze stozkowe 912, 4-6 ostrzowe, 90°, chwyt walcowy, z weglikow spiekanych — 2 sztuki

© © N o 0 &

Pogtebiacz stozkowy 812, 4-6 ostrzowe, 60°, chwyt walcowy, z weglikow spiekanych — 1 sztuka
10. Frez trzpieniowy do rowkow @16 - 60°, chwyt walcowy - 1 sztuka
11. Frez trzpieniowy do rowkow @20 - 45°, chwyt walcowy - 1 sztuka

12.Frezy 910, 4-6-ostrzowe, chwyt walcowy, ostrze centralne, kat pochylenia linii Srubowej 30°,
HSSCo8 - 4 sztuki

13. Nawiertaki do nakietkéw ©3,15 , ksztalt A, weglik spiekany drobnoziarnisty
- 3 sztuki

14. Nawiertaki do nakietkéw 22,50 , ksztatt A, weglik spiekany drobnoziarnisty
- 2 sztuki

15. Nawiertak do nakietkow @4 , ksztatt A, weglik spiekany drobnoziarnisty — 1 sztuka

Zestaw elementéw mocujacych — 3 komplety

1. Zestaw elementéw mocujacych M12 dla rowka 14 mm - 2 kpl.
Zestaw elementéw dociskowych do mocowania ze stali czernionej.

W zestawie minimum:

- 24 szpilki gwintowane: po 4 dla kazdej dtugosci; 75, 100, 125, 150, 175 i 200 mm

- 6 fap dociskowych dla klockéw podporowych

- 6 par klockéw podporowych rowkowanych

- 4 nakretki dtugie

- 6 nakretek typu T

- 6 podkiadek

Catosc¢ dostarczona w dedykowanym pojemniku do przechowywania wszystkich elementow.

2. Zestaw elementéw mocujacych M10 dla rowka 12 mm - 1 kpl.
Zestaw elementéw dociskowych do mocowania ze stali czernionej.

W zestawie minimum:

- 24 szpilki gwintowane: po 4 dla kazdej dtugosci; 75, 100, 125, 150, 175 i 200 mm
- 6 tap dociskowych dla klockéw podporowych

- 6 par klockéw podporowych rowkowanych
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- 4 nakretki dtugie

- 6 nakretek typu T

- 6 podkiadek

Catosc¢ dostarczona w dedykowanym pojemniku do przechowywania wszystkich elementéw.

CZESC 3 - PROFILOMETR

Lp. Specyfikacja techniczna / minimalne wymagania zamawiajacego
w zakresie parametrOw zamawiajacych sprzetu
1 2
1. Profilometr (chropowatosciomierz) — 1 sztuka

Wymagane parametry:

- Zakres: minimum 300um

- Rozdzielczosé: 0,001pm

- Mierzone parametry: min. Ra, Rq, Rz, Ry (JIS) odpow. Rz), Rz (JIS), Rmax, Rp, RpA (ASME),
Rpm (ASME), Rpk, Rk, Rvk, Mrl, Mr2, A1, A2, Vo, Rt, R3z, RPc, Rmr (tp (JIS, ASME) odpow. Rmr),
RSm, RSk, S, CR, CF, CL, R, Ar, Rx

- Metoda pomiaru: $lizgaczowa

- Dostepne odcinki elementarne wg 1SO/JIS: 0,25, 0,8, 2,5 mm

- Rozdzielczos¢ profilu: min. 8nm

- llos¢ odcinkéw elementarnych: do wyboru min.1-16

- Pamie¢: min. 3900 profili, min. 500 000 wynikéw, min. 1500 protokotéw PDF, mozliwos¢
rozszerzenia przy uzyciu karty microSD do 32 GB

- Mozliwos¢ tworzenia raportéw pomiarowych w formacie PDF, bezposrednio na urzgdzeniu i
zapisywania na karcie microSD lub przestania przewodem do komputera (przyrzad jako pamie¢
masowa).

- Mozliwos¢ odczytu z karty bez dodatkowego oprogramowania.

- Kalibracja: dynamiczna, Ra, Rz.

- Panel operatorski: dotykowy, kolorowy , min.4,3” TFT

- Zasilanie: akumulator tadowalny

- statyw z podstawg granitowg

- karta microSD

- kabel USB do komunikacji z komputerem
- tadowarka

- wzorzec do kalibraciji

- ostona sondy




