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Zarzadzenie nr D/0131/182/14
Dyrektora Zarz adu Drég Wojewddzkich w Katowicach
z dnia 23 lipca 2014 r.

w sprawie
ustalenia standardow technicznych na drogach wojevazkich

Na podstawie 82 punkt 5 Statutu Zgia Drog Wojewodzkich w Katowicach zatwierdzonego
Uchwah nr IV/25/12/2012 Sejmiku Wojewodztwélaskiego z dnia 24.08.2012 r. oraz § 4
punkt 4c Regulaminu Organizacyjnego Zala Drég Wojewoddzkich w Katowicach,
zatwierdzonego Uchwatnr 2855/195/1V/2012 Zasdlu WojewddztwaSlaskiego z dnia
11.10.2012 r., zagdlzam:

1. Ustalam standardy techniczn®Vytyczne Techniczne Zymania mgdzywarstwowe oraz
polgczenia i grubgci pakietéw warstw”/wersja lipiec 2014/, stanowie Zahcznik do
niniejszego Zarg@zenia.

2. Standardy techniczne, o ktérych mowa w punkcienlefgzego Zargizenia, obowizuja
przy projektowaniu i w wykonawstwie robot dla dnagjewddzkich, dla ktorych zagdca
jest Zarad Wojewddztwaslaskiego.

3. Standardy techniczne, o ktérych mowa w punkcienlefgzego Zargizenia, obowizuja
od dnia 1 sierpnia 2014 r.

4. Traci moc Zarzdzenie nr D/0131/24Z/13 z dnia 30.08.2013 r.

5. Zarmdzenie wraz z Zatznikiem podlega opublikowaniu na stronie intermetp
www.zdw.katowice.pl

6. Zarzadzenie wchodzi wycie z dniem podpisania.

DYREKTOR
Zbigniew Tabor
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Wytycznych

Przedmiotem niniejszych Wytycznych wymagania dotyczce:
e wykonania i odbioru zwizan miedzywarstwowych ulegagych zakryciu,
« wykonania i odbioru pakzen warstw ulegajcych zakryciu, z mieszanek mineralno-asfaltowydhrg/mi
rodzajami nawierzchni i ugglzeniami znajduajcymi s w jezdni, kraveznikami itp.,
» rozliczania przy odbiorze ostatecznym grédiovykonanych warstw z mieszanek mineralno-asfajtdw
w przypadku wykonywania ich w pakietach ¢oej niz jedna warstwa).

1.2. Zakres stosowania Wytycznych

Wytyczne stosowaneasjako dokument przetargowy i kontraktowy przy aei i realizacji robét na drogach
wojewddzkich zargdzanych przez ZDW w Katowicach.

1.3. Zakres robd6t obgtych Wytycznymi

Ustalenia zawarte w niniejszych Wytycznych #ajastosowanie przy. wykonywaniu wszystkich warstw
z mieszanek mineralno-asfaltowych znajgych s¢ w ciagu drogi, w strefie skrzpwan i na obiektach
mostowych.

Zamawiajcy wskae w Specyfikacji, ktore skrzpwania oraz obiekty mostowexdy traktowane jako oddzielne
zadania, do ktérych stosowangdl inne wymagania aido cagu drogi

W zaleznosci od lokalizacji naley wybrat odpowiednie ‘materiaty (tablice z wymaganiami) oraréslic¢
wymagania. Struktura wymagav Wytycznych przygotowana jest wariantowo, as¢avymaga nalery wybrat z
podanych tablic, dotyczy to taé rodzajow materiatéw stosowanych do gz@h miedzywarstwowych.

Wszystkie alternatywne tablice oznaczono czciomizrédznicowanym kolorze:
e ciagu drogi -kolor czerwony,
« strefie skrzyowania -kolar zielony,
* na obiekcie mostowymkolor niebieski.

Tablice z czcionk w kolorze czarnym zawiergjvymagania obligatoryjne, dotygze wszystkich lokalizacji.

1.4. Postanowienia ogélne

W przedmiarze rob6t nalg przewidzi€ osobne pozycje i podaodzaje wybranych materiatéw do poszczegdlnych
zabiegéw zapewniagych monolityczné¢ konstrukcji nawierzchni.

Konstrukcja nawierzchni drogowej powinnac¢htak zaprojektowana i wykonana, aby w aiiwie najwiekszym
stopniu zapewsi jej jednakowe wiéciwosci fizyko-mechaniczne w kierunku ruchu pojazdéw zoma kierunku
poprzecznym (zapewhimonolitycznd¢ konstrukcji nawierzchni), a tak zapewrd szczelne pakzenia warstw z
przylegagjcymi do nich lub znajdacymi sk w nawierzchni urazdzeniami.

Nalezy zapewnt dobre sklejenie i zabienie poszczegdlinych warstw nawierzchni zeasoly miare mozliwosci,
zmniejsz¢ do minimum liczle spoin technologicznych (poddych i poprzecznych). Jednak w przypadku
konieczndci ich wykonania naley zapewnt prawidtowe zespoleniasiadupjcych paséw uktadanych warstw oraz
poprzecznych spoin roboczych, gdylko dobre ich zwjzanie zapewnia szczektowarstwy w obszarze spoiny i
prawidiowe przenoszenie napen spowodowanych obgieniem ruchu oraz zmianami  warunkéw
atmosferycznych.

1.5. Okreslenia podstawowe

1.5.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa (mma)mieszanka mineralna z odpowieglildscia asfaltu, wykonana na
goraco, w okrglony sposob, spehiaga okrdlone wymagania.

1.5.2. Emulsja asfaltowa- emulsja, w ktorej faz zdyspergowamnjest asfalt drogowy.
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1.5.3. Kationowa emulsja asfaltowa emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie taduckisteczkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.5.4. Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami emulsja, w ktérej fag zdyspergowan jest asfalt
modyfikowany polimerami, lub emulsja asfaltowa mfikiywana lateksem.

1.5.5. Zwigzanie mgdzywarstwowe— wykonana na miejscu (placu budowy) aplikacjaedknego zestawu
materialéw (emulsja asfaltowa, kruszywo itd.), kj@elem jest trwale zespolenie warstw nawierzdnogowej.

1.5.6. Polgczenigjest powierzchnj (pionowg lub skadna) styku:
e miedzy rodzajami mma o #bych wiaciwosciach, (np. beton asfaltowy/asfalt lany),

e migdzy warstwami z mma i ugdzeniami znajducymi sk w jezdni (np. krawzniki, kostka brukowa,
studzienki instalacyjne itp.).

1.5.7. Spoina technologiczngest (pionowy lub ska@na) powierzchm styku, ktéra powstaje przy pasmowym
wbudowaniu mma o poréwnywalnych éawosciach obok siebie (spoiny podhe) lub - w przypadku diszych
przerw w pracy - jedna za dr@spoiny poprzeczne).

1.5.8. Szczelina—jest zaprojektowanym lub wynikaym z uwarunkowi roboczych odgpem megdzy dwoma
warstwami mma lub nadzy warstwami mma i uggizeniami wbudowanymi w jezdniOdstp ten powinien zosta
wypetniony w stopniu gwarantgym szczelnge.

1.5.9. Urzqdzenie w jezdni- studzienki odwodnieniowe i instalacyjdeieki, krawnezniki itp.

1.5.10. Tasma polimeroasfaltowa- najczsciej samoprzylepna §ema wytworzona w warunkach przemystowych z
asfaltu drogowego modyfikowanego elastomerami @lprgu prostoktnym, zabezpieczona przed sklejaniem si
przektadk z papieru silikonowanego.

1.5.11 Masa polimeroasfaltowa- gotowa mieszanina asfaltu modyfikowanego polamey wypetniacza i innych
dodatkéw, wytworzona w warunkach przemystowychseteana na zimno, o wdeiwosciach umaliwiajacych
roztozenie, warstw o wymaganych wymiarach, na kredeiach stykOw warstw nawierzchni, poter, urzadzen w
nawierzchni, stosowana do zapewnienia prawidtowemgsczenia.

1.5.11. Zalewa drogowa — wytworzona w warunkach przemystowych mieszanksfallu drogowego
z elastomerami, ktéra zapewnia dplprzyczepné¢ do scianek szczeliny oraz da wydtuzalnosé (rzedu 25 %) w
niskiej temperaturze (-20), stosowana ha g@o.do wypetnienia szczelin w nawierzchni drogowe;j.

1.5.12. Warstwa mieszanki mineralno-asfaltowej Warstwa nawierzchni wykonana z mieszanki mimeral
asfaltowej, spetniafa wymagania obowzujacych przepiséw technicznych.

1.5.13. Pakiet warstwmieszanki mineralno-asfaltowej Kilka warstw z mma o gruliciach wynikajcych
Z projektu technicznego nawierzchni drogowe.

1.5.14. Podicie warstwy- nizej lezaca warstwa konstrukcji nawierzchni drogowe;j.

Pozostate okitenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi Polskimi Normami.
1.6. Stosowane skroty i skrotowce

1.6.1. 'SST - szczegotowa specyfikacja techniczna,
1.6.2. PZJ - Program/Plan Zapewnienia Jako

2. ZWIAZANIA Ml EDZYWARSTWOWE
2.1. Materialy do zwizan miedzywarstwowych

Do zwiazan migdzywarstwowych mogby¢ stosowane naghujace materiaty:

« kationowe emulsje asfaltowe (niemodyfikowane) wéaZanika Krajowego NA w PN-EN 13808,

« kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimeramiZahcznika Krajowego NA w PN-EN 13808,

e kruszywo grube (grysy) 8/16 lub 5/8, albo 2/5 o Ssiaosciach nie gorszych fniwymagane przy
stosowaniu tych kruszyw do warstwgieralnej z mma na danej drodze. Kruszywo grubgsfgrnaley
stosowa do wykonania warstwy sczepnej guiky warstw (zwykle podbudowy) z kruszywa
niezwigzanego lub zwizanego spoiwem hydraulicznym, a warszvmieszanki mineralno-asfaltowej,

« mleczko wapienne, w ktérym zawagtoCa(OH) >90% oraz zawartd catkowita (CaO+MgQ} 90% wg
PN-EN 459-2srednia ziarnist& czastek statych d50%<pm.
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Wymagania wobec emulsji stosowanych doazah miedzywarstwowych wg PN-EN 13808 podaje tablica 2. Na
podstawie wskazanych w tablicy 1.0. ozna@cza®dzajow emulsji naley wybrat odpowiednie wymagania
zamieszczone w tablicy 2.

Dopuszczone jest stosowanie asfaltow uptynnionygtPM-EN 15322 do wykonywania zygania m¢dzy warstvy,
podbudowy niezwizanej (mineralnej) a pierwszwarstwy asfaltowa (zwykle podbudow asfaltovs). W tym
przypadku nie jest konieczne stosowanie kruszywpabypywania warstwy niezgdanej.
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Tablica 1.0. Przewodnik wyboru rodzajow emulsji aleznosci od rodzaju warstwy, na ktorej zostanie wykonane
skropienie emulgj

Rodzaj materiatu/warstwa pod
podbudowa
warstwa
podbudowa| asfaltowa na| warstwa warstwa Wiazaca lub warstwa
Przeznaczenie asfaltowa na  warstwie wiazaca na . v aza Scieralna na
i . . ; wiazaca na | $cieralna na .
warstwie zwiazanej | podbudowie . - . warstwie
. ; . ; . izolacji warstwie =
niezwihzane;j (spoiwo asfaltowej .| wiazacej
: sfrezowanej
hydrauliczne)
D Cc60B3 . C60B3 c60B3
% KR1-KR3 ce60B5zM C60B5ZM M nie dotyczy M M
2
(&S]
C60BP 3 . C60BP3| C60BP3
KR4-KR6 ce60B5zM C60B5ZM M nie dotyczy M M
@
= i C60B3 . C60B3 Cc60B3
g .&m KR1-KR3 ce60B5ZM C60B5ZM ZM nie dotyczy M M
7 N9 i C 60BP3 . C60BP3| C60BP3
¥ KR4-KR6 ce60B5zM C60B5ZM M nie dotyczy M M
obiekt mostowy nie dotyczy nie dotycz nie dotycyzg 60 BP 3 ZM C GZOMBP 31 ¢ GZOMBP 3

*) O ile producent wyrobu do izolacji mostowej domrsz stosowanie skropienia izolacji emulsasfaltow;, przed
wbudowywaniem warstwy aézcej (ochronnej)

W tablicy 1.0. zastosowano system oznaczgodny z systematgykzawarh w PN-EN 13808 Nie stosuje s
emulsji asfaltowych wg Aprobat Technicznych IBDiM.

Oznaczenia wg PN-EN 13808, skfaqta st z liter i cyfr, ktére g stosowane do opisu istotnych wdavosci

kationowych emulsji.asfaltowych, np. polatnbczastek asfaltu, zawarfoi lepiszcza, rodzaju lepiszcza, indeksu

rozpadu, musgby¢ zgodne z podanymi w tablicy 1.1.

Tablica 1:1. Objéienia oznaczewg PN-EN 13808

Pozycja . . L
oznaczenia Litery i cyfry Objanienie Wediug EN
1 C Kationowa emulsja asfaltowa PN-EN 1430 (polarni czastek)
2i3 Liczba Zawarta¢ lepiszcza w %, (m/m) PN-EN 1428 (zawartg wody)
dwucyfrowa lub
PN-EN 1431 (odzyskane lepiszcze
+ olej podestylacyjny)
4, Informacje o rodzaju lepiszcza
lub B Asfalty drogowe PN-EN 12591 (Wymagania wobec
4i5,lub asfaltow drogowych)
4,516 P Dodatek polimerow PN-EN 14023 (Wymagania wobec
asfaltow modyfikowanych polimerami).
F Dodatek wgcej niz 2%, (m/m) fluksu do|Polimer mae by dodany przed, podczas
emuls;ji lub po emulgacji
5 lub 6, lub7|1-7 Klasa indeksu rozpadu PN-EN 13075-1 (indeks rozpadu)
(jesli dotyczy)
Zastosowanie
Uzupetnienia |- ZM - do zhczania warstw
krajowe
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Przykitady:

C60BP5-ZM - kationowa emulsja asfaltowa o zawaciolepiszcza 60%(m/m), wyprodukowana z asfaltu
modyfikowanego polimerami, klasa indeksu rozpadupBeznaczona do agdzania warstw konstrukcyjnych
nawierzchni.

Kationowe emulsje asfaltowe, przeznaczone dgzania warstw konstrukcji nawierzchni, powinny spet
wymagania okrdone w tablicy 2.Uwaga: wymagania w tablicy 1.2. zostaly ustalonepoalstawie zapiséw w
zalgczniku krajowym do normy PN-EN 13808:2010; w przjpa opublikowania przez Polski Komitet
Normalizacyjny nowelizacji tego zaiznika krajowego, maj zastosowanie wymagania wedlug najnowszego
wydania normy PN-EN 13808. Podobnie dglawzgédni¢ zmiany w tablicach 4.1. i 4.2.

Tablica 1.2. Wymagania do emulsji kationowych stesaych do zwjzan migdzywarstwowych. Klasa wymagania

podana jest w nhawiasie obok wymagania liczbowegak Brymagania oznaczony jest NPD'(0).

Wihasciwosé Metoda badania | Jednostka | C60B3ZM | C60BP32ZM/| C60B52zZM-
Polarng¢ PN-EN 1430 - dodatnia dodatnia dodatnia
Indeks rozpadu*) PN-EN 13075-1 g/100g 50 do 100 (B) 50 do 100 (3) 120 do 180 (5)
Stabilna¢ podczas
mieszania PN-EN 12848 g NPD.(0) NPD (0) <2 (2)
z cementem
Zawartac¢ lepiszcza PN-EN 1428 % m/m 58 do 62 (5 58 d¢5H2 58 do 62 (5)
Czas wyptywu ) i i )
& 2 mm przy 40°C PN-EN 12846 s 15-45 (3) 15-45 (3) 15-45 (3)
Pozostalé na sicie, | © b\ EN429 | 9% mim <02 (3) <0.2 (3) <02 (3)
sito 0,5 mm ' ' '
Pozostalé¢ na sicie
po 7dniach = | pNLEN 1429 | % mim TBR (1) TBR (1) TBR (1)
magazynowania, Sitq
0,5 mm
Sedymentacja
po 7 dniach PN-EN 12487 % m/m TBR (1) TBR (1) TBR (1)
magazynowania

PN-EN 13614 | 2 POKYCa|  1pp () TBR (1) TBR (1)

powierzchni

Adhezja**)

Zakcznik NA.2 | 7 Pokrycia > 75 — > 75

powierzchni
. PN-EN

pH emulsji 12 850 - NPD (0) NPD (0) >3,5
Asfalt odzyskany_ PN-EN 13074
przez odparowanie
penetracjaw 25°C | b\ en1496 | 0,4 mm <100 (3) <100 (3) <100 (3)
asfaltu odzyskanego
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Temperatura
migknienia asfaltu PN-EN 1427 C >39 (5) >43 (4) >39 (5)
odzyskanego

Nawrét spezysty
w 25°C asfaltu %
odzyskanego dla PN-EN 13998 NPD (0) >50 (4) NPD (0)
asfaltow

modyfikowanych

7 Badanie na piasku Sikaisol

™) Badanie na kruszywie bazaltowym

™) Emulsja C 60 B 5 ZM, w ktdrej asfalt odzyskany z sjinma penetragj <100 dmm i temp. PiK >43°Cw przypadku
koniecznéci mana rozcieicza® emulsje wog, jednak do gtenia nie niszego ni 40%(m/m); w takim przypadku zawaito
asfaltu i czas wyptywu emulsji z kubka @ 2 mnedymizsze né podane w tablicy 1.2.

2.2. Dostawy materiatow

Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawadbo6t. Do obowizku' Wykonawey naley takie
zorganizowanie dostaw materiatéw, aby zapéwnmagan jakos¢ robot.

2.3. Sprat do wykonania skropienia

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywa¢ skrapiarki wyposzonej w uradzenia pomiarowo-kontrolne
pozwalajce na sprawdzenie i regulowanie gpsfacych parametrow: temperatury,smienia, obrotéw pompy
dozupcej lepiszcze, mdkosci poruszania sgi skrapiarki, iléci dozowanego lepiszcza. Skrapiarka powinna
zapewnia rozkladanie lepiszcza z toleramcil0 % w stosunku do ifgi zatazonej. Obowizkiem Wykonawcy
skropienia jest przedstawieniezimierowi protokotéw kalibracji skrapiarki w zakresiGwnomiernéci skrapiania i
wydatku emulsji na fiwg metody PN-EN 12272-1. Skrapiarkznaje si przydatn, jezeli ilosci rozktadanego
lepiszcza rénia sie nie wiecej niz £10% od zateonej ilosci.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien ¢bjzolowany termicznie tak, aby bylo rawe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Tylko przy matych powierzchniach spryskiwanych, lgily zastosowanie skrapiarek samabyeh z ramp
opryskowa nie jest maliwe, dopuszcza sizastosowaniescznych uradzen do wykonania spryskania.

Alternatywnie dopuszcza esirolniczy spret do skrapiania powierzchni warstwy mleczkiem wapim
(opryskiwacz). Ze wzgHu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zbiarnzaleca si aby zbiornik byt
wyposaony w mieszadio obrotowe. slieproducent mieszaniny gwarantuje jej jednoradne okreflonym czasie,
mieszadto nie jestwymagane.

2.4. Transport materialow

Emulsje powinny b§ przewaone w autocysternach wypasaych w odpowiednio sterowany system ogrzewania,
albo— przy niewielkiej odlegkei skrapiania od miejsca poboru emulsji - skrapank samochodowymi
wyposaonymi W sterowany system ogrzewania oraz dozowania.

Mleczko wapienne powinno bytransportowane w zamktych pojemnikach w cysternach samochodowych
przeznaczonych do transportu mleka wapiennego lutkowtenerach IBC zapewnigiych homogenicznig
roztworu w catej oljtosci.

2.5. Magazynowanie materiatéw

Magazynowanie materiatow stosowanych wg niniejszZy¢h powinno zapewniazachowanie ich jakoi przez
caly okres przechowywania.

Nie przewiduje & magazynowania na budowie emulsji stosowanych dezawvmiedzywarstwowych. Ji zajdzie
taka potrzeba, natg zastosowéa sic do wymaga producenta emulsji. Przechowywane emulsje asfaltowsz
by¢ chronione przed mrozemzWwanie innych lepiszczy wymaga zgody Inwestora gamveestyciji.
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Mleczko wapienne naky przechowywé w odpowiednich zbiornikach homogenizacyjnych ztasswaniem
mechanizmoéw zabezpieczaeych. Produkt nie mi@ by przechowywany ani transportowany w pojemnikach
aluminiowych oraz przechowywany w temperaturachizmrb°C.

2.6. Wykonanie zwjzania migdzywarstwowego
2.6.1. Przygotowanie podipa

Oczyszczenie podia polega na uswgiu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu oraz plamdieprzy uyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody giodeniem i absorbentow. W miejscach trudno gmsych
naley uzywaé szczotek ¢gcznych. Zanieczyszczenia stwardniate, ktérych ugimimechaniczne jest niediove,
naleey usun¢ recznie. Na terenach niezabudowanych bémminio przed skropieniem, -nawierzokhininozna
0CZ)Ci¢ Sprzonym powietrzem.

W przypadku uktadania warstwy z asfaltu lanego paathie wolno spryskiwa

2.6.2. Warunki przystapienia do robét
Temperatura podim w czasie skrapiania powinna wyrogiie mniej +5°C. Nie dopuszczae swykonywania
skrapiania podczas opadéw atmosferycznych lub puzed opadami. Temperatura napetniania skrapiarek,

przechowywania i Zycia emulsji powinna migi¢ sic w granicach podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Temperaturazycia emulsji asfaltowych

Rodzaj lepiszcza temperatura iycia
°C
min. maks.
emulsja asfaltowa 40 70
emulsja asfaltowa modyfikowana polimerem 50 80

W przypadku skrapiania warstwy ' z kruszywa niezanego lub zwizanego hydraulicznie po okresie
diugotrwatych opaddéw deszczu, Inspektor Nadzorucydege, czy powierzchnia, ktéra ma dbgkrapiana jest
wystarczajco sucha, aby emulsja mogta penetrowarstve. Jeli poziom zawilgocenia warstwy jest zbyt duy
nalezy wstrzymé si¢ ze skrapianiem do momentu przesuszenia powierzedrstwy.

2.6.3. Prébne dozowanie emulsji i kruszywa na oddm probnym

Jezeli Inspektor Nadzoru uzna za konieczne wykonadigrka probnego to, co najmniej 3 dni przed rozpoiem
robét, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:;
« stwierdzenia, czyayty sprzt jest wiaciwy,
e ustalenia poprawrigi dozowania emulsiji,
e < ustalenia poprawroi dozowania posypki z kruszywa (na podbudowie wigzanej lub zwizanej
hydraulicznie - patrz p. 2.6.4.1.)

Do takiej proby Wykonawcazyje takich samych materialow oraz sgrg, jakie lzda stosowane do wykonania
warstwy.

Odcinek ‘prébny powinien I8y zlokalizowany w miejscu i o dlugoi uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru.
Skropiona powierzchnia powinna rdievyglad jednorodny i rGwnomierny. Okdlenie ilosci skropienia lepiszcza
oraz dozowania kruszywa na drodze maleykona wedtug PN-EN 12272-1.

2.6.4. Wykonanie skropienia
Nalezy zapewnt réwnomierne naniesienie warstwy lepiszcza na pagitey szczegolnixi przy brzegach. Przylegte

strefy naley w razie potrzeby zabezpiedzydotyczy to przede wszystkim obramawarynien odptywowych).
Spryskane powierzchnie najewytaczy¢ z ruchu publicznego i technologicznego.
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2.6.4.1. Wykonanie skropienia na warstwie niezwranej (podbudowie z kruszywa) lub zwjzanej
hydraulicznie

Wykonanie skropienia skladaesi dwéch czynngi:
1. skropienia emulg;
2. rozsypania ochronnej posypki z kruszywa
3. lub rozpryskanie na rozpadtej emulsji mleczka wapiennego

Warstwg z kruszywa niezwgizanego lub zwizanego spoiwem hydraulicznym naleskropt rozciexczory do 40%
(m/m) emulsy C 60 B 5 ZM w ilgci niezlzdnej do zaimpregnowania warstwy lepiszczem orazdg@zvienia
naddatku do przyklejenia posypki z kruszywa 5/88fl .

Niezbxdna ilas¢ emulsji zaley od tekstury i porowatei skrapianej warstwy i powinna béystalona kadorazowo
na odcinku prébnym (p. 2.6.3.) lub prag na podstawie poréwnania z wykonanymi weaag impregnacjami
takiej samej mieszanki mineralnej. Orientacyjnaddilpozostatego lepiszcza po rozpadzie emulsji-powimyaosi

nie mniej n 0,8 kg/nf.

Nastpnie na warstwie podbudowy najerozsypa pojedynca warstwe kruszywa. Kruszywo powinno By
roztozone réwnomiernie w taki sposdb, aby zapewrstkowite pokrycie zabezpieczanej powierzcher naddatku

z luznego kruszywa, co ma zabezpieczyota samochoddw dostawczych i kok@Egnice rozktadarki przed
kontaktem z asfaltem wyirtonym z emulsji. Niezlna ilags¢ kruszywa do posypania skropienia powinn& by
ustalona kadorazowo na odcinku prébnym (p. 2.6.3.) lub pgigyjna podstawie poréwnania z wykonanymi
wczesniej impregnacjami takiej samej mieszanki minerglne

Uwagi:
e przy wykonywaniu warstwy sczepnej na_ warstwie zskyuwa zwizanego spoiwem hydraulicznym
skropienie impregnage powinno by wykonane rozcigczom do 40% (m/m) emulgjasfaltovs C 60 B 5
ZM o obnizonej kwasowéci (pH>3,5),

* zabrania s skrapiania podbudowy z kruszywa niezzénego lub zwaizanego hydraulicznie emuisg 60
B 3 ZM (dawna nazwa: ,emulsja szybkorozpadowa K-1")

Zamiennie zamiast posypki z kruszywazma stosowa roztwdr mleka wapiennego.¢Senie roztworu roboczego
mleka wapiennego nalg przygotowé tak, by w 100 g probki zawad®d wodorotlenku wapnia wyiana w
gramach, a otrzymana przez wysuszenie probki wascszv temp. 110+5°C do statej masy (jednak niegjiniz 5
godz.) byta nie mniejsza nill,5 g i nie weksza nk 21 g. Dozowana na nawierzchrdawka roztworu mleka
wapiennego powinna zawigraie W przedziale 250 g/fnt 20 g. Rozprysk powinien Bywykonany skrapiarklub
sprztem rolniczym po rozpadegiu emulsji w sposob rownomierny tak, aby cata moadhnia warstwy zostata
réwnomiernie pokryta. Zabezpieczy to warstwzed wyrywaniem emulsji kotami samochodow.

2.6.4.2. Wykonanie skropienia na warstwie z mieszénmineralno-asfaltowej

Wymagane iléci emulsji do skropienia, w zaleosci od rodzaju podiza, przy obcizeniu ruchem KR1-KR4, w
gramach na 1fnprzedstawia tabela 4.1., a przy abehiu ruchem KR5-KR6 tabela 4.2.

Uwaga:\w przypadku skrzyzowan o obchzeniu ruchem KR3-KR4 nalezy zastosowé dane z tablicy 4.2. jak
przy obciazeniu rtiichem KR5-KR6.
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Tablica 4.1. Rodzaj i dozowanie emulsji asfaltowegaleznosci od podiaa z mma, przy obgieniu ruchem KR1-
KR3 [ilosci w g/nf emulsji]

Naktadana warstwa
asfaltowa warstwa| asfaltowa warstwa| warstwascieralna z| warstwascieralna z
podbudowy wiazaca betonu asfaltowegg mieszanki
mastyksowo-
grysowej SMA
s n C60B3zZM C60B3zZM C60B3zZM X
g % 130 do 200 200 do 270 130 do 200
_g =R f C60B3zM Cc60B3zZM Cc60B3zZM X
= ..g =2 200 do 270 300 do 270 130 do 200
g8 [ <8 o/a C60B3ZM C60B3ZM C 60 B 3 ZM X
§ 230 do 300 230 do 330 200 do 270
8, n - X C60B 32ZM C60B 3 2zM
ﬁ g S o 100 do 170 100 do170
3 |22g f - C60B 32ZM C60B32zM C60B32ZM
a4 ..g g -g 200 do 270 130 do 300 170 do 230
< ola - X C 60 B 3ZM C 60 B 32ZM
200 do 270 200 do 270
Objasnienia:

n = nowa warstwa
f = frezowane

x = traktowa indywidualnie w odniesieniu do obiektu np. nietw@oprzypadki uktadania warstwgieralnej na
warstwie podbudowy lub warstwy g#cej na warstwie vizacej
o/a = bardzo porowate, chude lub z wykruszonyminzmi kruszywa

Tablica 4.2. Rodzaj i dozowanie emulsji asfaltolvyeczalenosci od rodzaju podiza z mma, przy obgieniu
ruchem KR4-KR6 [iléci w g/nf emulsji]

Naktadana warstwa
asfaltowa warstwa asfaltowa warstwa wkaca warstwdcieralna
podbudowy z mieszanki mastyksowo
grysowej SMA lub betonu
asfaltowego
. n C 60 BP 3 ZM C 60 BP 3ZM X
g = 130 do 200 200 do 300
,g §'§ f C60BP 32zZM C60BP 3zZM X
3| $£38 200 do 300 200 do 300
228 | oa C 60 BP 3 ZM C 60 BP 3 ZM X
2 250 do 330 250 do 400
8, n - X C 60 BP 3 ZM
% g § o 130 do 200
EREER f - C60BP 3zZM C60BP 3zM
@ ..g § .g 200 do 300 200 do 300
< ola - C 60 BP 3 ZM C 60 BP 3 ZM
250 do 400 200 do 300
Objasnienia:

n = nowa warstwa
f = frezowane

x = traktowa indywidualnie w odniesieniu do obiektu np. nietw@oprzypadki uktadania warstwgieralnej na
warstwie podbudowy lub warstwy avicej na warstwie wizacej
o/a = bardzo porowate, chude lub z wykruszonyminzami kruszywa”
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Jezeli warstwy asfaltowe uktadane g bezpdrednio jedna na druga (w tym samym dniu ,ciepte na ciepte”)
nalezy zrezygnowa& ze skropienia (szczego6lnie pod SMA). Powinno to wikaé z harmonogramu robot.
Inwestor w takim przypadku nie ma obowgzku zaptaty, mimo pozycji kosztorysowe;.

Zamiennie zamiast posypki z kruszywazma stosowa roztwdr mleka wapiennego.¢Senie roztworu roboczego
mleka wapiennego nalg przygotowd tak, by w 100 g probki zawad®d wodorotlenku wapnia wyiana w
gramach, a otrzymana przez wysuszenie probki wascszv temp. 110+5°C do stalej masy (jednak niegjiniz 5
godz.) byta nie mniejszanill,5 g i nie w¢ksza nk 21 g. Dozowana na nawierzchrdawka roztworu mleka
wapiennego powinna zawigraie w przedziale 250 g/m2 + 20 g. Rozprysk powinied tsykonany skrapiarklub
sprztem rolniczym po rozpadegiu emulsji w sposéb rownomierny tak, aby cata momthnia warstwy zostata
réwnomiernie pokryta. Zabezpieczy to warstvzed wyrywaniem emulsji kotami samochodow.

3. SPOINY TECHNOLOGICZNE | POL ACZENIA
3.1. Materiaty do wykonania spoin technologicznychpotaczen

Do wykonania pajczeh i spoin technologicznych w warstwach z mma maktosowd materiaty wyszczegodlnione
w punkcie 1.5, do ktérych producent/dostawca dogtar informacg o wczeéniejszych pozytywnych
zastosowaniach:

e taSmy polimerowoasfaltowe,

« asfaltowe zalewy drogowe,

¢ masy polimeroasfaltowe.

Potwierdzenie przydatéoi polega na przedstawieniu przez Wykonawmisemnej informacji od
dostawcy/producenta skiadegj sk z:

» referencji od zarmd6w drog, na ktorych zastosowano dany wyréb, lub

e przedstawienie odpowiednich wynikéw badatwierdzajcych poprawne dziatanie wyrobu.
Przedstawiane dokumenty masosta zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

3.2. Dostawy materiatéw

Za dostawy materialdbw odpowiedzialny jest Wykonawado6t. Do obowizku Wykonawcy naley takie
zorganizowanie dostaw materiatow, aby zapéwwymagan jakos¢ robot.

3.3. Sprat do wykonania spoin technologicznych i palczei

Do wykonania spain technologicznych nalestosowd urzadzenia zalecane przez producentéw wyrobéw wg p.3.1.
3.4. Transport materiatow

Tasmy polimeroasfaltowe powinny Byrzewaone w opakowaniach firmowych dowolnyémodkami transportu w
warunkach zabezpiecaajch ich przed uszkodzeniem lub zanieczyszczeniem.

Asfaltowe zalewy drogowe oraz masy polimeroasfedt@owinny by przewaone w oryginalnych opakowaniach
firmowych (najczsciej w hobokach) dowolnymirodkami transportu w warunkach zabezpiegagih ich przed
uszkodzeniem lub.zanieczyszczeniem.

3.5. Magazynowanie materiatow

Magazynowanie materiatow stosowanych wg niniejszZy¢h powinno zapewniazachowanie ich jakoi przez
caly okres przechowywania.

Wyroby dostarczane w opakowaniach powinny¢ bgrzechowywane w oryginalnych opakowaniach bez
rozpakowania (chybaze producent zaleca inaczej), w pomieszczeniach zpddxezajcych je przed
zanieczyszczeniem i chraglych przed bezpgoednim dziataniem promieni stonecznych.

3.6. Wykonanie spoin technologicznych i pgtzen

Spoiny technologiczne i pgizenia powinny by wykonywane starannie przez&ivadczony personel wykonawcy,
z uwzgkdnieniem postanowieogolnych (p. 1.4) zalecé producenta stosowanych wyrobow budowlanych.
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Nie zezwala g stosowania emulsji asfaltowej i emulsji asfaltowemodyfikowanej oraz goracego lepiszcza
asfaltowego do wykonywania spoin technologicznych polaczed z innymi rodzajami nawierzchni oraz
urzadzeniami znajdujacymi sig w jezdni, kraweznikami itp.

Polczenia warstwy nawierzchni z mieszanki mineralnf@émve] z innymi rodzajami nawierzchni lub z
warstwami z mma, ale innego rodzaju lub typu miaprojektowana i wykonywana, oraz z agtzeniami
znajdupcymi sk w jezdni (np. wlazy studzienek kanalizacyjnycmstalacyjnych, wpusty, krawmiki, elementy
sciekowe itp.) powinny by projektowane i wykonywane jako szczelne.

Szczelne pakczenie warstwy z mma z innymi rodzajami nawierzdhnielementami uegdzen znajdupcych s w
jezdni mae by uzyskane przez:

* oklejenie, ta przed wbudowywaniem nowej warstwy mma, bocznepr(piwej lub skénej) scianki
warstwy istniegcej nawierzchni lub elementu wypasaia ulicy, samoprzyleprtasma z.polimeroasfaltu,
0 odpowiednich wymiarach (grufm 10 mm i szerok&i rownej grubéci warstwy),

« ulozenie maszynowo warstwy z j masy polimeroasfaltoavgfubdci 10 mm i wysokeéci réwnej grubéci
warstwy,

« wykonanie paiczenia, jako szczeliny, o odpowiednich wymiarachp@mnionej asfaltow zaleva drogowa
na goxco.

W przedmiarze rob6t nalg przewidzi€ osobm pozycg i pod& rodzaj wybranego materiatu do pcten warstw z
mieszanek mineralno-asfaltowych z innymi rodzajaraivierzchni i urgdzeniami znajdacymi sk w jezdni,
kraweznikami itp.

Dopuszcza siwykonanie spoin technologicznych w warstwach obetasfaltowego, z wykorzystaniem lepiszcza
asfaltowego zastosowanego w mma, tylko w przypadkly, warstwa ta jest wykonywana na drodze gpimiej
ruchem o kategorii nie wgzej ni KR2.

3.7. Ochrona warstw przed przenikaniem wody

Boczne powierzchnie warstw z mma, ktére nig acbramowane kragznikami, powinny by odpowiednio
zag:szczone walcem z bocgnolka dociskajca | wykonane ze skosem twaym z doln, ptaszczyza warstwy kit
nie wickszy niz 60. Jdli krawedzie te mog byé naraone na dziatanie wody naptywagj z boku (np. od strony
pasa dzielcego, pobocza lub na zegtrenych kravedziach nawierzchni na tukach poziomych) to powiroyg
uszczelnione warstw gorcego asfaltu drogowego lub asfaltpwalewy drogova w ilosci ok. 4 kg/mi na
powierzchni bocznegcianki warstw. Boczne. powierzchnie warstw z mmaegraiszczelnieniem mugszoy¢
odpowiednio chronione przed zapyleniem i innymiigamyszczeniami.

W przypadku zastosowania lepiszcza asfaltowego aracg naley stosowé proste nargdzia do smarowania
lepiszczem bocznycttianek warstw, albo zastosoévaatrysk gogcym lepiszczem odpowiednio uksztattowanymi
lancami gcznymi. Do uzyskania wystarcaap grubej warstwy lepiszcza koniecznglbie kilkukrotne nanoszenie
lepiszczana boczreianki pakietu warstw.

3.8. Ukfad spoin w warstwach i szczeliny dylatacym

Podtwne spoiny technologiczne w warstwach z mma, ktérerzyz wielowarstwowa konstrukcg nawierzchni,
powinny by przesunite wzgkdem siebie nie mniej hio 30 cm izadna z tych spoin nie powinna znajdéve& w
obszarach = (poszczegélnych paséw ruchu) zmswmgch na intensywne, powtarzalne abenia od kot
samochodowych, ani w obszarze oznakowania poziotjezgai.

W przypadku dlaszych przerw (uniemdiwiajacych prawidiowe zagszczenie utgonej warstwy, lub na
zakmczenie dziatki roboczej) w trakcie uktadania wanstwiazacej lub $cieralnej nalgy odcia¢ — z wyptkiem
warstw scieralnych z asfaltu lanego - almne pasmo o diugoi ok. 3 m. Pocziek odcitego kawatka naley
zakaczye ukaosna plaszczyza na calej grubgi warstwy i usuaé ten kawalek bezpoednio przed
kontynuowaniem wbudowywania pasa mma. Przed rozptan wbudowywania naky zapewnt prawidiowe
pofaczenia (spoiny poprzecznej) ¢dizy obydwoma odcinkami.

Poprzeczne spoiny technologiczne w poszczegélnyaistwach z mma, ktére twaravielowarstwowa konstrukcg
nawierzchni, powinny byprzesunite wzgkdem siebie nie mniej nio 2,0 m. Jeeli przesunicie nie jest maliwe,
wtedy w miejscu takiego psdzenia nalgy wykona szczelir dylatacyjr wypetniory asfaltovs zalews drogove
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na gonco. Szerok& szczelin przy pakczeniach podinych i poprzecznych zalg od grubdci warstwyscieralne;
i wynosi przy grubgci warstwy:

e do2,5cm-minimum 10 mm,
e powyzej 2,5 cm - minimum 15 mm.

W przedmiarze robét nate poda& glebokas¢ i szerokd¢ szczelin.

4. PAKIETY WARSTW

Niniejsze zasady rozliczenia griioowarstw z mieszanek mineralno-asfaltowych dodgyezypadku wykonywania
ich w pakietach. Za pakiet warstw rozumie siinimum dwie warstwy z mieszanki mineralno-asfatpwykonane
na jednym kontrakcie na tym samym odcinku drogi.

W przypadku rozliczania grubo warstw z mieszanki mineralno-asfaltowej wbudoyan pojedynczo maj
zastosowanie zasady znajgé st w WT z opisem wymadedla okrélonej mieszanki' mineralno-asfaltowej.

4.1. Postanowienia ogdlne i definicje

Grubosé warstwy - $rednia arytmetyczna z wszystkich jednostkowych gwéw grubdéci danej warstwy na catym
odcinku budowy.

Grubosé¢ warstwy na odcinku czsciowym - $rednia arytmetyczna z wszystkich jednostkowych poaw
grubaici danej warstwy na wskazanym odcinku budowy. lkspeNadzoru ma prawo sprawdzjrubgé warstwy
podczas kontroli iléciowej na wybranych odcinkach@ziowych. Odcinki czsciowe powinny wtedy odpowiada
co najmniej wydajngéci dziennej. Obowdzuja przy tym te same wymagania, jak dla datl@dcinka budowy.

Grubosé¢ pakietu warstw - srednia arytmetyczna.z wszystkich jednostkowych @oéw grubdci catego pakietu
warstw na catym odcinku budowy

4.2. Sprawdzenie grubéci

Jezeli kontrakt przewiduje wykonanie warstw z mieszamkneralno-asfaltowej o wymaganej w projekcie grédd
(w cm), to dla kadej warstwy nalgy sprawdzt, czy grubé¢ rzeczywista jest zgodna z grudb@ okreslong w
kontrakcie.

Sprawdzenie dokonujegsimetod, odwiercania rdzeni i pomiaru grudmb kazdej warstwy oddzielnie oraz pakietu
warstw z doktadnéia do 1 mm.

Mozliwe sa.inne metody pomiaru hiodwiercanie po zaakceptowaniu przez Inspektorazbiad

4.3 Wymagania

Pojedyncza warstwa w pakiecie- zanienie grubéci kazdej warstwy z osobna nie @ przekracza 10%
(zgodnie z wymaganiami dla poszczegdinych z mieszanineralno-asfaltowych).

Pakiety warstw (suma grubéci wszystkich warstw) - stosujeesivymagania wobec gruboi zamieszczone w
tablicy 5.1. Ograniczeniu wg tablicy 5.1. podleggjko zanienia grubéci warstw.

Wymaganie do wynikdw skrajnych - niezaleénie od wymagania wobegredniej wartéci z wielu wynikéw
pomiaréw grubéci, stosuje &€ wymagania wobec maksymalnej wanb odchylenia pojedynczego wyniku od
grubaci projektowej, zaréwno do poszczeg6inych warstalesvych jak i catego ich pakietu.
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Tablica 5.1. Dopuszczalne zaanie grubéci utozonych warstw z z mieszanki mineralno-asfaltowej@ssnku do

grubdci projektowych

Dopuszczalne zairgnie grubéci w stosunku do gruoi projektowanej:
Pakiety warstw Pojedyncze warstwy
Pakiet Pakiet Pakiet Warstwa Warstwa Asfaltowa
warstw: warstw: warstw: $cieralna wigzaca podbudowa
warstwa warstwa warstwa
scieralna, wiazaca i scieralna,
warstwa asfaltowa warstwa
wigzaca i podbudowa| wiazaca
asfaltowa
podbudowa
Wymaganie do
wartosci sredniej z
pomiaréw grubosci:
- odcinki budowy o
powierzchni
nawierzchni powye;j
6.000 nf lub <1,0cm <1,0cm <0,5cm [<10% <10 % <10 %
- drogi (ulice)
komunalne z bocznymi
opaskami
utwardzonymi o
powierzchni powyej
1.000
Wymaganie do
wartosci sredniej z
pg?&ﬂﬁm%‘gxﬁ <20cm > [€15cm | |€1,0cm |<10%  |<10% <10 %
powierzchni poniej
6000 nf
Wymaganie do
pojedynczych <3,0cm <2,0cm <1,5cm <1,0cm <1,5cm <25cm
wynikow skrajnych:

4.4. Rozliczenie grubsci warstw

Zwigkszone grubgri poszczegdlnych warstwetla zaliczane jako wyrdéwnanie ewentualnych niedobordgej
lezacych warstw nawierzchni (patrz ocena pakietu warshNiedobory grubgciowe poszczegdlnych warstveda
potracane, chybaze zostaty skompensowane nadmiarami z warstasmgch. Zamawiagy zaptaci za rzeczywist

grubas¢ pakietu warstw.
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5. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

5.1. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawiyniki bada kwalifikacyjnych (bada
wstepnych typu) wyrobow, wykonane przez producenta maeh Zaktadowej Kontroli Produkcji (emulsji $tay
polimerowo asfaltowej i/lub asfaltowej zalewy dregg i/lub masy polimeroasfaltowej) Inspektorowi Nadu do
akceptacji. W przypadku stosowania materiatéw pdeioych od producenta, ktéry posiada aktualny ceragfik
Zaktadowej Kontroli Produkcji, sprawdzenie dostamgch materiatbw m@ by ograniczone do kontroli
zgodndci rodzaju wyrobu z zaméwieniem i SST.

5.2. Badania w czasie robét
5.2.1. Czstosé oraz zakres bada i pomiaréw

Ocena jakéci lepiszcza stosowanego do skropienia warstw raelai powinna b§ oparta ha deklaracji zgodsod
lub deklaracji whciwosci uzytkowych (od 1.07.2013 r., zgodnie z CPR) wystawjoprzez producenta emuls;ji
oraz $wiadectwie jakéci dla dostarczonej partii produktu. W przypadk@akurswiadectwa jakéci emulsji od
producenta, Wykonawca powinien przedstawiasne badania.

5.2.1.1. Przed przysipieniem do skrapiania naley:

+ sprawdzt czystdé podiaza, ktére ma by skropione emulgj i dokon& odpowiednich zapiséw
o stwierdzonym stanie czyst. Dopuszcza giskrapianie emulsjtylko czystego, najlepiej odpylonego i
zmytego wod podiaza, ktére mae wykazywa jedynie oznaki zawilgocenia.

» skontrolowd dokumenty sprzeds i swiadectwa badaemulsji oraz dokoriaoceny organoleptycznej
emulsji przeznaczonej do wykonania robot.

Podczas skrapiania emulspWykonawca powinien wykonywabadania kontrolne ikzi dozowanego materiatu na
1. Czstasé wykonanych prob okia tablica 6:1.

Tablica 6.1. Cegstas¢ pobierania prébek w zaleosci od wielkaci produkciji

Wielkosé powierzchni do skropienia Jedna kontrola na kde: Uwagi
(catkowita w ramach kontraktu).
do 6000 rh 2000 M lecz nie mniej i dwukrotnie na
odcinku
od 6001 M 3000 M lecz nie mniej i w czterokrotnie
na odcinku

Dopuszczalne odchylenia fic dozowanej emulsji na 1m+10%.
Dopuszczalne odchylenia szergkibdozowanej warstwy emulsji £10 cm.

5.2.1:2. Przed przysipieniem do wykonania pojczen nalezy:

e | sprawdzé czystd¢ bocznychscianek uradzeh w jezdni, bocznych powierzchni warstw i/lub szazel
ktére maj by¢ zwiazane i uszczelnione &aa z polimeroasfaltu lub zalewdrogows lub mag
polimeroasfaltow oraz dokoné& odpowiednich zapiséw o stwierdzonym stanie czgstdopuszcza 8i
uszczelnianie miejsc pgdzen tylko czystych, najlepiej odpylonych g@ym powietrzem, warstwa
asfaltobetonu przy krasglziach musi b§ odpowiednio zagszczona.

» skontrolowa& dokumenty sprzeds i swiadectwa bada tasmy polimeroasfaltowej i/lub zalewy drogowe;j
ilub masy polimeroasfaltowe] do arzei oraz dokon& oceny organoleptycznej tych materiatow
przeznaczonych do wykonania robét.

Odebrane mag zost& spoiny i pohczenia, ktore optycznie nie bugdavatpliwosci tzn. g zamkngte na calej
dtugdsci, w jednym poziomie.

SITK Zesp6t Rzeczoznawcow O/Warszawa (lipiec 2014) 14
Autorzy: E.Wilk, K.Jabtaski, K.Btazejowski



WT ZM ZDW Zwiazanie mé¢dzywarstwowe oraz pa¢zenia i grubéci pakietéw warstw 3
6. OBMIAR ROBOT

6.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar rob6t bdzie okrdla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokatacy projektovs i SST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powmiéniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych
robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni grzgm terminem.

Wyniki obmiaru keda wpisane do kaizki obmiarow.

Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wsdimch podanych wilepym kosztorysie lub gdzie indziej
w SST nie zwalnia Wykonawcy od obawku ukaiczenia wszystkich robét. Bdne dane zostarpoprawione wg
instrukcji Inspektora Nadzoru naspiie.

Obmiar gotowych robo6t dulzie przeprowadzony z eztcscia wymagam do-celu miesicznej ptatnéci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie ollenym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawdnspektora Nadzoru.

6.1.1. Zasady okrélania ilosci rob6t i materiatdw

Diugosci i odlegtaici pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnyméda obmierzone poziomo wzdtulinii
osiowe;j.
llosci, ktére mag by¢ obmierzone wagowo gba wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiasir.

6.1.2. Uradzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i sprat pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robgitalzaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru .

Urzadzenia i sprat pomiarowy zostandostarczone przez Wykonagvclezeli urzadzenia te lub spet wymagaj
bada atestujcych to Wykonawcadilzie posiadawazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzdzenia pomiarowedala przez. Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie triaan
robot.

6.1.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary kzda przeprowadzone przedegziowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robdtakee w przypadku
wystepowania diaszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikagych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegagych zakryciu przeprowadzeegrzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obticzéeda wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub ebgsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie ksizki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mdy¢ dolczone w formie oddzielnego zaknika do
ksiazki obmiarow, ktérego wzor zostanie uzgodniony zpklgorem Nadzoru.

6.2. Jednostka.obmiarowa

Jednostk obmiarow zwiazania m¢dzywarstwowego lub wykonanych/ej warstw/y jesf1m

Wykonanie pofaczenia roboczego lub spoiny roboczej zawiera esiw cenie wykonania warstwy mma.
Jednostky obmiarowa zaprojektowanych pohczen z urzadzeniami obcymi, (jako spoin przewidzianych w
dokumentacji technicznej i przedmiarze rob6t w osohych pozycjach, z podaniem szerokai i gtebokosci
wypetnienia zalewy), jest 1 m.

7. ODBIOR ROBOT - ZWIAZA N MIEDZYWARSTWOWYCH
7.1. Rodzaje odbioréw robét
W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:

« odbiorowi robét zanikagcych i ulegaicych zakryciu,
e odbiorowi ostatecznemu pkt 7.3.1.a
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« odbiorowi ostatecznemu pkt 7.3.1.b
« odbiorowi gwarancyjnemu.

7.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiér robét zanikagcych i ulegagcych zakryciu polega na finalnej oceniesdoi jakosci wykonywanych robot,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegrakryciu.

Odbiér robo6t zanikagych i ulegaicych zakryciu bdzie dokonany w czasie umiwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania oggarmostpu robot.

Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowas¢ danej czsci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem deemizika budowy z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiédzie przeprowadzony niezwlocznie, niezpij jednak ni w ciagu
3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budbpgwiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jaka¢ i ilos¢ robdt ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstadakumentow zawieragych
komplet wynikow bada laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiav konfrontacji z dokumentagj
projektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

7.3. Odbidr ostateczny robot
7.3.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

a) Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzegatpgo wykonania rob6t w odniesieniu do ichsdio
jakasci i wartasci.

b) Podczas odbioru ostatecznego zostagkonane badania -makroskopowe, przeprowadzoneoheapych
(wycigtych) prébkach z nawierzchni jezdni. Probki tedd opuszczane z wysoku ok. 50 cm na
nawierzchng. Jeeli upuszczone prébki nie. ulegnrozwarstwieniu uznaje i ze 2zwhzania
miedzywarstwowe g wykonane prawidtowo. 3B prébkic ulegra rozwarstwieniu naly wykona
dodatkowe badania na koszt Wykonawcy.

Catkowite zak@éczenie robot oraz gotow®do odbioru ostatecznegedzie stwierdzona przez Wykonagwpisem
do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomienienpimie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbidr ostateczny rob6t napt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dcod dnia potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru zakozenia rob6t i przgcia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 7.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaz ez Zamawiagego w obecnizi Inspektora Nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierata roboty dokona ich oceny jalaowej na podstawie przedionych dokumentow,
wynikéw bada i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodoiowykonania rob6t z dokumentagprojektovs i SST.

W toku odbioru ostatecznego rob6t komisja zapozaa sealizacj ustalé przyjetych w trakcie odbioréw robo6t
zanikapcych i ulegajcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania rolhdupetniagcych i roboét
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t pageoavych lub rob6t uzupetniagych w warstwigcieralnej
lub robotach wykaczeniowych, komisja przerwie swoje czydoo ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

7.3.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostaggm robot, w sktad ktérego wchodzi réwnigarstwa
skropienia emulsj jest protokot odbioru ostatecznego éataob6t obgtych kontraktem, sposglzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpany przygotowéanastpujace dokumenty:

e dokumentag projektova podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkgwiesli zostata
sporazdzona w trakcie realizacji umowy,

e szczegblowe specyfikacje techniczne (podstawoweokumentéw umowy i ew. uzupetnige lub
zamienne),

e recepty i ustalenia technologiczne,

e dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),

« wyniki pomiaréw kontrolnych oraz baflaoznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

e rozliczenie materiatbw - komplet listbw przewozowyk dokumentujcych dostarczenie wszystkich
materiatow skladowych zgodnych z wymaganiami WT,l@éci zgodnej z obmiarem i recepbraz
dostarczonych w rzeczywiste miejsca zastosowanigjgoe budowy lub wskazana wytwoérnia/wytwornie
mma),

« deklaracje zgodnai lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ,
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« opini¢ technologicza sporadzor na podstawie wszystkich wynikow badapomiaréw zadczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

e rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzggeh (np. na przelenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowejswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazarych rob6t wiécicielom
urzadzen,

e geodezyjn inwentaryzagj powykonawcz robo6t i sieci uzbrojenia terenu,

« kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnegintaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nigdd gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Whawa wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.

Wszystkie zaradzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetnige kxda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajcego.

Termin wykonania rob4t poprawkowych i rob6t uzupegitych wyznaczy komisja.

7.4. Odbidr gwarancyjny

Odbiér gwarancyjny polega na ocenie wykonanych rab@iazanych z usultiem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwaymym.

Odbidr gwarancyjny &dzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekinvzgkdnieniem zasad opisanych w
punkcie 8.4 ,Odbiér ostateczny robét”.

8. ODBIOR ROBOT — POLACZEN | GRUBOSCI PAKIETOW WARSTW.
8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
< odbiorowi robét zanikagych i ulegaicych zakryciu,
» odbiorowi czsciowemu,
» odbiorowi ostatecznemu,
» odbiorowi gwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbidr robét zanikagcych i ulegaicych zakryciu polega na finalnej oceniesdoi jakosci wykonywanych robét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulagrakryciu.

Odbiér robo6t zanikagych i ulegaicych zakryciu bdzie dokonany w czasie umliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i. poprawek bez hamowania oggdmstpu robot.

Odbioru robét-dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowas¢ danej czsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem dcemizika budowy z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiédtie przeprowadzony niezwlocznie, niezpi@j jednak ni w ciagu
3 dni.od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budopgwiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jaka¢ i ilos¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstadakumentéw zawieragych
komplet wynikow bad& laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pawiav konfrontacji z dokumentagj
projektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czsciowy

Odbidr czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych cgsci rob6t. Odbioru cgciowego rob6t dokonuje
sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. @dhbiobét dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbiér ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeéstpgo wykonania robét w odniesieniu do ichidiip jakasci i
wartasci.

Caltkowite zakéczenie rob6t oraz gotowd do odbioru ostatecznegedrie stwierdzona przez Wykonagwwpisem
do dziennika budowy z bezzwiocznym powiadomienienpiimie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbiér ostateczny robét napt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dicod dnia potwierdzenia przez
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Inspektora Nadzoru zakozenia rob6t i przygcia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 7.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaeqorez Zamawiagego w obecnizi Inspektora Nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokona ich oceny jalaowej na podstawie przedionych dokumentow,
wynikow bada i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodaiowykonania rob6t z dokumentagprojektovs i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozaa sealizacy ustalé przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikapcych i ulegajcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania rolh@upetniagcych i roboét
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t pageoavych lub rob6t uzupetniagych w warstwigcieralnej
lub robotach wykaczeniowych, komisja przerwie swoje czysoio ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostaggm robot, w sktad ktérego wchodzi réwnigarstwa
skropienia emulsj jest protokot odbioru ostatecznego éataob6t obgtych kontraktem, sposelzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiaggo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpanmy przygotowanast¢pujace dokumenty:

e dokumentag projektova podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkgwiesli zostata
sporzdzona w trakcie realizacji umowy,

« szczegblowe specyfikacje techniczne (podstawoweokumentéw. umowy i ew. uzupetnige lub
zamienne),

e recepty i ustalenia technologiczne,

« dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),

* wyniki pomiaréw kontrolnych oraz baflaoznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

* rozliczenie materiatléw - komplet listbw przewozowyk dokumentujcych dostarczenie wszystkich
materiatow skladowych zgodnych z wymaganiami WT,l@éci zgodnej z obmiarem i recepbraz
dostarczonych w rzeczywiste miejsca zastosowaniajgoe budowy lub wskazana wytwornia/wytwérnie
mma),

« deklaracje zgodrai lub certyfikaty zgodnéei wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ,

e opinie technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikow baidapomiaréw zaiczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

* rysunki (dokumentacje) na wykonanie ‘robdt towarzggezh (np. na przelenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowejdwietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i przekazartych rob6t wiécicielom
urzadzen,

* geodezyjn inwentaryzagj powykonawcz robot i sieci uzbrojenia terenu,

* kopie mapy zasadniczej powstate] w wyniku geodezyjnegintaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy. wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nigdd gotowe do
odbioru ostatecznego;. komisja w porozumieniu z Whaa wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.

Wszystkie zargdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetniage keda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiaicego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupegkicych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér gwarancyjny

Odbidér gwarancyjny polega na ocenie wykonanych rabgiazanych z usugciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwaygnym.

Odbiér gwarancyjny édzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekinwzgkdnieniem zasad opisanych w
punkcie 8.4 ,0dbidr ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia og6lne

Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykaaze jednosti obmiarowa ustalon dla
danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowodgtave ptatndgci jest warté¢ (kwota) podana przez
Wykonawe w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosmowej ldzie uwzgédniac wszystkie czynndi,
wymagania i badania skladag st na jej wykonanie, ok&tone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projeké).
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Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robgtlp obejmowa:

robocizry bezpdredni wraz z towarzysgymi kosztami,

wartas¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazymoaysewentualnych ubytkéw i transportu na teren
budowy,

wartas¢ pracy sprztu wraz z towarzysgeymi kosztami,

koszty padrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

podatki obliczone zgodnie z obawaujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalewlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogolne

Koszt dostosowania ¢gido wymagéa warunkéw umowy i wymaga ogolnych obejmuje wszystkie warunki
okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegoélnione vetargsie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizasghu obejmuje:

e opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzodpowiednimi.instytucjami projektu organizaciji
ruchu na czas trwania budowy, wraz 2z dostarczenikopii - projektu Inspektorowi Nadzoru
i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnweynikajacych z postpu robot,

e ustawienie tymczasowego oznakowanidwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpiet#teva ruchu,

e oplaty/dzietawy terenu,

e przygotowanie terenu,

»  konstrukcg tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kgamikdw, barier, oznakowai drenau,

* tymczasow przebudow urzadzer obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizasghu obejmuje:
e oczyszczanie, przestawienie, przykrycie-i.uscigi tymczasowych oznakowapionowych, poziomych,
barier iswiatet,
e utrzymanie ptynnéci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizaajchu obejmuje:
* usunicie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
» doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

8.4. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania roboczych spoin teclyit#toych i podczen jest zawarta w cenach jednostkowych
wykonania warstwycieralnej.

Cem jednostkowy zaprojektowanych petzen z urzdzeniami obcymi, (jako spoin przewidzianych w dolamtaciji
technicznej i przedmiarze robo6t w osobnych pozygjacpodaniem szerokoi i gtebokadsci wypetnienia zalew),
jest L'm.

Cena jednostkowa wykonania 1skropienia emulsjw szczegoéInéci zawiera:

e prace pomiarowe,

* roboty przygotowawcze,

e oznakowanie robaét,

e zakup i transport materiatdw,

« wykonanie odcinka prébnego,

e rozilozenie emulsji, lub wykonania pgdzenia, albo spoiny z wdzeniami obcymi,

« skropienie warstwy mleczkiem wapiennym w celu zaezenia emulsji przed wyrywaniem kotami
samochodow

* przeprowadzenie pomiaréw i baddaboratoryjnych dostarczanych materialéw, kontrdbzowania,
wymaganych w niniejszych WT.

SITK Zesp6t Rzeczoznawcow O/Warszawa (lipiec 2014) 19
Autorzy: E.Wilk, K.Jabtaski, K.Btazejowski



WT ZM ZDW Zwiazanie mé¢dzywarstwowe oraz pa¢zenia i grubéci pakietéw warstw 3

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN ISO 4259:2002 Przetwory naftowe. Wyznaczastesowanie precyzji metod badania.

PN-EN 459-2 Wapno budowlane. Metody bada

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasspigcyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.

PN-EN 14188-1 Wypetniaczearizy i zalewy - Cgs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

PN-EN 14188-2 Wypetniacze szczelin i zalewy ¢&€2: Specyfikacja zalew na zimno

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie - Metodgldda- Cz$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza
i kruszywa

PN-EN 15322 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasspgcyfikacji asfaltow uptynnionych i fluksowanych

10.2. Inne

CPR - Construction Product Regulation, Rozpdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady ws. wyrobow
budowlanych nr 305/2011.

KONIEC
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