D.05.00.00 NAWIERZCHNIE

D.05.03.05b WARSTWA WYROWNAWCZA | SCIERALNA Z BETONU
ASFALTOWEGO BA12,8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST PZD

Przedmiotem niniejszej Szczegbdtowej Specyfikacji Technicznej Powiatowego Zarzadu Drég (SST
PzZD) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstwy wyréwnawczej i $cieralnej z betonu
asfaltowego, w ramach remontéw drég realizowanych przez Powiatowy Zarzad Drég w Raciborzu, ul. 1
Maja 3.

1.2. Zakres stosowania SST PZD

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna PZD jest stosowana jako Dokument Przetargowy i
Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot pod nadzorem Powiatowego Zarzadu Drég w Raciborzu,
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres Robét obj etych SST ZDW

Roboty, ktoérych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie warstwy wyréwnawczeji $cieralnej z betonu asfaltowego BA12,8 na bazie
asfaltu D 35/50

1.4. Okreslenia podstawowe

14.1. Modut sztywno $ci - jest to stosunek naprezenia $ciskajgcego przy petzaniu do odksztalcenia
jednostkowego wywotanego przez to naprezenie w okreslonych warunkach badania (obcigzenia,
temperatury i czasu), wyrazony w MPa.

14.2. Pelzanie - jest to wolno postepujace trwale odksztalcenie o charakterze lepko-plastycznym ciata
stalego, gdy dziata na nie state i ograniczone w wielkosci obcigzenie bez wzgledu na czas jego trwania.

14.3. Odksztaicenie jednostkowe przy petzaniu - jest to stosunek zmniejszenia wymiaru probki
materiatu wzdluz osi dzialania sity sciskajacej do jej pierwotnego wymiaru w okreslonych warunkach
badania (obcigzenia, temperatury i czasu) wyrazone w procentach.

144. Wszystkie pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi Polskimi
normami i okresleniami podanymi w SST DM.00.00.00 ,Wymagania Ogolne” pkt.1.4 .

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace Robdt



Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é wykonania Rob6t oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowg i
poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotycz ace materialéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST DM.00.00.00
~Wymagania ogoélne” pkt 2.

Do wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego na warstwy nawierzchni nalezy stosowac:

—asfalt drogowy rodzaju D35/50 spetniajacy wymagania normy PN-EN 12591:2004 i posiadajacy
odpowiednig Aprobate Techniczng;

— kruszywo tamane granulowane ze skat magmowych i przeobrazonych oraz kwarcytow i piaskowcow: kl. I'i Il n
gatunek 1 wg PN-B-11112:1996;

— kruszywo tamane granulowane dolomitowe 2Kl 1, gatunek 1 wg PN-B-11112:1996;

— kruszywo tamane granulowane z surowca sztucznego (zuzle stalownicze, pomiedziowe, inne) kl. I, gatunku 1 wg
PN-B-11112:1996;

— grysy i zwir kruszony z surowca naturalnie rozdrobnionego kl. | gatunku 1, wg Zat. G PN-S-96025:2000
wypetniacz wapienny wg PN-61/S-96504; srodki adhezyjne.

n Tylko pod wzgledem $cieralnosci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla kl.I, gat. 1
2 zawartosé we frakcji grysowej w mieszance z innymi kruszywami <50% (m/m), zawarto$¢ we frakcji piaskowej max. 100% (m/m)

2.2. Asfalt drogowy D35/50
Tabela 1. Wymagania dla asfaltu drogowego D35/50, wg PN-EN 12591:2004

Lp. | Wiasciwosci \aIIVymaganl Metoda badan
Wiasciwosci obligatoryjne
1| gonetada w 25 Tl 35.50 | PN-EN 1426
> Lemperatura migknienia 50 _ 58 PN-EN 1427
3 Lemperatura zaptonu, nie mniej niz 240 PN-EN 22592
4 anallxartosc sktadnikéw rozpuszczalnych, nie mniej niz % 99 PN-EN 12592
5 oZAJmlana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie wiecej niz 0.5 PN-EN 12607-1
6 (I)?’/Oozostala penetracjia po starzeniu, nie mniej niz 53 PN-EN 1426
7 Lemperatura migknienia po starzeniu, nie mniej niz 50 PN-EN 1427
Wiasciwosci specjalne krajowe

8 oZAJawartosc parafiny, nie wiecej niz 22 PN-EN 12606-1
9 YCVzrost temperatury mieknienia po starzeniu, nie wiecej niz 8 PN-EN 1427
10 Lemperatura tamliwosci, nie wyzsza niz 5 PN-EN 12593

Dopuszcza sie inne réwnowazne metody badan

2.3. Woypetniacz podstawowy

Zawarto$¢ weglanu wapnia CaCOs w skale stanowigcej surowiec do produkcji wypetniacza powinna byé nie
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mniejsza niz 90%.

Nie przewiduje sie stosowania pytéw z odpylania otaczarni jako wypetniacza. Tabela 2.

Wiagciwosci wypetniacza podstawowego

Lp. | Wiasciwosci Wymagania
Zawartos¢ ziaren mniejszych od, %:

1 - 0,18 mm nie mniej niz 100
- 0,15 mm nie mniej niz 95
- 0,075 mm nie mniej niz 80

2 Wilgotnos$¢, % nie wiecej niz 1,0

3 Powierzchnia whasciwa cm®/g 2500 - 4500

2.4. Kruszywo

2.4.1. Wymagania, podstawowe dla kruszyw tamany

Wszystkie uzywane/do produkcji masy bitumicznej kruszywa powinny wykazywaé przyczepnos¢ do asfaltu

ch, wg PN-B-11112:1996

badang wg PN-84/B-06714/22, nie mniejszg niz 80% otoczenia.

Tabela 3. Wymagania dla kruszyw - cechy klasowe

Lp. Wyszczegolnienie wiasciwosci Wymagania dla Wymagania dla
gryséw (w tym gryséw i zwiréw
sztucznych) kruszonych
1 Scieralno$é w bebnie Los Angeles, % (m/m)
- po petnej liczbie obrotéw <350/<25% <25,0
- po 1/5 petnej liczby obrotéw w stosunku do masy po <350/<25% <25,0
petnej liczbie obrotéw
2 Nasigkliwosé, nie wiecej niz % (m/m):
a) dla kruszyw ze skat magmowych i
przeobrazonych: 15 15
frakcja 4 do 6,3 mm 12
frakcja powyzej 6,3 mm i kliniec 20
b) dla kruszyw ze skat osadowych
3 Odpornos$c¢ na dziatanie mrozu, % ubytku masy <20 <25
4 Odpornosc¢ na dziatanie mrozu wedtug zmodyfikowanej <10,0 -
metody bezposredniej, % (m/m)
Dodatkowe wymagania dla gryséw sztucznych
5 Rozpad wapniowy, nie wiecej niz 1 -
6 Rozpad zelazowy, nie wiecej niz 1 -
Ydot. gryséw dolomitowych i sztucznych
Tabela 4. Wymagania dla kruszyw - cechy gatunkowe
Lp. WyszczegOlnienie wtasciwosci Wymagania dla | Wymagania dla| Wymagania
grysow grysow dla zwiréw
kruszonych kruszonych
1 Zawartos¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm,
odsiane na mokro, % masy:
a) dla grupy frakcji od 2 mm do 6,3 mm <2,0 <15 <15
b) dla frakcji powyzej 6,3 mm <15 <0,8




2 Zawarto$¢ frakcji podstawowych tacznie, % masy
: = 80,0 = 80,0 = 80,0
a) dla grupy frakcji od 2 mm do 6,3 mm =>85,0 =>85,0 >85,0
b) dla frakcji powyzej 6,3 mm
3 Podziarno, % masy :
a) dla grupy frakcji od 2 mm do 6,3 mm <15,0 <15,0 <15,0
b) dla frakcji powyzej 6,3 mm <10,0 <10,0 <10,0
4 Zawarto$¢ nadziarna, nie wiecej niz, % <8,0 <8,0 <8,0
5 Zanieczyszczenia obce, % masy <01 <0,1 <0,1
6 Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, % masy <25 <25 -
7 Zawartos¢ ziarn przekruszonych, % - =90 270
8 Zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa | Barwa cieczy nie ciemniejsza od wzorcowej
cieczy
D zawarto$é ziarn przekruszonych oznacza sie zgodnie z metodg podang w zatgczniku ,G” normy PN-S-
96025

2.4.2. Wymagania dodatkowe dla grysow

Grysy bazaltowe nie powinny wykazywac¢ oznak zgorzeli stonecznej i zmian natury chemicznej - wymagane
badanie kruszywa pod katem wystepowania zgorzeli. Badanie zgorzeli przeprowadza sie metoda gotowania zgodnie z
metodg okreslong w PN-EN 1367-03. Do badania zgorzeli mozna stosowa¢ inne metody, zaakceptowane przez
Kierownika Projektu.

2.4.3. Wymagania dla piasku tamanego i mieszanki dr  obnej granulowanej, wg PN-B-11112:1996

Tabela 5. Wymagania dla piasku famanego i mieszanki drobnej granulowanej

Lp. Wiasciwosci Wymagania, % m/m
Piasek tamany | Mieszanka drobna
0,075 -2 mm granulowana
0,075 -4 mm
1 Skiad ziarnowy
a) zawartosc¢ frakcji 2 — 4 mm, powyzej - 15
b) zawarto$c nadziarna, nie wiecej niz 15 15
2 Wskaznik piaskowy, nie mniejszy niz:
a) dla kruszywa ze skat magmowych i przeobrazonych 65 65
b) dla kruszywa ze skat osadowych 55 55
3 Zawartos$¢ zanieczyszczen obcych, nie wiecej niz 0,1 0,1
4 Zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy Nie ciemniejsza niz wzorcowa

2.5. Srodek adhezyjny

W przypadku gdy przyczepnosé lepiszcza do kruszyw wynosi mniej niz 80% nalezy stosowac¢ srodek adhezyjny
posiadajacy Aprobate Techniczng IBDIM.

3. SPRZET

3.1. Ogbine wymagania dotycz ace sprz etu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Uzywany sprzet powinien byé zgodny z oferta Wykonawcy, PZJ i warunkami okreslonymi w SST DM.00.00.00.
~Wymagania Ogélne”, p. 3.

Wytwaornia mieszanek mineralno-bitumicznych powinna by¢ w petni zautomatyzowana, z rejestrem komputerowym
dajacym mozliwos¢ kontroli w kazdym etapie cyklu technologicznego, o wydajnosci co najmniej 100 ton na godzine.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe powinny posiada¢ aktualne swiadectwo uwierzytelnienia.

Wykonawca ma obowigzek przedstawi¢ Kierownikowi Projektu $wiadectwo dopuszczenia Wytwdérni do ruchu
wydane przez Inspekcje Sanitarng i wkadze ochrony srodowiska.



Uktadarka mechaniczna o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig wytwérni, z automatycznym sterowaniem,
pozwalajgcym na utozenie warstwy z zalozong gruboscig i szerokoscig, podgrzewana plyta wibracyjng do wstepnego
zageszczania.

Walce stalowe gtadkie z wibracja, $rednie i ciezkie.
Cysterna na wode.

Sprzet drobny pomocniczy.
4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycz gce transportu

Ogo6Ine wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Do transportu mieszanki przewiduje sie samochody samowyladowcze posiadajace pokrowce brezentowe
zapewniajgce utrzymanie odpowiedniej temperatury transportowanej mieszanki.

tadownosc¢ i ilos¢ srodkow transportowych powinna by¢ tak dobrana, aby zapewnié ciagta prace uktadarki, a
jednoczesnie nie dopusci¢ do zbyt dlugiego przestoju przed wytadowaniem i wbudowaniem mieszanki asfaltowe;j.
Transport powinien by¢ zorganizowany w taki spos6b aby nie dopusci¢ do spadkéw temperatury przewozonej
mieszanki z wytwérni do miejsca wbudowania ponizej 10% temperatury wyjsciowe;.

Powierzchnia wewnetrzna skrzyni samochodow przed zatadunkiem musi by¢ spryskana srodkami zapobiegajacymi
przyklejaniu sie mieszanki.

Skrzynie samochoddéw wywrotek musza by¢ dostosowane do wspétpracy z uktadarka w czasie roztadunku, kiedy
uktadarka pcha przed sobg wywrotke.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno - asfaltowej

Projektowanie mieszanki powinno by¢ wykonane na podstawie ,Procedur badan do projektowania sktadu i kontroli
mieszanek mineralno-asfaltowych” (zeszyt 64, IBDiM, Warszawa 2002 r.).

Recepte MMA nalezy wykona¢ przed rozpoczeciem produkcji mieszanki oraz przy kazdej zmianie dostawcy lub
zloza materiatu jak réwniez po stwierdzeniu w trakcie badan kontrolnych zmiany cech produkowanej mieszanki. Kierownik
Projektu moze réwniez zazada¢ ponownego zaprojektowania skladu mieszanki w wypadku watpliwosci co do
prawidtowosci sposobu jej ustalenia.

5.2.1. Projektowanie mieszanki mineralnej

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna przebiega¢ w obszarze wyznaczonym przez krzywe graniczne
optymalnego uziarnienia.

Tabela 6. Krzywe graniczne uziarnienia MM

Wymiar oczek sit #, mm Mieszanka mineralna 0/12,8
mm
Przechodzi przez sito:

16,0 100

12,8 87 — 100

9,6 73 -100

8,0 66 — 89

6,3 57-75




4.0 47 — 60

2,0 35-48

(zawartos¢ frakcji grysowej) 52 - 65

0,85 25 — 36

0,42 18 - 27

0,30 16 — 23

0,18 12 -17

0,15 11-15

0,075 7-9

Zawartos$é asfaltu we 53-6,5
wbudowywanej MMA, %

Dopuszczalna zawarto$é 54-6,2
asfaltu w zatwierdzonej

recepcie, %

Podany przedziat orientacyjnej zawartosci asfaltu dotyczy jego nieprzekraczalnej zawartosci we wbudowywanej
mieszance, uwzgledniajgcy dopuszczalng odchytke podczas produkciji -0,1%; +0,3%.

Rzeczywista dopuszczalna optymalna zawartos¢ asfaltu w przedstawianej do zatwierdzenia
zaprojektowanej recepcie MMA, powinna miesci¢ sie w granicach od 5,4% do 6,2%.

Wypetiacz powinien pochodzi¢ gtéwnie, z maczki wapiennej. Przy dobieraniu sktadu mieszanki nalezy
uwzgledni¢ zwiekszony ubytek pytéw pochodzacych z kruszywa w procesie suszenia i przesiewania (min. 50%).

5.2.2. Projektowanie ilo $ci lepiszcza
W celu ustalenia ilosci lepiszcza w projektowanej mieszance betonu asfaltowego nalezy:
— wykonac¢ 5 serii probek wg metody Marshalla.(po 3 prébki w kazdej) z zaprojektowanej mieszanki mineralnej z
rézng zawartoscig lepiszcza (zaprojektowana oraz co +0,3%);

— probki powinny by¢ zageszczane w jednakowej temperaturze, podanej w Aprobacie Technicznej przez
producenta asfaltu, stosujac po 75 uderzen na kazda strone probki;

— nalezy oznaczy¢ stabilno$é, odksztatcenie probek i oznaczenie gestosci strukturalnej, wolnej przestrzeni,
wypetnienia asfaltem, wolnej przestrzeni w prébkach; wstepnie ustali¢ na podstawie tych wynikéw optymalng ilo$¢
lepiszcza;

— wykona¢ 3 serie probek o wysokosci i srednicy 101 mm z betonu asfaltowego do badan metoda pelzania.

Przy odchyleniach w zawartosci lepiszcza +0,3%, w stosunku do optymalnej ilosci wszystkie parametry mieszanki
mineralno-bitumicznej muszg spetnia¢ wymagania zawarte w p.5.2.3. i 6.2.2.

Wykonawca ma obowigzek opracowania recepty laboratoryjnej i przedstawienia jej do zatwierdzenia Kierownikowi
Projektu co najmniej 30 dni przed planowanym wykonaniem odcinka prébnego.

5.2.3.  Wymagania dla zaprojektowanej mieszanki mine  ralno-asfaltowej

Tabela 7. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej i utozonej warstwy

Lp. Wiasciwosci Wymagania
1 |Modut sztywnosci metodg petzania pod obcigzeniem statycznym 0,1 MPa po 14
1 godz w temp + 40°C, (na etapie projektowania), nie mniej niz
2 Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. 60°C, nie mniej niz 10
3 Odksztatcenie w probie Marshalla 2,0-45
4 Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w prébkach Marshalla (zageszczonych 2x75) % 2-4
5 Wypetnienie lepiszczem wolnej przestrzeni w prébce Marshalla 78 - 86
6 Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w zageszczonej warstwie 3,0-5,0
7 Wskaznik zageszczenia warstwy, nie mniej niz, 98
8 [Sczepnosé warstw bitumicznych * prawidtowa
9 Zawartosc¢ asfaltu w MMA % 5,3-6,5
* Sczepnos$¢ warstw bitumicznych uznaje sie za prawidiowg, jezeli podczas wiercenia prébek z nawierzchni nie
nastepuje




5.3. Wytwarzanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Mieszanke betonu asfaltowego na warstwe wyréwnawczg i $cieralng nalezy produkowa¢ w wytwérni mieszanek
mineralno-asfaltowych o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym zapewniajacej prawidlowe dozowanie sktadnikéw, ich
wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Graniczne temperatury asfaltu oraz mieszanki mineralno asfaltowej powinny by¢ zgodne z Aprobatg Techniczng
producenta asfaltu, jednak minimalna temperatura mieszanki MMA nie powinna by¢ nizsza niz 140 C.

5.4. Przygotowanie podio za
Podtozem dla ukltadanej warstwy wyrownawczej i $cieralnej moze by¢:
- sfrezowana warstwa bitumiczna,
- warstwa wigzaca z BA,
- warstwa wyréwnawcza z BA,
- warstwa podbudowy z BA,

odpowiednio wyprofilowana, oczyszczona i skropiona emulsjg asfaltowa, zgodnie z SST PZD D.04.03.01.

Przed skropieniem warstwy poditoza emulsjg asfaltowg wymagana jest kontrola poprawnosci jego wykonania.
Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami SST PZD dotyczacej warstwy podfoza:

a spadkdéw poprzecznych, pochylen podtuznych nie rzadziej niz 100
b) rownosci podtuznej i poprzecznej - fata,
¢) ilosci skropienia.
Jezeli warstwa podtoza nie spetnia wymogoéw SST okreslonych dla tej warstwy, Wykonawca na swoj koszt wykona

roboty poprawkowe majace na celu doprowadzenie tej warstwy do wihasciwych parametréw. Zakres i technologie
wykonania tych Rob6t Wykonawca uzgodni z Kierownikiem Projektu.

Jezeli utozenie warstwy bitumicznej nastepuje bezposrednio po odbiorze czesciowym warstwy podioza, wymagane
jest jedynie sprawdzenie ilosci potrzebnego skropienia.
Powierzchnia podioza pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinna by¢ sucha i czysta.

Nieréwnosci podioza pod warstwg $cieralng nie powinny by¢ wieksze niz 9 mm.

5.5. Potaczenie mi edzywarstwowe

Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, tak przygotowane podioze, w celu zapewnienia
odpowiedniego potaczenia miedzywarstwowego, nalezy skropi¢ kationowg emulsjg asfaltowa szybkorozpadowa w ilosci
zgodnej z SST PZD D.04.03.01.

Powierzchnie czotowe kraweznikéw, wlazéw, wpustdw itp. urzadzen powinny by¢ pokryte samoprzylepng
uszczelniajgca tasma bitumiczng na bazie polimeroasfaltu grubosci min. 6 mm lub tiksotropowa masg asfaltowg. Wybrane
rozwigzanie proponuje Wykonawca i przedstawia Kierownikowi Projektu do akceptaciji.

5.6. Warunki przyst gpienia do Robét
Nie nalezy uktada¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadéw atmosferycznych i mgty
oraz przy predkosci wiatru v > 16 m/s..

Mieszanke mineralno-asfaltowa mozna wbudowywa¢ jedynie w temperaturze otoczenia i przy predkosci wiatru
okreslonych w PN-S-96025, jezeli nie dokonano szczegdlnych uzgodnien z Kierownikiem Projektu i tylko pod warunkiem,
ze zageszczanie mozna zakonczy¢ zanim temperatura mieszanki opadnie ponizej minimalnej temperatury w czasie
zageszczania wymaganej dla mieszanek opisanych w niniejszej Specyfikaciji.

Generalnie przyjmuje sie, ze warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ ukfadana, gdy temperatura
otoczenia jest nie nizsza od +10C dla wykonywanej warstwy grubo $ci 5cm.

5.7. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

5.7.1. Whbudowywanie

Minimalna ilos¢ wbudowywanej jednorazowo, bez przerw technologicznych, mieszanki mineralno-asfaltowej

7



wynosi 250 Mg, co przy grubosci warstwy 5 cm odpowiada mniej wiecej odcinkowi dtugosci 670 m, szerokosci 3,0 m. W
przypadku wystepowania krétszych odcinkéw, wymagane jest jednorazowe wbudowywanie MMA na catej ich dlugosci.

Wymédg ten moze zosta¢ zniesiony przez Kierownika Projektu tylko w przypadku nagtej zmiany pogody lub
wplywu czynnikéw zwigzanych z organizacjg ruchu, uniemozliwiajacych wbudowanie mieszanki MA w wymaganej ilosci.

W miare mozliwosci, zaleca sie wbudowywanie mieszanki mineralno-asfaltowej na szerokosci cafej
jezdni, bez tworzenia pofaczenia technologicznego podtuznego.

W przypadku korzystania przez Wykonawce z dwoch wytwdrni jednoczesnie, powinien on wykazaé, ze
obydwie mieszanki produkowane sg na podstawie tej samej recepty, wykazujg jednakowg jakos$¢, jak réwniez
majg zgodne parametry zageszczania i ukfadania, potwierdzone dla obu wytwdrni zarobami prébnymi. Nie
dopuszcza sie rownoczesnego wbudowywania tym samym rozscielaczem mieszanek produkowanych na bazie
réznych recept. Wymdog ten moze zosta¢ usuniety po uzgodnieniu z Kierownikiem Projektu, ze mieszanki bedg
wbudowywane w oddzielne pasy (np. podczas zespotowej pracy uktadarek).

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy, bezzwlocznie po dowiezieniu do miejsca wbudowania, w
ciagly sposob podawa¢ do ukladarki i uklada¢. Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinny byé tak
regulowane, aby umozliwi¢ nieprzerwang prace ukfadarki. Ukladarka powinna pracowaé w sposob ciagly
zawsze, gdy jest to mozliwe. Nalezy stosowac takie predkosci poruszania sie uktadarki i technike jej pracy, ktére
zapewniajg jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na calej szerokosci uktadania, bez ciggnienia,
rozrywania i segregacji materiatu.

Minimalna grubo$é mieszanki uktadanej w kazdym przejsciu uktadarki powinna by¢ zgodna z minimalnymi
wielkosciami podanymi w odpowiednich czesciach niniejszej Specyfikacii.

Reczne uktadanie mieszanek mineralno-asfaltowych dopuszcza sie jedynie w nastepujacych przypadkach:

- uktadanie warstw $cieralnych o nieregularnym ksztaicie,
- w miejscach, gdzie praca uktadarki fest niemozliwa,
- w miejscach wskazanych przez Kierownika Projektu.
Reczne profilowanie grabiami mieszanki mineralno-asfaltowej lub reczne dodawanie i rozscietanie mieszanki na
utozonej nawierzchni dopuszcza sie jedynie w nastepujacych przypadkach:
- na brzegach warstw bitumicznych oraz przy wpustach ($ciekach) i wkazach,
- w poblizu szczelin dylatacyjnych na mostach, wiaduktach i innych obiektach,
- w miejscach wskazanych przez Kierownika Projektu.

Recznie utozone warstwy powinny spetnia¢ wymagania okreslone w niniejszym punkcie, z wyjgtkiem wymagan
odnoszacych sie do uktadarek.

5.7.2. Czyszczenie i wykonywanie warstw

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy utrzymywaé w czystosci. Po warstwie bitumicznej, na ktérej
przewiduje sie utozenie warstwy $cieralnej, dopuszcza sie jedynie ruch pojazdéw i maszyn pracujacych przy ukfadaniu i
zageszczaniu tej warstwy.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warstwy bitumicznej, Wykonawca powinien podja¢ starania w celu
jej oczyszczenia, a jezeli okaze sie to niemozliwe, Kierownik Projektu podejmie decyzje o rozbidrce warstwy.

5.7.3. Zageszczanie

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy uktada¢ i zageszcza¢ warstwami umozliwiajgcymi uzyskanie wymaganej
grubosci, rzednej powierzchni oraz spetnienie wymagan w zakresie rownosci i zageszczenia.

Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy rozpocza¢ niezwlocznie po tym, jak roziozony uktadarka
materiat bedzie mogt by¢ zageszczany walcami bez powodowania przemieszczen warstwy lub spekan powierzchniowych.

Zageszczanie nalezy zakonczy¢ zanim temperatura spadnie ponizej minimalnej temperatury walowania.
Waltowanie nalezy kontynuowa¢ do czasu znikniecia z powierzchni warstwy wszystkich $ladéw po walcach. Nie
dopuszcza sie powierzchniowego tatania zawalowanej warstwy.

Zageszczanie nalezy prowadzi¢ statycznymi i/lub wibracyjnymi walcami stalowymi gtadkimi oraz ogumionymi o
ciezarze 80 - 100 kN i szerokosci watu nie mniejszej niz 1450 mm.

Powierzchnie warstwy sScieralnej nalezy wykonczy¢ walcem gtadkim, statycznym lub wibracyjnym z wylgczong
wibracja. Na pomostach obiektéw mostowych nie nalezy stosowac walcow wibracyjnych z wigczong wibracja.

Dopuszcza sie stosowanie walcéw wibracyjnych lub innych walcéw zaproponowanych przez Wykonawce, jezeli
moga one zapewni¢ taki sam standard zageszczenia jak walce statyczne o ciezarze 80 kN. Walce wibracyjne powinny byé
wyposazone w przyrzady umozliwiajagce odczytanie z odlegtosci czestotliwosci wibracji maszyny oraz predkosci jazdy.
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Wykonawca powinien oceni¢ prace walcow wibracyjnych lub innych alternatywnych walcéw od razu po
rozpoczeciu zageszczania, co umozliwi stwierdzenie wilasciwego stopnia zageszczenia, co najmniej réwnego
zageszczeniu otrzymanemu przy zastosowaniu walca statycznego 80kN.

Mieszanki mineralno-asfaltowe nalezy zageszcza¢ w kierunku réwnoleglym do osi drogi, a kota napedzane
powinny znajdowac¢ sie blizej uktadarki. Watowanie nalezy rozpocza¢ od spoin i prowadzi¢ od nizej potozonej do wyzej
potozonej krawedzi. Slady kolejnych przej$é walca powinny zachodzié na siebie na szeroko$é co najmniej potowy
szerokosci tylnego kota.

Walce powinny pracowaé¢ z predkoscig nie wiekszg niz 5 km/godz. Nie dopuszcza sie postoju walca na nie
zageszczonej w petni nawierzchni. Nalezy réwniez zastosowac¢ $rodki zapobiegajace zanieczyszczeniu nawierzchni
olejem napedowym, smarami, benzyng i innymi substancjami obcymi w czasie pracy lub postoju walcéw. Aby zapobiec
przyleganiu mieszanki do két walcow, mozna je zwilza¢ woda. Nalezy stosowac tylko takie ilosci wody, ktére sa wymagane
w celu zapobiegania przyleganiu mieszanki do két, przy czym zaleca sie stosowanie rozpylania wody (mgietki wodnej). Na
czesciowo wykonczonej nawierzchni nie moga tworzy¢ sie katuze wody.

5.7.4. Ziacza

W przypadku wystepowania w nawierzchni bitumicznej zlgczy podiuznych, mieszanka powinna by¢ w

petni zageszczona, a brzegi ztaczy powinny by¢ ze sobg zréwnane, co mozna uzyskaé stosujac jedna z

wymienionych ponizej metod, przy czym dla ztgczy poprzecznych nalezy stosowac jedynie metode opisang w punkcie 3:

1 przez podgrzewanie zlaczy zaakceptowanym palnikiem do podgrzewania krawedzi w momencie ukladania
przylegtego pasa, lecz bez obcinania krawedzi lub pokrywania ich lepiszczem. Palnik powinien podnie$¢ temperature
warstwy na catej grubosci i szerokosci nie mniejszej niz 75 mm, do temperatury znajdujacej sie w zakresie miedzy
minimalng temperaturg zageszczania a maksymalng dopuszczalng temperaturg mieszanki na jakimkolwiek etapie
budowy. W przypadku awarii palnika, Wykonawca powinien dysponowaé sprzetem umozliwiajgcym uformowanie
zlgcza wedtug metody 3);

2. przez zastosowanie dwoch lub wiecej uktadarek pracujgcych w zespole w takiej odlegtosci, aby mozliwe byto
catkowite zageszczenie sasiednich paséw roboczych przez ciggte (nieprzerwane) watowanie;

3. przez obcinanie odstonietych ztaczy na glebokos¢ rowna wymaganej grubosci warstwy, do uzyskania pionowej
krawedzi i usuniecie catego luznego materiatu. Nastepnie, przed utozeniem sasiedniego pasa roboczego, pionowe
krawedzie pokrywa sie tasma przylepna z polimeroasfaltem o minimalnej grubosci 6 mm lub tiksotropowg masg
asfaltowa. Jezeli sgsiedni pas roboczy nie bedzie ukladany w tym samym czasie, odstonietq krawedz nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem listwg drewniana.

Niedopuszczalne jest uszczelnianie potgczenia wylacznie przez zalanie go z gory asfaltem, po zageszczeniu warstwy,

bez uprzedniego uszczelnienia samego ztacza przed utozeniem sasiedniej warstwy.
Wszystkie ztgcza powinny byé, gdzie to mozliwe, przesuniete co najmniej o 150 mm wzgledem zitaczy do nich
réwnolegtych wystepujacych w nizej potozonej warstwie. Uklad ztaczy powinien byé zaakceptowany przez Kierownika

Projektu.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci rob6t

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przyst gpieniem do robét i w czasie rob6t

6.2.1. Wymagania dla materiatow przedstawiono w p.2. Badania kontrolne wszystkich cech i jakosci materiatow
okreslone w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej oraz w powigzanych Polskich Normach nie moga by¢
starsze niz jeden rok, natomiast badania uzupetniajgce cech podstawowych nalezy przeprowadzac¢ na reprezentatywnych
prébkach z czestotliwoscig przedstawiong ponizej.

Tabela 8. Wymagane czestotliwosci badan przed i w czasie produkciji

Lp. Wyszczegolnienie badan Czestotliwos$¢ badan
Minimalna liczba badar na dziennej dzialce
roboczej
1 Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 prébka na dzien przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej na wytwérni lub z budowy | 2 prébka po przekroczeniu produkcji ponad 500
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Mg

2 Wiasciwosci asfaltu Dla kazdej dostawy (cysterny)

3 Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg

4 Wiasciwosci kruszywa Przy kazdej zmianie

5 Temperatura sktadnikow mieszanki Dozér ciggly
mineralno-asfaltowej

6 Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej Kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie

whbudowywania

7 Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej j-w.

8 Wiasciwosci probek mieszanki mineralno- 1 seria (3 prébki) na dzien przy produkcji do 500
asfaltowej pobranej na wytwérni lub z budowy Mg

2 seria po przekroczeniu produkciji ponad 500 Mg

Procedury oraz sposdb pobierania probek oraz sposéb dokumentowania, Wykonawca powinien przedstawi¢ Kierownikowi
Projektu do zatwierdzenia.

Kierownik Projektu moze na wniosek Wykonawcy zmniejszy¢ czestotliwo$¢ niektérych badan w wypadku
stwierdzenia stalosci cech na podstawie innych badan.

W wypadku wystgpienia watpliwosci co do jakosci dostarczanego materialu (masa przeasfaltowana,
zbyt wysoka/niska temperatura MMA, itp.), w wypadku zmiany dostawcy lub/zioza, Kierownik Projektu moze
podja¢ decyzje o wykonaniu dodatkowych badan kontrolnych, niezaleznie od czestotliwosci badan okreslonych
w tabeli 8.

W przypadku stosowania gryséw bazaltowych, nalezy dokona¢ dla kazdej dostawy optycznej oceny
wystepowania oznak zgorzeli W przypadku najmniejszych podejrzen nalezy wykona¢ badanie pod katem wystepowania
zgorzeli w bazaltach, nie rzadziej jednak niz co kazde 1000 ton.

6.2.2. Wymagania jakosciowe dla mieszanki betonu asfaltowego na warstwe wyrGwnawczg i $cieralng dopuszczajg
ponizsze odchylenia od sktadu projektowanego:

—zawartos¢ asfaltu - 0,1%; + 0,3%j;
—ziarna przechodzace przez sito o oczkach # 0,075 mm +1,5%;
—ziarna pozostajace na sitach o oczkach #w mm

0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +2,0%;

—ziarna pozostajgce na sitach o oczkach #w mm
31,5; 25,0; 22,4; 20,0; 16,0;12,8; 11,2; 9,6; 8,0; 6,3; 5,0; 4,0; 2,0+ 4,0%.

6.2.3. W czasie ukladania nawierzchni nalezy kontrolowac:
— grubos¢ i jednorodnosé¢ uktadanej warstwy - na biezaco;
— temperature zageszczanej mieszanki - na biezaco;

— prawidlowo$¢ przebiegu procesu watowania, jego zgodnos¢ z zasadami przyjetymi w PZJ i sprawdzonymi na
poczatku odcinka.

6.3. Badania dotycz gce cech geometrycznych iwla $ciwo $ci warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego
6.3.1. Czestotliwo $¢ oraz zakres bada n i pomiaréw

Nastepnego dnia po wbudowaniu warstwy nalezy wykonac nastepujace badania i pomiary z podang
czestotliwoscia;

Tabela 9. Wymagane czestotliwosci badan wykonanej warstwy

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badar i pomiaréw

1 Szerokos$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

2 Réwnos¢ podiuzna warstwy Kazdy pas ruchu — planografem

3 Réwnos$¢ poprzeczna warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km

5 Rzedne wysokosciowe warstwy Pomiar rzednych niwelacji podiuznej i poprzecznej
6 Uksztaltowanie osi w planie oraz usytuowania osi wedlug dokumentacji budowy
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7 Grubos$¢ warstwy 2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m”
8 Ztacza podiuzne i poprzeczne Cala dlugos¢ zlacza
9 Krawedz warstwy Cata dlugosé
10 | Wyglad warstwy Cala powierzchnia
11 | Zageszczenie warstwy 2 prébki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m”
12 | Wolna przestrzeh w warstwie Jw.
*) wg BN-68/8931-04, w wyjgtkowych przypadkach (np. krétkie odcinki) Kierownik Projektu moze dopusci¢
wykonanie badania za pomoca taty 4m i klina—co 20 m

Jezeli wielko$¢ dziatki roboczej wynikajacej z przyjetego przez Wykonawce etapowania Roboét jest mniejsza od
powierzchni podanych powyzej, Wykonawca ma obowigzek wykona¢ badania dla kazdego odcinka podlegajacego
odbiorowi. W wypadku watpliwosci co do prawidlowosci przeprowadzenia badan lub rozbieznosci wynikdw mierzonej
odchyleniem standardowym 8 > 10%, Kierownik Projektu moze zazada¢ badan uzupetniajacych lub zleci¢ je do innego
laboratorium. Zwiekszenie ilosci badan nie moze rosci¢ zadan Wykonawcy o dodatkowa zaptate.

6.3.2.  Wymagania jako sciowe dla wykonanej warstwy bitumicznej
Tabela 10. Cechy i wymagania dla utozonej warstwy nawierzchni

Lp. cecha wymagania
1 Szerokosé warstwy - odchytka nie wieksza niz +5
2 (l:?rgwnoéc': podituzna — dopuszczalne nieréwnosci 6
3 rFT;(rﬁnwnoéé poprzeczna — dopuszczalne nieréwnosci 6
4 gg;dek poprzeczny — odchytka nie wieksza niz +0,5%
0,
5 lfzedne wysokosciowe - odchytka nie wieksza niz +1
6 f)ns] warstwy w planie, odchytka nie wieksza niz +5
7 ;Tuboéé warstwy, odchytka nie wieksza niz +10 **
8 })//\(;olna przestrzen w warstwie przed dopuszczeniem do ruchu, nie wiecej niz 3,0-5,0
9 l//\(;skainik zageszczenia, nie mniej niz 98
#) minir:alna warto$¢ spadku nie moze przekroczy¢ wartosci 0,5 %
) tgczna grubosc wszystkich warstw nawierzchni nie moze by¢ mniejsza o wiecej niz -1 cm

Ponadto warstwa bitumiczna powinna charakteryzowac¢ sie nastepujacymi cechami:

—zlacza w nawierzchni powinny byé wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Zlacza w
konstrukcji wielowarstwowej winny by¢é przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 150 mm. Zigcza
powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

—krawedzie warstwy powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta koniecznosé obciecia pokryte asfaltem,

—warstwa powinna mie¢ jednolita teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sie i spekanych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 7. Obmiaru Robét warstwy
$cieralnej dokonuje sie na budowie.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy (mz) wykonanej warstwy wyréwnawczej z BA 12,8 grubosci 0 — 4 cm oraz
warstwy $cieralnej z BA12,8 grubosci 5¢cm.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru Robét dokonuje Kierownik Projektu na zasadach okreslonych w SST DM.00.00.00 ,Wymagania Ogdélne”
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pkt.8.

Roboty odbierane na zasadzie rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu to:
oczyszczenie i skropienie podioza - ujeto w SST PZD D.04.03.01,
zabezpieczenie zlgczy technologicznych oraz potaczen z urzadzeniami drogowymi (wpusty, krawezniki itd.).

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg p.5, 6 i PN-S-96025:2000 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptaci sie za metr kwadratowy (m2) wykonania warstwy wyréwnawczej z mieszanki betonu asfaltowego BA12,8
grubosci 0 - 4cm oraz warstwy $cieralnej z mieszanki betonu asfaltowego BA12,8 grubosci 5cm. Cena jednostkowa jest
ceng usredniong dla przyjetego sposobu wykonania i obejmuje:

prace pomiarowe i przygotowawcze,

zakup i dostarczenie materialdw przeznaczonych do produkcji mieszanki,

opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,

oczyszczenie i przygotowanie podioga,

zabezpieczenie krawedzi ztgczy,

wytworzenie mieszanki,

transport mieszanki do miejsca wbudowania,

mechaniczne roztozenie mieszanki,

zageszczenie i obciecie krawedzi,

wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan sprawdzen, w tym dodatkowo zleconych przez Kierownika

Projektu,

oznakowanie-Robot i jego utrzymanie,
wykonanie wszystkich innych czynnosci niezbednych do realizacji Robot objetych niniejszg SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-11111: 1996 Kruszywa /mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka

2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
3. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltow drogowych
4. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych
5. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania
6. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fatg,

10.2. Inne dokumenty

Procedury badan do projektowania skfadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych. Zeszyt 64, IBDIM W-wa 2002 r.
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