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D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTR UKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST PZD

Przedmiotem niniejszej Szczegbdtowej Specyfikacji Technicznej Powiatowego Zarzadu Drég (SST
PZD) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych, w ramach
remontow drog realizowanych przez Powiatowy Zarzad Drég w Raciborzu, ul. 1 Maja 3.

1.2. Zakres stosowania SST PZD

Szczegbtlowa Specyfikacja Techniczna PZD jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Rob6t pod nadzorem Powiatowego Zarzadu Drég w Raciborzu, wymienionych w p. 1.1.
1.3. Zakres Robét obj etych SST PZD

Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych nalezy wykona¢ przed utozeniem kazdej nastepnej warstwy
nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej, czyli:

- pod warstwg $cieralng z BA lub SMA,
- pod warstwa wigzaca z BA,

- pod warstwg podbudowy z BA,

- pod warstwami wyréwnawczymi z BA.

Oczyszczenie i skropienie nalezy réwniez wykona¢ pod i na siatce zbrojgcej, w przypadkach wzmacniania
nawierzchni lub zabezpieczania przed spekaniami odbitymi, czy w miejscach potaczen starej i nowej konstrukciji

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i definicje uzyte w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi normami i z definicjami podanymi w
SST DM.00.00.00 ,Wymagania Ogdlne” pkt.1.4 .

1.5. Ogélne wymagania dotycz ace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é wykonania Rob6t oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowg i
poleceniami Kierownika Projektu.

Ogodlne wymagania dotyczace Robét podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotycz ace materialéw

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST DM.00.00.00
~Wymagania ogoélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiaty do skropienia warstw konstrukciji nawierzchni muszg by¢ zaakceptowane przez Kierownika Projektu i
muszg posiada¢ Aprobate Techniczna.

Do skropienia warstw konstrukcyjnych uzywa sie:

- do warstw z mieszanki MCE, podbudowy z kruszywa famanego, grunto-cementu lub chudego betonu —
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3.

kationowg emulsje asfaltowg sredniorozpadow g klasy K2 ,

- do skropienia warstw bitumicznych (nowo utozonych i sfrezowanych) — kationowag emulsje asfaltowg

szybkorozpadow g klasy K1-50 lub K1-60 ,

o wtasciwosciach zgodnych z ,Warunki Techniczne. Drogowe Kationowe Emulsje Asfaltowe EmA-99”; IBDIM

Warszawa 1999; Zeszyt nr 60.

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej Sredniorozpadowej klasy K2:

L.p. Badane wlasciwosci Metoda badania Wymagania
1 Zawartos¢ lepiszcza, % Wg WT zeszyt 60 pkt 5.2. 50 - 70
2 Lepko$¢ wg Englera, E Wg WT zeszyt 60 pkt 5.4. >3
3 Lepko$é¢ BTA ® 4 mm, s Wg WT zeszyt 60 pkt 5.5. >15
4 Jednorodnosé, % @ 0,63 mm Wg WT zeszyt 60 pkt 5.6. <0,10
5 Jednorodnosé, % ® 0,16 mm Wg WT zeszyt 60 pkt 5.6. <0,25
6 Sedymentacja, % Wg WT zeszyt 60 pkt 5.8. <5,0
7 Przyczepno$¢ do kruszywa, % Wg WT zeszyt 60 pkt 5.9. =85
8 Indeks rozpadu, g/100g Wg WT zeszyt 60 pkt 5.10. 80-130

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej szybkorozpadowej klasy K1-50 lub K1-60:

L.p. Badane wasciwosci Metoda badania K1-50 Wymagania K1-60
1 Zawartos¢ lepiszcza, % Wg WT zeszyt 60 pkt 5.2. 45 -55 58 — 62
2 Lepkos$¢ wg Englera, € Wg WT zeszyt 60 pkt 5.4. <3 3-15
3 Lepko$¢ BTA® 4 mm, s Wg WT zeszyt 60 pkt 5.5. - -

4 Jednorodnos$é, % ¢ 0,63 mm Wg WT zeszyt 60 pkt 5.6. <0,10 < 0,20
5 Jednorodnosé, % @ 0,16 mm Wg WT zeszyt 60 pkt 5.6. <0,25 <0,25
6 Sedymentacja, % Wg WT zeszyt 60 pkt 5.8. <8,0 <50
7 Przyczepnos$¢ do kruszywa, % Wg WT zeszyt 60 pkt 5.9. =285 =85
8 Indeks rozpadu, g/100g Wg WT zeszyt 60 pkt 5.10. <90 <90

Kationowa emulsja asfaltowa klasy K1-50lub K-1-60 powinna by¢ wyprodukowana wytacznie z asfaltu D70/100,
D50/70 lub twardszego. Niedopuszczalne jest stosowanie emulsji szybkorozpadowych wyprodukowanych z
asfaltéw rodzaju 100/150 lub miekszych.

Orientacyjne zuzycie kationowej emulsji asfaltowej zgodnej z wymaganiami pkt 2 do skropienia warstw
konstrukcyjnych powinno by¢ takie, aby po odparowaniu wody z emulsji, ilosci asfaltu wynosity odpowiednio:

- warstwy z mieszanki kruszywa tamanego 0,5+0,7 kg/mz,
- warstwy z MCE, grunto-cementu czy chudego betonu 0,3+0,5 kg/mz,
- nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni:

- po frezowaniu 0,3 +0,5 kg/m?,

- nowe warstwy z BA 0,2 + 0,3 kg/m?,

Doktadne zuzycie emulsji powinno by¢ ustalone na odcinku prébnym, w zaleznosci od rodzaju warstwy, stanu jej
powierzchni oraz zawartosci asfaltu w emulsji. llos¢ lepiszcza powinna byé dobrana w taki sposéb, aby zapewniata
catkowite pokrycie emulsjg skrapianej powierzchni, a jednoczesnie nie powodowatla sptywu emulsji po nawierzchni.
Ustalong prébnie ilo$¢ lepiszcza akceptuje Kierownik Projektu.

Warunki przechowywania emulsji nie moga powodowac utraty jej cech i obnizenia jakosci. Przechowywanie i
transport emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

SPRZET

3.1. Ogdbine wymagania dotycz ace sprz etu

3.2.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 3. Uzywany sprzet
powinien byé zgodny z powyzszymi wymogami, jak réwniez z ofertg Wykonawcy, PZJ i warunkami okreslonymi
w SST.

Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni
DO oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowa¢ szczotki mechaniczne. Zaleca sie uzycie urzadzen
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dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzyé do
zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadac
miekkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace.

Nie zaleca sie oczyszczania nawierzchni wylacznie za pomocg dysz ze sprezonym powietrzem, ze wzgledu na
matg efektywnos$¢ i doktadnosé pracy. Dysze stosujemy wytacznie jako sprzet pomocniczy. Inny sprzet pomocniczy:

- sprezarki,
- zbiorniki z woda,

- szczotki reczne.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w
urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie nastepujacych parametréw:

- temperature rozkltadanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania sie skrapiarki,

- wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
- ilosci lepiszcza..

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby bytlo mozliwe zachowanie statej temperatury
lepiszcza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajgce zaleznos$ci pomiedzy wydatkiem
lepiszcza, a nastepujacymi parametrami:

- ci$nieniem lepiszcza,
- obrotami pompy,
- predkoscig jazdy skrapiarki,
- temperaturg lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilosci ustalonej wg pkt 2.

Nie dopuszcza sie stosowania do skrapiania nawierzchni dysz obstugiwanych recznie ze wzgledu na niejednorodnos¢
skropienia oraz mozliwosci zabrudzenia sasiadujacych obiektéw (zabudowan, samochodow). Wyjatkowo dopuszcza sie
uzycie dysz w miejscach trudno dostepnych.

4. TRANSPORT
4.1. 0Ogo6lne wymagania dotycz ace transportu

Ogo6Ine wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Transport emulsji powinien odbywaé sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie stosowanie beczek lub
innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do grzewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami,
dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m*, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i
nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

Transport zanieczyszczenh pozostatych po oczyszczeniu nawierzchni odbywa sie srodkami zaproponowanymi przez
Wykonawce, w sposo6b nie powodujacy ponownego zabrudzenia jezdni.

5. WYKONANIE ROBOT



5.1. 0Ogdlne zasady wykonania robot
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przez oczyszczenie
mechaniczne i/lub przy uzyciu sprezonego powietrza i ewentualnie wody.
5.3.  Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna byé¢ oczyszczona. Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywania woda, to
skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po wyschnieciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ sie po akceptacii przez Kierownika Projektu jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskowa).

Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinna miescic sie w przedziale od 20 do 40 °C lub zgodnie z
zaleceniami producenta.

W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajgcej wymagana lepkos¢. Skropienie powinno
byé réwnomierne, a ilo$¢ rozkladanego lepiszcza po odparowaniu wody powinna by¢ réwna ilosci zatozonej w pkt 2
tolerancjg + 10%.

Skropiona emulsjg asfaltowg warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres niezbedny
do calkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji.

Skropienie powinno byé wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody, orientacyjny
czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:

- 8h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m? emulsji,
- 2hprzyilosciod 0,5do 1,0 kg/m2 emulsji,
- 0,5 hprzy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m? emulsji.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe
nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszczajac tylko niezbedny ruchu budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci rob6t

0Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przyst gpieniem do roboét

Przed przystapieniem do Rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ sprawdzenie poprawnego wykonania
oczyszczenia powierzchni przewidzianej do skropienia, a nastepnie dokona¢ prébnego skropienia warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i
stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta, zaleca sie jednak, aby Wykonawca kontrolowat dla
kazdej dostawy emulsji asfaltowej jej lepkosé, wedtug Zeszytu nr 60 IBDIM — 1999. Wyniki badan powinny by¢ zgodne z
wymaganiami zawartymi w pkt 2.

Atesty producenta powinny zawieraé informacje m.in. o rodzaju asfaltu uzytego do produkcji emulsji asfaltowej.

6.3.2. Okreslenie wymaganej ilo $ci skropienia



Wymagana ilo$¢ skropienia okreslamy na probkach przygotowanych w laboratorium na etapie projektowania
mieszanek MA, przed przystapieniem do realizacji zadania, na podstawie badania sczepnosci sgsiadujgcych warstw
bitumicznych.

Badanie wykonujemy w aparacie Marshalla, zaopatrzonym w szczeki Leutnera, pozwalajgce na okreslenie
naprezen $cinajgcych pomiedzy dwiema ztgczonymi emulsjg warstwami bitumicznymi. Warto$¢ naprezen $cinajgcych
powinna by¢ nie mniejsza niz 1,3 MPa.

Szczegoétowo badanie zostato opisane w Zataczniku do Zeszytu 66 IBDIM Warszawa 2004.

6.3.3. Sprawdzenie jednorodno $ci skropienia i zu zycia lepiszcza.
Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody nalezy przeprowadzac¢ kazdorazowo przed
rozpoczeciem pracy skrapiarki w danym dniu oraz w ciggu dnia w przypadku zmiany parametréw skrapiarki.

Przed przejsciem skrapiarki, na skrapianej warstwie nalezy potozy¢ kartke papieru o znanej powierzchni oraz
wadze (zaleca sie uzycie tektury lub kartonu ze wzgledu na wiekszg sztywnos$¢). Po przejsciu skrapiarki tak przygotowana
probke nalezy delikatnie przenie$¢, uwazajac, aby emulsja nie splyneta z kartonu, do suszarki i wysuszy¢ do statej masy w
temperaturze 100 +5 °C. W przypadku niemozliwosci skorzystania z suszarki, probke mozna przenie$¢ w nastonecznione
i przewiewne miejsce, ale zabezpieczone przed ewentualnymi opadami i pozostawi¢ do catkowitego odparowania wody i
wyschniecia kartonu. Po wysuszeniu kartonu do stalej masy, zapisujemy jego wage z doktadnoscig do 1 g.

Zawartos¢ asfaltu obliczamy wg wzoru:

Ae=10"(Me—MK)/ Pk

gdzie: Ae - zawartosc¢ asfaltu w emuls;ji (kg/mz)
M+e - Masa kartonu z emulsjg po wysuszeniu (g)
m - masa kartonu przed pobraniem prébki emuls;ji (g)
P« - powierzchnia kartonu (sz)

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Obmiaru oczyszczonej i skropionej powierzchni warstwy dokonuje sie na budowie w metrach kwadratowych (mz).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8. Odbiér oczyszczonej i
skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu wg SST
DM.00.00.00. ,Wymagania Ogéine” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i wymaganiami Kierownika Projektu, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan ilosci roztozonego lepiszcza, atesty producenta oraz
ewentualnie wkasne wyniki z biezacej kontroli emuls;ji.

Odbioru dokonuje Kierownik Projektu na podstawie wynikow badan Wykonawcy i ogledzin warstwy.
W przypadku stwierdzenia usterek Kierownik Projektu ustali zakres wykonania Rob6t poprawkowych.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Kierownikiem Projektu.

9. PODSTAWA PLATNO SCI



9.1. Ogdlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy (mz) oczyszczenia i skropienia warstw
konstrukcyjnych wg dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatlozonego sposobu wykonania i obejmuje:

— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza w zaleznosci od potrzeb,

— reczne odspojenie stwardnialych zanieczyszczen,

— reczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych w miejscach niedostepnych dla urzadzen mechanicznych,

— wyw0z zanieczyszczen,

— zakup i transport lepiszcza, napetienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,

— skropienie warstwy lepiszczem w ilosci wynikajacej z wynikdw uzyskanych na odcinkach prébnych,

— przeprowadzenie badan lepkosci emulsji i ilosci skropienia,

— oznakowanie i zabezpieczenie Rob6t oraz jego utrzymanie,

— wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Rob6t objetych niniejsza SST, zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Inne dokumenty
~Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99”. Wydanie Il poprawione i uzupetnione, IBDIiM
Warszawa 1999, (Zeszyt nr 60).

~Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone przez GDDP do stosowania
pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.



