STAROSTA RACIBORSKI Raciborz 16.04.2019 1,
Pl. Okrzei 4
47 — 400 Raciborz SE.V.6222.4.2017

DECYZJA Nr 103/19/SE

Na podstawie art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postgpowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2018 r,, poz. 2096 z pbzn. zm.), w zwiazku z art. 181 ust. 1 pkt 1,
art. 183, art. 192, art. 202, art. 204, art. 211, art. 215 ust. 5 1 art. 378 ust. 1 ustawy =z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony §rodowiska (tj. Dz. U. z 2018 r. poz. 799 z pdézn. zm.),
po rozpatrzeniu wniosku SGL Graphite Solutions Polska Sp. z 0.0. z siedzibg w Nowym Saczu,
o zmiang pozwolenia =zintegrowancgo udziclonego decyzja Wojewody  Slaskiego
Nr SR-II/6618/PZ/72/10/05/06 z 20 listopada 2006 r., zmienionego decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Slaskiego Nr 1608/08/2010 z 29 kwietnia 2010 r., Nr 1243/08/2013 z 4 czerwca
2013 r., Nr 2761/08/2014 z 27 listopada 2014 r., zmienionego decyzja Starosty Raciborskiego
Nr 363/16/SE z dnia 13 wrzesnia 2016 r., dla instalacji do grafitowania pdtproduktu HCC
zlokalizowane] w Raciborzu przy ul. Piastowskiej 29, eksploatowane] przez SGL Graphite
Solutions Polska Spétka z 0.0. z siedziba w Nowym Saczu, w zakresie wprowadzonych w zakladzie
zmian oraz w zwiazku z wejsciem w Zycie Konkluzji BAT dla branzy metali niezelaznych

ORZEKAM

zmienié, na wniosck strony decyzj¢ Wojewody Slaskiego Nr SR-1II/6618/PZ/72/10/05/06
z 20 listopada 2006 r., zmieniona decyzjami Marszalka Wojewédztwa Slaskiego Nr 1608/0S/2010
z 29 kwietnia 2010 r., Nr 1243/0S/2013 z 4 czerwca 2013 1., Nr 2761/08/2014 z 27 listopada
2014 r., zmieniong decyzja Starosty Raciborskiego Nr 363/16/SE z dnia 13 wrzesnia 2016 r.
udzielajaca SGL Graphite Solutions Polska Spotka z o0.0. z siedzibg w Nowym Saczu pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do grafitowania potproduktu HCC zlokalizowanej w Raciborzu,
przy ul. Piastowskiej 29, w nastgpujacy sposéb:

1. W sentencji decyzji wyrazenie:

»udzielam SGL Graphite Solutions Polska Spétka z o.0., ul. Wegierska 188, 33-300 Nowy Sgcz,
NIP 7010482429, REGON 361398218 pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do grafitowania
polproduktu HCC zlokalizowanej w Raciborzu przy ul. Piastowskiej 29.”

zastepuje si¢ wyrazeniem:

»udzielam SGL Graphite Solutions Polska Spotka z o.0., ul. Wegierska 188, 33-300 Nowy Sgcz,
NIP 7010482429, REGON 361398218 pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do grafitowania
poiproduktu GAM zlokalizowanej w Raciborzu przy ul. Piastowskiej 29.”

2, W rozdziale I. Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji
punkt 1. Rodzaj prowadzonej dzialalno§ci — otrzymuje nowe brzmienie:

SGL Graphite Solutions Polska Spotka z o.0. z siedzibg w Nowym Saczu, prowadzi instalacje
do produkeji wegla pierwiastkowego poprzez grafityzacije.

Przedmiotem ninigjszego pozwolenia jest instalacja wymagajaca uzyskania pozwolenia
zintegrowanego — instalacja do produkeji wegla pierwiastkowego poprzez grafityzacje.
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Pozwolenic obejmuje réwniez instalacje niewymagajaca konieczno$ci uzyskania pozwolenia
zintegrowanego — instalacja inspekcji GAM.

3. W rozdziale I. Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji,
w punkcie 2. Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii,
podpunkt 2.1. Instalacja IPPC — otrzymuje nowe brzmienie:

SGL Graphite Solutios Polska Sp. z o.0. zajmuje sig produkcja materiatu grafitowego GAM
(Graphite Anode Material).

Grafityzacja jest procesem wysokotemperaturowej obrdbki (ok. 2800°C), podczas ktorej zachodzi
uporzadkowanie i przebudowa pozornie bezpostaciowej struktury wsadu weglowego w krystaliczng
strukture grafitu, dzigki czemu wielokrotnie zwigkszy si¢ przewodnictwo elektryczne i cieplne.

W sktad instalacji do grafitowania wchodzi 8 piecéw Achesona, przy czym w danym momencie
pod pradem moze pracowac tytko jeden z nich,

Do grafitowania dostarczane sg ksztattki weglowe (GAM) zapakowane na paletach. Eksploatacja
pieca rozpoczyna si¢ od jego zabudowy, gdzie na dno pieca polozona zostaje warstwa zasypki
termoizolacyjnej, na ktorej (w §rodkowej jego czgéei) zostaje poloZzona warstwa zasypki oporowe;j.
Na tak przygotowanym podtozu uklada sig rdzen pieca — polprodukt przeznaczony do grafitowania
z zachowaniem niezbednych odstepdéw miedzy rzedami pdlproduktu. Szczeliny migdzy ksztattkami
polproduktu zasypywane sg zasypka oporowa. Natomiast boczne §ciany wokot rdzenia obsypywane
sq zasypka termoizolacyjna i zabudowane sa blokami zaroodpornymi, ktore stanowia, boczng $ciang
picca. Po zakoriczongj zabudowie na piec stawiany jest kaptur podlaczony do instalacji odciagu
gazow pografityzacyjnych. Po wlaczeniu zasilania, prad przeplywa przez rdzen pieca, a cieplo
wydziela sie w wiekszo$ci w zasypce oporowej, ktorej opornoéé wlasciwa jest wielokrotnie wigksza
od opornoéci wladciwej polproduktu. Produkt jest wiec ogrzewany posrednio od zasypki oporowej.
Proces nagrzewania wsadu (faza pod pradem) zalezy od gatunku pétproduktu i wielkosci wsadu
w piccu 1 trwa ok. 75-80 h. Szarza pradowa prowadzona jest wg odpowiedniej krzywej pradowe;.
Po wylgczeniu zasilania pieca rozpoczyna si¢ proces swobodnego studzenia pieca, ktéry odbywa sie
przy czynnym odciagu gazéw (do czasu zakonczenia intensywnego gazowania — 30 godzin).
Po ostygnigeiu pieca nastgpuje jego roztadunek.

Transport zasypek do instalacji:

- Zasypka oporowa w postaci grafitu syntetycznego dostarczana jest samochodami w workach

typu big-bagi i na biezaco stosowana jest do zabudowy pieca lub dostarczana jest
w autocysternach i przeladowywana do zbiornika magazynowego. Ze zbiornika magazynowego
zasypka oporowa transportem §limakowo-rurowym dostarczana jest do zbiornikéw posrednich
w hali grafityzacji, ktore po napetieniu zostaja podwieszone do zblocza na suwnicy, nastepnie
dostarczaja zasypke na zabudowywany piec.
Zasypka termoizolacyjna sklada sie z mieszaniny koksu o granulacji 0-10 mm, regeneratu
zasypki termoizolacyjnej o granulacji 1-25 mm i kwarcytu oraz koksu naftowego i brunatnego.
Poszczegdlne skladniki zasypki termoizolacyjnej dostarczane sa do procesu grafityzacji
samochodami w workach typu big-bag, lub autocysternami. Zasypka termoizolacyjna
dostarczana jest na zabudowywany piec bezposrednio w workach lub zbiornikami poérednimi
podwieszonymi pod suwnicg (zasypka ze zbiornikow magazynowych kierowana jest poprzez
uklad przenosnikéw do zbiornikéw posrednich w hali).

Transport i magazynowanie zasypek po procesie:

- Zasypka termoizolacyjna po ostygnieciu pieca wybierana jest za pomoca czerpaka
clektrohydraulicznego podwieszonego do zblocza suwnicy i transportowana jest na wydzielone
miejsce w hali grafityzacji w celu calkowitego jej schiodzenia. Po ostygnieciu zasypka zostaje
przetransportowana lacznikiem do przylegajacej do hali grafityzacji hali zasypek, gdzie
nastgpuje proces jej regencracji przez podmiot zewngtrzny. Proces regeneracji zasypki
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izolacyjnej polega na jej rozfrakcjonowaniu na odpowiednie frakcje ziarnowe. Frakcje wlasciwe
zasypki kierowane sa do powtdrnego jej wykorzystania w piecach, natomiast pyl filtrowy,
podziarno, nadziarno oraz nadmiar frakeji wlasciwych sa wykorzystywane jako naweglacze.
Zasypka oporowa odciagana jest przez urzadzenie typu Vibramat bezposdrednio do workdw typu
big-bag i ponownie stosowana w procesie produkcyjnym. Spieczona zasypka oporowa jest
wykorzystywana jako naweglacz.

Spétka SGIL. Graphite Solutions Polska Sp. z 0.0. wystapita do Marszatka Wojewddztwa
Slaskiego o vznanie jako produkty uboczne nastgpujacych substancji powstajacych w procesie
grafityzacji w Zakladzie w Raciborzu: zasypka zbrylona z weglikiem krzemu (SiC), grafit
z zasypki zbrylony, zasypka termoizolacyjna, pyt koksowy z zasypek.

Transport i magazynowanie zgrafitowanych ksztaltek GAM:

Zgrafitowane ksztaltki GAM rozladowywane sa z pieca na palety i odkladane na stanowisko

odktadcze. Po kontroli jakoSciowej ksztaltki GAM pakowane sa do zamykanych skrzyn

drewnianych lub po skruszeniu do workéw typu big-bag.

Na terenie zakladu bgda zainstalowane lacznie cztery zbiorniki magazynowe zasypki oraz stacja

rozladunku workéw big-bagéw (rozbigbagownica), dzieki czemu mozliwe jest minimalizowanie

emisji niezorganizowanej pytow.

Zadaniem instalacji jest magazynowanie zasypek w szczelnych zbiornikach tnagazynowych

(silosach), a nastgpnie ich przetransportowanie za pomoca ukladu przenosnikéw do przenosnych

zbiornikéw posrednich zlokalizowanych w hali grafityzacji, umozliwiajacych transport zasypki

w rejon zabudowanego pieca za pomoca suwnicy. Zbiorniki poérednie umieszczane sa w miejscach

zasypu na hali grafityzacji.

Trzy zbiorniki maja pojemno$¢ umozliwiajaca zgromadzenie 70 Mg surowca kazdy, a czwarty

zbiornik 40 Mg. W zbiornikach magazynowane sa:
mieszanina koksu ze zwirkiem kwarcowym,

- koks naftowy (2 zbiorniki),

- grafit syntetyczny.

Dla zbiornikdéw magazynowych zastosowano dwa sposoby zatadunku surowcem:

- przywoz i rozladunek zasypki za pomoca autocystern, ktére posiadaja na swym wyposazeniu
urzadzenie do rozladunku surowca. Sprezone powietrze indukowane w cysternie
przetransportuje zasypke z komory cysterny do uktadu transportu pneumatycznego zbiornikéw;
przywdz zasypek w workach elastycznych, tzw. big-bagach i ich roztadunek przy uzyciu stacji
rozladunku, rozbigbagownicy.

Dla kazdego z ww. sposobow zaladunku zbiornikéw, wykonane zostaty uklady transportu

pneumatycznego, konstrukcyjnie zrdznicowane w zaleznosci od przyjetej metody roziadunku,

Operacja zatadunku zbiornikéw magazynowych jednoczesnie moze sig odbywaé tylko i wyltacznie

dla dwoch zbiornikéw., Woéwezas, zaladunek jednego zbiornika prowadzony jest z cysterny,

a drugiego z wykorzystaniem rozbigbagownicy.

Kazdy zbiomik magazynowy zasypki wyposazony jest w podajnik celkowy oraz przepustnice

odcinajaca. Po uruchomieniu podajnika, surowiec przetransportowany bedzie do zbiornikéw

posrednich za pomocg ukladu przenosnikow.

Zespdt zbiornikow posiada instalacje wyciagows, kidrej zadaniem jest odprowadzenie pylow

z migjsc, gdzie bedq one generowane. Pyly powstaja;

- podczas czynnoSci przetadunkowych z cysterny do zbiornikéw,

- w komorze rozladunkowej rozbigbagownicy,

- na stanowisku zatadunku zbiornikéw posrednich (zakoficzenie uktadu transportu $limakowo-
rurowego).

Pozostale miejsca przesypdw sa hermetyczne 1 nie wystapi w nich pylenie. Na kazdym zbiorniku

magazynowym zabudowane sa filtry kasetowe, o powierzchni filtracyjnej 22 m® Regeneracja

tkaniny filtracyjnej prowadzona bedzie za pomoca impulséw sprezonego powictrza., Zadaniem
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ww. filttow jest oczyszczanie powietrza z instalacji transportu pneumatycznego podajacych
surowiec do zbiornikoéw magazynowych.

Dodatkowo, obok S$ciany budynku grafitowni zabudowano odpylacz filtracyjny kasetowy.
Zadaniem tego odpylacza jest oczyszczanie powietrza z odciagéw na stanowisku rozbigbagownicy
oraz na stanowisku zatadunku zbiornikéw posrednich.

Bezpoérednio, na wszystkich filtrach zamontowane sa wentylatory wyciagowe, promieniowe.
Wylot powietrza z kazdego z filtrow wyposazony jest w tlumik akustyczny, ograniczajacy halas
wydostajacy sie z urzadzenia na zewnatrz. Wentylatory filtréw wyposazone sa w uklad sterowania
wydajnodci przetwornicg czestotliwosci.

Wyloty ze wszystkich filtréw sq skolektorowane do jednego wspdlnego emitora.

System chitodzenia
W zakladzie zastosowano chlodni¢ wentylatorowa, ktéra przeznaczona jest do schladzania wody
wobiegu zamknigtym. Konstrukcja noéna (szkieletowa) chlodni wykonana jest ze stali
nierdzewnej. Sciany chlodni (opierzenic) wykonane sa z laminatu szklano-poliestrowego.
Zewngtrzna powierzchnia Scian pokryta jest zelkotem, odpornym na promieniowanie UV. W celu
kontroli wewnetrznych urzadzen technologicznych w $cianie chtodni zamontowano luk
inspekeyjny. Na konstrukcji chlodni osadzona jest obudowa wentylatora (tzw. dyfuzor) wykonana
z laminatu szklano-poliestrowego, w ktérym zabudowany jest wentylator osiowy. Wentylator
pracuje wukladzie ssacym powodujac wymuszenie przeptywu powietrza przez chlodnie,
przeciwpradowo w stosunku do splywajacej wody.
Wlot powietrza do chtodni nastgpuje od dotu przez okna wlotowe, w ktorych osadzono zaluzje
wlotu powietrza. Konstrukcja zaluzji zapobiega rozpryskom wody na zewnatrz chlodni oraz
przedostawania sig §wiatta do wngtrza zbiornika wody co utrudnia rozwdj zycia biologicznego.
Zraszalnik wykonany jest z PP o strukturze krzyzowo-kanatowej. Podparcie zraszalnika, tzw. ruszt
zraszalnika stanowia profile ze stali nierdzewnej oraz profile kompozytowe; przymocowane
do konstrukcji szkieletowej chlodni. Nad zraszalnikiem umieszczony jest wodorozdziat z dyszami.
Dysze zapewniajg réwnomierne rozprowadzenie wody nad cala powicrzchnia zraszalnika,
Doprowadzenie wody do wodorozdzialu nastepuje poprzez zlacze kolnierzowe kolektora
wlotowego umieszczone na zewnatrz chlodni. Elementy chtodni, majace bezpoéredni kontakt
z woda obiegowa wykonane sa z materialow odpornych na korozje, co pozwala na dluga
eksploatacje bez konieczno$ci remontéw 1 napraw przy zachowaniu odpowiednich wlaSciwos$ci
wody chlodzacej.
Obieg wody chlodzacej (wieze wentylatorowe, trzy celki, objeto$é wodna ok. 100 m3). Maksymalne
straty na odparowanie, unos i odsalanie uktadu trzech celek: 11-12 m*/h.
Zapotrzebowanie na wode uzupelniajacg i ilo§¢ odprowadzanych Sciekdw:
- maksymalne godzinowe zapotrzebowanie na wode uzupelniajaca; 11,03 m*/h,

maksymalny godzinowy strumien odsolin: 3,7 m*/h.
Dane techniczne chtodni wentylatorowej:

obciazenie hydrauliczne — nominalne uktadu 630 m/h,
- obciazenie hydrauliczne — nominalne 1 celki 210 m*/h,
- liczba celek — 3 szt.,
- temperatura wody podgrzanej — 35°C,
- temperatura wody ochlodzonej — 28°C,
- moc cieplna w warunkach nominalnych — uktad 5,13 MW.

Urzadzenie redukujace wielko$é¢ emisji z instalacji IPPC

Instalacja odpylania odgazéw z piecoéw sklada si¢ z baterii dwéch skruberéw odsrodkowych
do mokrego odpylania gazéw odlotowych, wraz z instalacja do cyrkulacji wody obiegowej
uzywanej do odpylania gazdéw. Instalacja dodatkowo wyposazona zostala w elementy, ktore
usprawnia jej prace, wydluza jej zywotno§¢ i zmniejsza zuzycie wody. W zwiazku z dodawaniem
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do wody wodorotlenku sodu nastgpuje réwniez redukcja dwutlenku siarki. Parametry pracy
instalacji dla kazdego skrubera:

- przeplyw maksymatny 80 000 Nm*/h,

- temperatura gazu robocza 75°C,

- ciénienie pracy — podcisnienie do 5000 Pa (0,05 bar) — normalny zakres pracy skrubera,
dopuszczalne ci$nienie maksymalne 0,3 bar,

Cala instalacja odpylania mokrego sklada sig z nastgpujacych uktadéw/blokdw:

- blok odpylania,

~ uktad transferowy wody ze skruberéw do zbiornika wody obiegowej,

- blok roztadunku, magazynowania i dozowania roztworu wodorotlenku sodu,

- blok pomp wody obiegowej,

- uklad mycia odkraplaczy i uzupeknienia wody obiegowej,

- blok wentylatora wyciagowego,

- blok zasilania oraz automatyki, kontroli i sterowania procesem,

- instalacje pozostate.

Zainstalowane skrubery to skrubery pionowe, mokre, cyklonowe, dwusegmentowe, o §rednicy:

w czgfcl dolnegj 2600 mm (strefa odpylania), w czgSci gornej 3000 mm (strefa odkraplania).

Skrubery posiadaja trzy niezalezne uklady zraszajace (trzy poziomy dysz).

Kolejnym etapem oczyszczania gazéw odlotowych jest redukcja zanieczyszczen w instalacji

obrdbki odgazéw. Instalacja ta stuzy do wytwarzania bezwodnej mgly neutralizujacej zlowonne

gazy z procesu grafityzacji. Gazy sa neutralizowane w kominie, gdziec umieszczona jest dysza

z wylotem skierowanym zgodnie z kierunkiem przepltywu powietrza. Rozpylana bezwodna mgla

ze $rodkiem neutralizujacym (biodegradowalnym) wchodzi w reakcje chemiczne z gazami

zlowonnymi, tworzac nowe neutralne zapachowo czasteczki gazu.

Preparat neutralizujacy charakteryzuje sig niskim ci$nieniem parowania i z tego powodu jest bardzo

lotny. Rozpylajac go w strumieniu przeplywajacego powietrza, jego predkosé parowania znacznie

sie zwieksza, co w efekcie skutkuje szybkim przejéciem czasteczek aerozolu do postaci gazowej.

Faza gazowa preparatu powoduje, Ze preparat jest bardziej zdyspergowany w gazach

wentylacyjnych co prowadzi do wiekszej mozliwodci zderzenia sie czastek obu reagentdw.

Nastgpuje trwate wigzanie neutralizatora i zwigzkow odorotworczych.

Srodki neutralizujace pobierane sa automatycznie poprzez pompe ze zbiorikéw znajdujacych sig

w szafie dezodoryzacyjnej (szafa wewnatrz hali grafityzacii).

Czas pracy instalacji

Instalacja Grafitowni pracuje w ruchu ciaglym. Czas zorganizowanej emisji substancji do powietrza

wynosi 8760 h/rok, z czego:

- 8320 h/rok jest to tzw. faza pod pradem, gdzie emisja pochodzi z odciagu gazéw % pieca oraz
z procesu chlodzenia dna pieca.

- 3120 h/rok jest to tzw. faza stygnigcia pieca, gdzie emisja pochodzi jedynie z procesu chlodzenia
dna pieca.

Podstawowe parametry techniczne Grafitowni

- ilo&¢ piecow Achesona — 8 szt.

- ilo§¢ szarzy w roku: 104

- wydajnos¢ produkeyjna 1 pieca — 50-85 Mg/1 piec/szarz¢/wysad

-~ maksymalna zdolno$é produkcyjna instalacji do grafitowania —
85 Mg x 104 szarz = 8840 Mg/rok

- czas trwania 1 szarzy pod pradem — 75-80 h

- ¢rzas trwania fazy studzenia — maksymalnie 280 h, z czego emisja nastgpuje przez maksymalnie
30h ‘

- max. czas pracy instalacji pod pradem w ciagn roku - 80 h x 104 szarz = 8320 h

- roczne zuzycie energii elektrycznej — 70 GWh.
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4. W rozdziale 1. Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji,
w punkcie 2. Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii,
podpunkt 2.2 otrzymuje nowe brzmienie:

2.2. Instalacja inspekeji GAM

W budynku produkcyjnym — hali inspekcji GAM przebiega ostatni etap obrébki materialu GAM
jak: normalizowanie wymiaréw, cechowanie, kontrola jakosci, konfekcjonowanie. Wydajno$¢ calej
linii inspekcji GAM okreslono na poziomie 7 cegiet na minute,
Proces technologiczny polegajacy na inspekcji materialtu  GAM  odbywa si¢ wdwdch
pomieszczeniach hali — w pomieszczeniu czyszczenia i w pomieszezeniu inspekcji oraz
pod zadaszong i ostonigta wiata.
Materiat anodowy (elektrografit) w formie prostopadloSciennych ksztaltek po procesie grafityzacji
jest przewozony do hali inspekcji GAM, ktéra wyposazona bedzie m.in. w:
- czyszczarke mechaniczna,
- czyszczarke rgezna,
- wiertarke stotowa,
- pite taSmowa,
- kruszarki,
- miynek,
- transportery,
- skaner X-ray,

separator magnetyczny,

wagi,

odkurzacz przemystowy.
Czqsc elektrograﬁtu {ok. 70%) podlega zgrubnemu r¢eznemu oskrobaniu narostéw (pomieszezenie
czyszczenia) i nastepnie uktadany jest do skrzyn. Pozostala cze§é elektrografitu (ok. 30%)
poddawana jest procesowi czyszczenia na czyszezarce zmechanizowanej lub na czyszcezarko-
szlifierce recznej (pomieszczenie czyszczenia), przy czym 10-15% czyszczonego materiatu
poddawana jest inspekcji jakosciowe] polegajacej na cigeiu bloczkéw, odwierceniu prébek
i oznakowaniu (pomieszczenie inspekcji). Dodatkowo ok. 5% czyszczonego materiatlu jest
poddawany kontroli na skanerze X-ray. Produkty sa réwniez skierowane na separator magnetyczny,
ktéry wychwytuje ewentualne zanieczyszczenia metalowe produktu, Proces produkeyjny zawiera
takze proces automatycznego procesu rozdrabniania za pomocy kruszarek i pakowania
(bigbagownica) — w tym celu w hali wyznaczono miejsce pod instalacje stosownych maszyn.
Rozdrobniony w kruszarce materiat bedzie pakowany do big-bagdéw i transportowany do magazynu.
Produkty po obrdbce technologicznej i wlozeniu w skrzyniach sa wazone, znakowany i foliowane
(pomieszczenie inspekeji) 1 skladowane do czasu wywozu partii produkcyjnej do wiaty
magazynowej.
Instalacja inspekeji i pakowania jest wyposazona w urzadzenie odpylajace, speliajace rowniez
funkcje instalacji wyciagowej. Stanowiska pracy sa wyposaZzone w odciggi migjscowe. Instalacja
odpylajaca wyposazona jest w dwa cyklony i dwa odpylacze filtracyjne kasetowe, z ktorych
oczyszczone powietrze kierowane jest do atmosfery dwoma emitorami (praca rownoczesna).
Po zakoficzonej kontroli jakoSci material zostanie ulozony w skrzyniach i przewieziony do wiaty
magazynowej. Przylegajaca do budynku inspekcji GAM wiata stuzy do wydzielenia i obstugi
technicznej systemu odpylajacego oraz miejsca sktadowania skrzyn drewnianych. '
Pyly z procesu sa zawracane do procesu grafityzacji jako zasypka oporowa lub stanowié beda
produkt do stosowania w procesach hutniczych i bgda, sprzedawane na zewnatrz. Z tego wzgledu
pod cyklonem i filtrem znajduja si¢ worki do przejmowania tych pytdw (big-bagi).
W hali wydzielono strefy sktadowania poszczegélnych pélproduktéw i wyrobéw w skrzyniach
lub na paletach.
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Aby zmniejszy¢ zapylenie wprowadza sie nastepujace elementy i procedury:

- odpowiednie sterowanie procesem wentylacjii by w strefach czystszych wytwarzane bylo
nadci$nienie rzedu 5 Pa (przy otwartych jak i zamknigtych bramach),

- odkurzanie stanowisk pracy po skoficzonej zmianie,

- okresowe odkurzanie calej podtogi hali,

- okresowe czyszczenie maszyn, urzadzen, potek i elementdow, gdzie zebrat sig pyt grafitowy.

We wszystkich pomieszczeniach jest zapewniona:
odpowiednia ilo§¢ wymian powietrza przez system wentylacji nawiewno-wywiewnej, dzialajacy
w systemie ciagltym,

- odpowiednia temperatura niezaleznie od pory roku (+16°C), zapewniona poprzez wyposaZenie
w promienniki ciepla,

- maksymalna dopuszczalna temperatura to +25°C, zapewniona przez klimatyzacje.

Transport miedzyoperacyjny zewnetrzny oraz operacyjny wewngtrzny odbywa si¢ za pomocy

wozkow widlowych (elektrycznych i gazowych).

5. W rozdziale 1. Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji,
w punkcie 3. Zrodla emisji substancji do powietrza,
podpunkt 3.1. Instaiacja IPPC — otrzymuje nowe brzmienie:

Zrodlem zorganizowanej emisji zanieczyszezen do powietrza na terenie SGL Graphite Solutions
Polska Sp. z 0.0. w Raciborzu z instalacji [PPC jest:
a) zanieczyszczenia odprowadzane emitorem E-42 (istniejacy):
- odcigg gazow z pieca poprzez kaptur w fazie pod pradem (praca pojedynczego pieca),
- chtodzenie dna pieca podczas fazy pradowej (praca pojedynczego pieca),
- chlodzenie dna pieca podczas fazy stygnigeia — nastgpuje po fazie pradowej (praca
pojedynczego pieca po fazie pradowe;j), ‘
b) zanieczyszczenia odprowadzane emitorem E-43 (nowy):
- odprowadzanie pyldw powstatych podczas czynnoéci przetadunkowych w zbiornikach
magazynowych (zatadunek siloséw),
-z komory roziadunkowej rozbigbagownicy,
- ze stanowiska zatadunku zbiornikéw posrednich.

Parametry emitorow
T

_ & odu Gazy odlotowe
0?;2;?):216 Nazwa Zrodia Wysoko§é ;i,lgltza Przeptyw Temp.
gazu
- - [m] [m] [m®/h] [K]
Odciag gazéw z pieca poprzez
kaptur w fazie pod pradem.
Chlodzenie dna pieca podczas
B-42 tazy pradowe;. 38,85 1,92 140000 | 327
Chtodzenie dna pieca podczas
fazy stygnigcia — nastepuje po
fazie pradowe;j.
Zatadunek zbiornikdéw
magazynowych, transport
E-43 pneumatyczny, zatadunek 12,00 0,55 2000 293
zbiornikéw poérednich, komora
rozkadunkowa rozbigbagownicy.
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Czas pracy instalacji do grafitowania:
a) faza pod pradem
- zaklada si¢ maksymalnie 104 szarze w roku,
- czas trwania fazy pod pradem — maksymalnie 80 h,
- czas pracy zrodla w fazie pod pradem wynosi:
104 szarze/rok + 80 h/szarze = 8320 h/rok,

b) faza studzenia:
- zaktada si¢ maksymalnie 104 szarze w roku,

- c¢zas trwania fazy studzenia — maksymalnie 280 h, z czego emisja nastepuje przez
maksymalnie 30 h,

- czas pracy zrédla w fazie studzenia wynosi:
104 szarze/rok + 30 h/szarzg¢ = 3120 h/rok.

Bezpoérednio po fazie pod pradem nastgpuje faza studzenia pieca. Przy maksymalnych zatozeniach
(104 szarze w roku, praca pieca pod pradem 80 h) przerwa migdzy zakoficzeniem pracy pod pradem
jednego pieca a rozpoczgciem pracy pod pradem drugiego pieca wynosi¢ bedzie 4 godziny. Zatem,
poprzez emitor E-42 beda odprowadzane gazy odlotowe z procesu grafityzacji ktorych zrodlem
beda;

a) praca pieca wylacznie w fazie pod pradem, kiedy nastgpuje odciaganie gazéw poprzez kaptur
oraz gazow z chiodzenia dna pieca, ktore dalej kierowane sa do baterii skruberéw -- czas
trwania tej emisji to:

104 szarze/rok - 54 h/szarz¢ = 5616 h/irok,

b) praca jednego pieca w fazie pod pradem oraz drugiego pieca w fazie studzenia:
104 szarze/rok - 26 h/szarze = 2704 h/rok,

¢) praca jednego pieca wylacznie w fazie studzenia (czas pomiedzy zakonczeniem pracy pod
pradem jednego pieca i rozpoczeciem pracy pod pradem drugiego pieca):
104 szarzefrok - 4 h/szarze = 440 h/rok.

Czas pracy instalacji magazynowania surowcow:
a) Zatadunck siloséw:
- zatadunek 16 Mg zasypki do silosu trwa ok. 50 minut,
- ilo§é materiatu gromadzonego w silosach w ciggu roku — 7300 Mg,
- ilo§¢é napetnien w ciagu roku wynosi ok. 460,
- ¢zas pracy emitora w czasie zatadunku zbiornika:
460 + 50 minut = 23000 minut = 384 h/rok,

b) Zatadunek zbiornikéw posrednich:
- zatadunek ok, 950 kg zasypki do zbiornika poéredniego trwa ok. 2 minut,
- ilo&¢ napetnien w ciggu roku wynosi ok, 9300,
- czas pracy emitora w czasie zaladunku zbiornikdéw posrednich:
9300 - 2 minuty = 18530 minut = 310 h/rok,

¢) Rozbigbagownica:
- roztadunek jednego big-baga ok. 5 minut,
- ilo&¢ big-bagow ok. 1500,
- czas pracy emitora w czasie rozladunku big-bagow:
1500 + 5 minuty = 7500 minut = 125 h/rok.

Przyjeto taczny czas pracy emitora réwny 819 h/rok,
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Instalacja odpylajaca

Wszystkie emitory znajdujace si¢ na terenie SGI, Graphite Solutions Polska Sp. z 0.0. wyposazone
sq w urzadzenia redukujace wietko§é emisji zanieczyszczen do powietrza:

a) emitor E-42 — gazy odlotowe oczyszczane sa w instalacji odpylania sktadajacej sig z baterii
dwdch  skruberéw  od$rodkowych do mokrego odpylania. SteZenia zanieczyszezef
gwarantowane za urzadzeniem (baterig skruberow):

- poziom emisji pylu < 2,3 mg/Nm®,

- poziom emisji SO; < 10 mg/Nm’,

- poziom emisji NO; < 5 mg/Nm’.
Dodatkowo, instalacja obrobki odgazéw, stuzaca do wytwarzania bezwodnej mgly
neutralizujacej ztowonne gazy z procesu grafityzacji, ktéra wprowadzana jest bezpoérednio
w kominie. Rozpylana bezwodna mgla ze $rodkiem neutralizujacym wchodzi w reakcje
chemiczne z gazami zlowonnymi, tworzac nowe neutralne zapachowo czasteczki gazu.
Preparat neutralizujacy charakteryzuje sig niskim ciénieniem parowania i z tego powodu jest
bardzo lotny. Rozpylajac go w strumieniu przeptywajacego powietrza, jego predkosé
parowania znacznie si¢ zwigksza, co w efekcie skutkuje szybkim przejéciem czasteczek
aerozolu do postaci gazowej. Faza gazowa preparatu powoduje, Ze preparat jest bardziej
zdyspergowany w gazach wentylacyjnych co prowadzi do wigkszej mozliwoéci zderzenia sig
czastek obu reagentow. Nastepuje trwate wiazanie neutralizatora i zwiazkéw oderotwoérezych.

b) emitor E-43 — emitor wyposazonych jest w odpylacz z filtrem kieszeniowym typu FK25

o wysokiej skutecznodei redukeji emisji pylow — stezenie gwarantowane za filtrem wynosi
<2mg/m’. Urzadzenie redukuje emisj¢ pyldéw powstajacych w czasie czynnosei
przetadunkowych, gdzie pyly powstaja w zbiornikach magazynowych przy zakoniczeniach
instalacji transportu pneumatycznego, w komorze roztadunkowsj rozbigbagownicy oraz
na stanowisku zatadunku zbiornikéw posrednich. '
Dodatkowo, na kazdym zbiorniku magazynowym zabudowane zostaly odpylacze filtracyjne
kasetowe w wersji silosowej, o powierzchni filtracyjnej 22 m?. Filtry silosowe posadowione
sa bezposrednio na zbiorniku magazynowym, a odbiér i odprowadzenie oddzielonych pylow
nastepuje z powrotem do przestrzeni magazynowej zbiornika. Regeneracja tkaniny filtracyjnej
prowadzona jest za pomoca impulséw spreZonego powietrza. Zadaniem ww. filtrow jest
oczyszezanie powietrza zinstalacji transportu pneumatycznego podajacych surowiec
do zbiornikdw magazynowych,

6. W rozdziale L. Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji,
w punkcie 3. Zrédla emisji substancji do powietrza,
podpunkt 3.2. otrzymuje nowe brzmienie:

3.2. Instalacja inspekeji GAM

Zrodlem emisji zanieczyszezeh z hali inspekcji GAM  prowadzony jest proces w pomieszczeniu
inspekeji 1 czyszczenia. Zanieczyszezenia pylowe odprowadzane sa poprzez system wentylacji
odciagowej i po oczyszezeniu kierowane do powietrza emitorami E-44 i E-45. Kazdy emitor
wyposazony jest w urzadzenie odpylajace, skladajace si¢ z cyklonu i od3py1acza filtracyjnego
kasetowego. Stezenie pylu na wylocie kazdego z emitoréw wynosi do 2 mg/m”.
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Parametry emitorow

) Temperatura
. Zrodio Wysoko§é Przekrd; Przeptyw gazow
Emitor emisji [m] [m] Typ gazu [m’/h] | odlotowych
(K]
Inspekcja i
czyszezenie
E-44 materiatu 6,3 1,0x0,5 poziomy 5000 293
grafitowego
GAM
Inspekcija i
czyszezenie
E-45 materiatu 6,3 1,0x0,5 poziomy 5000 293
grafitowego
GAM

Czas pracy Zrodel emisji instalacji pozostatej — inspekeji GAM to:
e cmitor E-44 — 3200 h/rok,
» emitor E-45 — 3200 h/rok.

7. W rozdziale I. Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji,
w punkcie 4, Gospodarka wodno-§cickowa,
podpunkt 4.1. Gospodarka wodna — otrzymuje nowe brzmienie:

Instalacja IPPC wykorzystuje wode do celdw technologicznych pobrang z zewnetrznej sieci
wodociagowej na podstawie zawartej umowy.

Woda wykorzystywana jest w:
wentylatorowej chlodni mokrej pracujacej na potrzeby chlodzenia piecdéw do grafityzacji,
- Daterii skruberéw oczyszczajacych gazy odlotowe z procesu grafityzacji.

W SGL Graphite Solutions Polska Sp. z 0.0. woda wykorzystywana jest rdwniez do celéw socjalno- .
bytowych,

Szacowane maksymalne zuzycie wody w Zakladzie wynosi:

- woda do celéw technologicznych — 60 000 m*/rok,
woda do celéw socjalno-bytowych — 1700 m*/rok.

8. W rozdziale I. Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji,
w punkcie 4. Gospodarka wodno-$ciekowa,

podpunkt 4.2, Gospodarka $ciekowa — otrzymuje nowe brzmienie:

Scieki przemystowe z terenu zaktadu (mieszanina $ciekéw technologicznych oraz opadowych)
odprowadzane sa do urzadzen kanalizacyjnych innego podmiotu COBEX Polska Sp. z o.0.
z siedziba w Raciborzu, na podstawic zawartej umowy, w zwiazku z powyzszym nie okre$la sig
warunkdw korzystania ze Srodowiska w zakresie odprowadzania $ciekéw do wdd lub do ziemi.
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W sklad §ciekdéw technologicznych wehodzg;
odsoliny z instalacji do chlodzenia (zrzuty wody przemyslowej w celu utrzymania
odpowiednich parametréw (przewodno$c) obiegowej wody chtodzacei),
- szlam z instalacji skruberéw (zrzuty z przelewu i okresowego zrzutu nadmiaru wody
przemystowej 1 zanieczyszezonej wody obiegowej).

Prognozowana ilo§¢ §ciekow przemystowych 2z instalacji IPPC (mieszanina Sciekow
przemystowych i opadowych) wynosi 52 865 m*/rok, w tym: '

- §cieki pochodzgce z instalacji chlodzenia i skruberdéw — ok. 41 172 m*/rok,

- §cieki opadowe i roztopowe — 11 693 ok, m*/rok.

Scicki przemystowe nie sg oczyszezane i w swym skladzie zawierajg substancje ropopochodne
w ilodci nie wigkszej niz 15 mg/l.

SGL Graphite Solutions Polska Sp. z 0.0. prowadzi¢ bedzie monitoring odprowadzanych
§cickdow przemystowych zgodnie z odr¢bnym pozwoleniem wodnoprawnym na odprowadzanie
§ciekéw przemystowych do cudzych urzadzen kanalizacyjnych.

9. W rozdziale L. Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji,
punkt 5. Gospodarka odpadami — otrzymuje nowe brzmienie:

W wyniku prowadzenia przez SGL Graphite Solutions Polska Spotka z o.0. z siedzibg w Nowym
Saczu na terenie Zakladu w Raciborzu procesu grafitowania ksztaltek GAM powstaje 12 rodzajow
odpad6w innych niZ niebezpieczne. Wytwarzane odpady sa selektywnie gromadzone, odpowiednio
magazynowane oraz przekazywane specjalistycznym firmom celem odzysku lub unieszkodliwienia.

10. W rozdziale I. Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji,
w punkcie 6, Zrédla halasu,
podpunkt 6.1. Parametry akustyczne Zrdédel bezposredniej emisji halasu do $rodowiska —
otrzymuje nowe brzmienie:

Réwnowazny poziom mocy
Lp. Nazwa Zrodla akustycznej zrédia [dB(A)]
Pora dzienna |  Pora nocna
Instalacja IPPC — Instalacja grafityzacji
gﬁg;_ Wentylatory chlodni wentylatorowej — 3 szt. % 96,0 96,0
| ggg_ Wentylator wyciagowy przy skruberach 83,0 83,0
T1+T3 [Transformator 96,0 96,0
'W1-+W35 [Wentylator wyciagowy przy zbiormikach zasypek 70,0 70,0
Instalacja inspekeji GAM '
WD1  Wentylator dachowy na hali inspekcji GAM 75,0 -
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11.

W rozdziale I. Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji,
w punkcie 6. Zrédla halasu,
podpunkt 6.2, Parametry akustyczne kubaturowych zrédel emisji halasu do $rodowiska —
otrzymuje nowe brzmienie:

Rownowazny poziom mocy akustycznej Zrodla

Lp. Nazwa Zrodla [dB(A)]
Pora dzienna Pora nocna
Instalacja IPPC — Instalacja grafityzacji
Hala grafityzacji
Sciana S 60,8 60,8
B1 §ciana E 57,8 57,8
Sciana N 55,5 55,5
Sciana W 60,9 60,9
dach 55,1 55,1
By |Lomiescczenic zespoldw 75,0 — dla &ciani dachu | 75,0 — dla Scian i dachu
prostowniczych 1111
B3 Pomleszc?eme nastawni i zespolu 75,0 — dla scian i dachu | 75,0 —dla §cian i dachu
prostowniczego IT1
B4 Pompownia chlodni wentylatorowych | 80,0 —dla &cian i dachu | 80,0 — dla Scian i dachu
B5 |Wentylatorownia 80,0 — dla scian i dachu | 80,0 — dla $cian i dachu
B6 |Hala regeneracji zasypek 70,0 — dla §ciani dachu | 70,0 — dla $cian i dachu
B7 [Pomieszczenie YVibramatu 85,0 —dla §cianidachu| 85,0 —dla écian i dachu
B3 POEl?le.szczenle na sprezarki i pompg 80,0 — dla scian i dachu 80,0 — dla §cian i dachu
préZniows
Instalacja inspekcji GAM
Hala inspekeji GAM
Czyszczarka mechaniczna
Czyszcezarka reczna
Wiertarka stolowa L L
B9  [Pila tasmowa 85,0 —dla §cian i dachu | 85,0 — dla §cian i dachu
Odkurzacz przemystowy
Cyklon — 2 gzt.
Kruszarki — 2 szt.
Miynek
Wiata przy hali inspekeji GAM
Wentylator — 2 szt. w obudowie
dzwigkochlonnej
Odpylacz filtracyjny kasetowy — 2 szt.
B10 lsciana S 80,0 -
Sciana B 80,0 -
Sciana N 80,0 -
Sciana W 80,0 -
dach 80,0 -
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W rozdziale I. Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji,
w punkcie 6. Zrédla halasu,

podpunkt 6.3. Czas pracy zrodel bezposredniej emisji halasu — otrzymuje nowe brzmienie:

Czas pracy zrodla halasu

Lp. Nazwa rédla w czasie odniesienia T [min]
Pora dzienna Pora nocna
T=480 min T=60 min
Instalacja IPPC — Instalacja grafityzacji

gﬁg;_ Wentylatory chlodni wentylatorowej — 3 szt. 480 60

WSK1-+ .

WSK3 Wentylator wyciagowy przy skruberach 480 60

1'1+T3 |Transformator 480 60

W1+W5 Wentylator wyciggowy przy zbiornikach zasypek 480 60

Instalacja inspekeji GAM
WD1  [Wentylator dachowy na hali inspekcji GAM 480 -
13. W rozdziale I, Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji,

w punkeie 6. Zrédia halasu,
podpunkt 6.4. Czas pracy kubaturowych Zrédel halasu — otrzymuje nowe brzmienie;

Czas pracy zrédla halasu
N 6l s onicien T Iisl
T=480 min T=60 min
Instalacja IPPC — Instalacja grafityzacji

B1 Hala grafityzacji 480 60

B2 |[Pomieszczenic zespotéw prostowniczych I1 1T 480 60

B3 |Pomieszczenie nastawni i zespohu prostowniczego II1 480 60

B4 [Pompownia chlodni wentylatorowych 480 60

B5 |Wentylatorownia 480 60

B6 |Hala regeneracji zasypek 480 60

B7 |Pomieszczenie Vibramatu 480 60

B8 |Pomieszczenie na sprezarki i pompe proézniowa 480 60

Instalacja inspekeji GAM
B9 |[Hala inspekcji GAM 480 -
B10 |Wiata przy hali inspekcji GAM 480 -
Decyzja Nr 103/19/SF, udzielajqea SGL Graphite Solutions Polska Sp. 0.0, pozwolenia zintegrowanego Strona 13z 33




14. W rozdziale I. Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji,
w punkcie 7. Zuzycie mediow i surowcdw,
podpunkt 7.1. Zuzycie energii elektrycznej — otrzymuje nowe brzmienie:

Zuzycie energii elektrycznej w zakltadzie ksztattuje si¢ na poziomie 70 GWh rocznie.

15. W rozdziale L. Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji,
w punkcie 7, Zuzycie mediéw i surowcow,
podpunkt 7.2, Zuzycie wody — otrzymuje nowe brzmienie:

Woda pobierana jest z sieci wodociagowej podmiotu zewnetrznego na podstawie zawartej umowy.
Szacowane maksymalne zuzycie wody w Zakladzie wynosi:
- woda co celéw socjalno-bytowych — 1 700 m>/rok,
- woda do celéw technologicznych — 60 000 m*/rok.
Jako§¢ dostarczanej wody do celow pitnych musi spelnié normy dla wody przeznaczonej
do spozycia.
16. W rozdziale 1. Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji, .
w punkcie 7. Zuzycie medidw i surowceow,
podpunkt 7.3.1. Zuzycie jednostkowe zasypek — otrzymuje nowe brzmienie:

Do zabudowy jednego pieca zuzywa sie nastepujace ilosci zasypek:
- zasypka oporowa 25,8 Mg/1 piec/1 szarzg
- zasypka termoizolacyjna 91,6 Mg/1 piec/l szarzg

17. W rozdziale 1. Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji,
w punkcie 7. Zuzycie mediéw i surowcéw,
podpunkt 7.3.2. Zuzycie roczne zasypek — ofrzymuje nowe brzmienie:

-  zasypka oporowa 2680 Mg/rok
- rzasypka termoizolacyjna 9530 Mg/rok

18.  Rozdzial IL. Sposoby osiggania wysokiego stopnia ochrony §rodowiska jako caloci
i zapewnienia efekiywnego wykorzystania energii — otrzymuje nowe brzmienie: .

Zastosowane rozwigzania technologiczne, techniczne isposoby prowadzenia instalacji
do grafitowania zapewniajace odpowiedni stopiei ochrony §rodowiska;

1. Metody ochrony wéd powierzchniowych

Odprowadzanic $cickéw z instalacji do grafitowania pdtproduktn GAM (z odmulania obiegu
chtodzacego piecéw Achesona) 1acznie zpozostatymi §cickami przemystowymi 1iwodami
opadowymi z terenu catego zakladu SGL Graphite Solutions Polska Spotka z o.0. zsiedziba
w Nowym Saczu Zaklad w Raciborzu do mechaniczno-chemicznej oczyszczalni $cickéw innego
podmiotu (COBEX Polska Sp. z o0.0. z siedzibg w Raciborzu), Warunki ich odprowadzenia nalezy
ujaé w pozwoleniu wodnoprawnym.

2. Metody ochrony wdd podziemnych
Zaktad nie prowadzi poboru wéd podziemnych oraz nie stosuje oczyszczonych Sciekéw w procesie
technologicznym — woda do chiodzenia pobierana jest od dostawcy zewnetrznego.
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3.

Metody ochrony powietrza

3.1. Zastosowanie instalacji odciagowej gazéw pografityzacyjnych i kierowanie ich
do skruberéw zasilanych r-rem lugu sodowego i instalacji obrobki odgazéw co najmnie;
w nast¢pujacych fazach pracy pieca:

- w fazie pod pradem (maks. 80 h),
- w fazie studzenia (30 h),

3.2. Otrzymywanie stezeil na poziomach emisji dopuszcezalnych, okre§lonych w punkcie IL.1.1
z uwzglednieniem wymagah najlepszych dostgpnych technik BAT (opublikowane
w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej Decyzji Wykonawcze] Komisji z dnia
13 czerwca 2016 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik
(BAT) w odniesieniu do przemyshu metali niezelaznych zgodnie z dyrektywsq Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE),

3.3. Stosowanie od dnia 30 czerwca 2020 r. systemu obslugi technicznej zgodnego
z wymaganiami BAT 4, ktéry w szczegblnodci stuzy zwigkszeniu wydajnoéci systemow
redukcji emisji pytow.

3.4. Systemem obstugi technicznej bedg objete nastepujace urzadzenia ochronne:

a) instalacja oczyszczania odgazéw z piecow w fazie pod pradem oraz [ etapu studzenia,
ztozona z dwdch skruberéw odérodkowych rzasilanych roztworem tugu sodowego oraz
instalacji obrébki odgazéw,

b) ukiad zamglawiania w hali piecéw,

¢) filtry i cyklony:

- filtr kieszeniowy typu FK25 przed emitorem E-43 o gwarantowanym st¢zeniu pyhu
za filtrem < 2 mg/m®, redukujacy emisjg pytu z czynnoéci przetadunkowych: zatadunku
zbiornikdw magazynowych, transportu pneumatycznego, zatadunku zbiornikéw
poérednich oraz w komorze roztadunkowej rozbigbagownicy,

- dwa urzadzenia odpylajace przed emitorem E-44 i E-45, kazde zlozone z cyklonu
i filtra kasctowego o gwarantowanym stezeniu pylu za filtrem < 2 mg/m’, redukujace
emisje pytu z procesu inspekcji 1 czyszezenia materiatu grafitowego GAM.

3.5.Aby skutecznie ogranicza¢ zorganizowane emisje pytu system obstugi technicznej powinien
uwzgledniaé nastepujace aspekty:

a) funkcjonalno$¢ operacyjna; sterowanie urzadzeniami, kontrole oraz prace serwisowe
powinny by¢ okreslone w procedurze systemu zarzadzania srodowiskowego,

b) wysoka efektywnosé: podstawowym kryterium regulacjii parametréw pracy urzadzen
powinno byé zapewnienie pozadanej (okre§lonej w systemie zarzadzania Srodowiskowego)
skuteczno$ci oczyszczania,

c) zapewnienie prawidlowej obstugi, zgodnej z wymaganiami dokumentacji techniczno—
ruchowej (DTR),

d) wysoka dyspozycyjnoéé, zapewniajacq prace instalacji przy sprawnych i dzialajacych
urzadzeniach ochronnych,

e) stale rejestrowanie parametréw pracy instalacji oczyszczania odgazow z piecow,

f) doskonalenie systemu na podstawie analizy jego funkcjonowania (prowadzenie zapiséw
z w ramach systemu zarzadzania Srodowiskowego z awarii urzgdzen, zakldcefi pracy oraz
przegladow i pozostalych prac serwisowych, w tym wymiany materiatow
eksploatacyjnych),

g) opracowanie i wdrozenie do dnia 30 czerwca 2020 r. planu dzialania dotyczacego
rozproszonych emisji pylow, o ktérym mowa w BAT 6, przy czym ponizszée techniki
wdrozone obecnie w Zakladzie powinny by¢ kontynuowane na biezaco:

- transport i magazynowanie zasypek do procesu w szczelnych opakowaniach - workach
big-bagach,

- odciaganie zasypki oporowej z pieca po procesie za pomoca urzadzenia odsysajacego
typu Vibramat Vacuum AB bezposrednio do workoéw big-bag i ponowne stosowanie
w procesie produkcyjnym,
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h)

magazynowanie zasypki izolacyjnej po procesie do czasu jej catkowitego schlodzenia
na wydziclonym miejscu w hali grafitowni a nastepnie transport wewnatrz hali do firmy
zewngtrznej w celu jej regeneracji lub sprzedazy jako karbutyt,

czyszczenie posadzki wewnatrz hali za pomoca odkurzacza przemystowego,

czyszczenie drog i placow wewnatrzzakladowych,

prowadzenie studzenia pieca przez odpowiednio diugi okres bez zbednej ingerencji
powodujac unos pytu,

ponadto od dnia 30 czerwca 2020 r. rozproszone emisje pylu powinny byé ograniczane
poprzez :

zamglawianie za pomocy instalacji, w ktére wyposazonych bgdzie wszystkich 8 piecow,
wlaczanie §wiezych zasypek do procesu poprzez rozbigbagownice i silosy wyposazone
w uklad aspiracji powietrza i odpylania w filtrach, oraz poprzez uvklad transportu
do przeno$nych zbiornikéw,

,»doszezelnieni hali” poprzez montaz bram szybkobieznych oraz uspokojenie przeptywu
powietrza przez galeri¢ wentylacyjng hali,

wyposazenie przenoénych zbiornikdw dostarczajacych zasypki do piecoéw w rekawy
wysypowe ograniczajace wysoko$é wolnego zrzutu,

4. Metodv stosowane w gospodarce odpadami

prowadzenic segregacji i selektywnej zbiorki wytwarzanych odpadéw,

prowadzenie racjonalnej i oszczg¢dnej gospodarki materiatowes,

uzyskanie decyzji uznajacej jako produkty uboczne substancji powstajacej w procesie

grafityzacji (zasypka zbrylona z weglikiem krzemu (8iC), grafit z zasypki zbrylony, zasypka

termoizolacyjna, pyl koksowy z zasypek)

Zaktad posiada wdrozony system zapewnienia jakodci wg normy ISO 9001 : 2015, Zestaw procedur

zwigzany zsystemem zapewnienia jakodci jak réwniez zestaw instrukcji stanowiskowych

umozliwia dotrzymanie wymogdéw technicznych w zakresie produkeji, gwarantujacych oszczedne

gospodarowanie surowcami, paliwami i energia.

Do dnia do 30 czerwca 2020 r. Zaklad zapewni wdroZenie systemu zarzadzania Srodowiskowego

(i po tym dniu w sposob staly bedzie go przestrzegal), zawierajacy w sobie zgodnie z wymaganiami

BAT 1 wszystkie nastgpujace cechy:

a) zaangazowanie kierownictwa, w tym kadry kierowniczej wyzszego szczebla;

b) okreslenie polityki ochrony érodowiska, kitéra obejmuje ciagle doskonalenie instalacji przez
kierownictwo;

¢) planowanie i ustalenie niezbednych procedur, celéw i zadan w powiazaniu z planami
finansowymi i inwestycjami,

d) wdrozenie procedur ze szczegblnym uwzglednieniem:

struktury i odpowiedzialnoéci;

rekrutacji, szkolen, §wiadomosci 1 kompetencii;
komunikacji;

zaangazowania pracownikow,
dokumentacji,

wydajnej kontroli procesu;
programow obstugi technicznej;

gotowosci na sytuacje awaryjne i reagowania na nie;
zapewnienia zgodnosci z przepisami dotyczacymi §rodowiska;
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19.
w punkcie 1. Wprowadzanie pylow i gazéw do powietrza,

w podpunkcie 1.1. Rodzaje i iloci substancji dopuszezonych do wprowadzenia do powietrza
w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji,

podpunkt 1.1.1. Instalacja do grafitowania (IPPC) — otrzymuje nowe brzmienie:

sprawdzanie efektywnoSci 1 podejmowanie dzialah naprawczych, ze szczegdlnym

uwzglednieniem:

- monitorowania i pomiardw;

- dzialah naprawczych i zapobiegawczych;

- prowadzenia rejestrow;

- niezaleZnego (jezeli jest to mozliwe) audytu wewngtrznego lub zewnegtrznego w celu
okreslenia, czy system zarzadzania S$rodowiskowego jest zgodny =z planowanymi
rozwiazaniami oraz czy jest wlasciwie wdrozony i utrzymywany;

przeglad systemu zarzadzania Srodowiskowego przeprowadzony przez kadrg kierownicza

wyzszego szczebla pod katem statej przydatnoéci systemu, jego prawidlowodci i skutecznoéci;

podazanie za rozwojem czystszych technologii;

uwzglednienie — na etapie projektowania nowego zespolu urzadzen i przez caly okres jego

eksploatacji — wplywu na Srodowisko wynikajacego z ostatecznego wycofania instalacji

z eksploatacji;

regularne stosowanie sektorowej analizy porownawczej.

W rozdziale III. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii,

a) Emisja dopuszczalna dla kazdego Zrédla powstawania emisji i miejsca wprowadzania gazéw
i pyléw do powietrza:

Zrédlo Wielkoé¢ emisji dopuszezalnej
powstawania
emisji i miejsce Substancia Faza pod
wprowadzania ) Faza pod Faz.:a _ pradem + Jednostka
gazéw i pyléw do pradem |stygnigcia faz.a -
powietrza stygnigeia

Pyt ogdtem 2,30 2,30 2,30 mg/Nm?* 2
Pyt zawieszony PM10 0,2061 0,2061 0,2061 kg/h
Pyt zawieszony PM2,5 0,0966 0,0966 0,0966 kg/h
Dwutlenek siarki 1,400 1,400 1,400 kg/h
Tlenki azotu w
przeliczeniu na NO, 0,700 0,700 0,700 kg/h

Uktad odbioru Tlenek wegla 161,75 241,42 403,17 kg/h

1 oczyszczania .

odgazéw 7 piecow Dwusiarczek wegla 0,084 0,084 0,168 kg/h

Achesona / emitor | V¥ eglowodory 0,0137 | 00137 | 0,0273 kg/h

E-42 aromatyczne i ’ ’
Benzo(a)piren 0,0000084 | 0,0000084 | 0,0000168 kg/h
Weglowodory alifatyczne | 0,0554 0,0587 0,114 ~ kg/h
Siarkowodor 0,084 0,084 0,168 kg/h
Malesymalny czas trwania | 5616 | 440 | 2704 | Iirok
emisji
Maksy'malny strumien 140 000 Nm*/h
odgazoéw
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Zrodlo

Wielko$¢ emisji dopuszezalnej

powstawania ¥ d
s ses s e aza po
D Substancja Faza pod | Faza |pradem +
wprowadzania d . £ Jednostka
gazow i pylow do pradem | stygnigcia aza
powietrza stygnigcia
Ulktad odbioru Pyt ogotem 2,0 mg/Nm?® D2
i oczyszczania -
powietrza ze Pyl zawieszony PM10 0,0040 kg/h
zbiornikéw Pyl zawieszony PM2,5 0,0040 kg/h
Eagazy;tlowych, Maksvimalny czas trwania 819 h/rok nieprzerwanej emisji
ansporty <Symainy przy eksploataciji/dyspozycyjnosci h/rok
pneumatycznego, | GO ukladu przez 8760 h/rok
zbiornikow
posrednich,
komory Maksymalny strumief 3
rozladunkowej odgazéw 2000 Nm“/h
rozbigbagownicy /
emitor E-43
Uklad odbioru Pyt ogbtem 0,010 kg/h
i oczyszczania .
powietrza 7 Pyt zawieszony PM10 0,010 kg/h
procesu inspekcji i | Pyt zawieszony PM2,5 0,010 kg/h
czyszczenia Maksymalny czas trwania
materiatu emisji 3200 h/rok
grafitowego GAM MVaksymalny strumien 3
Uktad odbiory Pyt ogotem 0,010 kg/h
1 oczyszczania :
powictrza z Pyl zawieszony PM10 0,010 kg/h
procesu inspekeji i | Pyt zawieszony PM2,5 0,010 kg/h
czyszczenia
materiatu Maksymalny czas trwania
grafitowego GAM | emisji 3200 b/rok
/ emitor E-45
Maksymalny strumief 5 000 Nm/h
odgazow

D &rednia z okresu pobierania prébek: érednia warto§é z trzech kolejnych pomiaréw,
z ktorych kazdy trwal co najmniej 30 minut

2

gaz suchy o temperaturze 273,15 K i cignienin 101,3 kPa

UWAGA: opréoz przedstawionych w powyzszej tabeli Zrodel emisji zorganizowanej, elcsploatacja instalacji
powoduje emisje niezorganizowana, w tym z galerii wentylacyjnej hali piecéw,

b) W fazie pod pradem moze znajdowaé si¢ tylko jeden z 8 piecow Achesona, w ktory
wyposazona jest instalacja grafitowni.
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¢} Emisja roczna

- zinstalagji IPPC
Rodzaj substancji Wielkodé emisji [Mg/frok] *

Pyt ogdtem 2,824
Pyl zawieszony PM 10 1,808
Pyt zawieszony PM 2,5 0,849
Ditlenek siarki 12,264
Tlenki azotu w przeliczeniu na NO, 6,132
Tlenek wegla - 2104,79
Dwusiarczek wegla 0,963
Weglowodory aromatyczne 0,157
Benzo(a)piren 0,0000736
Weglowodory alifatyczne 0,645
Siarkowodor 0,963

*wielkodci emisji dopuszezalnych nie uwzgledniaja emisji niezorganizowanych

-z instalacji Inspekcji GAM

Rodzaj substancji Wielko$¢ emisji [Mg/rok] *
Pyl ogdlem 0,064
Pyt zawieszony PM 10 0,064
Pyl zawieszony PM 2,5 0,064

*wielkosci emisji dopuszezaluych nie uwzgledniaja emisji niezorganizowanych

20, W rozdziale ITT. Warunki wprowadzania do §rodowiska substancji i energii,

w punkcie 1. Wprowadzanie pyléw i gazéw do powietrza,

w podpunkcie 1.1. Rodzaje i iloici substancji dopuszczonych do wprowadzenia do powietrza
w trakcie normalnego funkcjonowania instalacji,
Skresla sie podpunkt 1.1.2. Instalacja pomocnicza.

21, W rozdziale IIL. Warunki wprowadzania de Srodowiska substancji i energii, w punkcie

2. Wytwarzanie i magazynowanie odpaddéw oraz sposéb post¢powania z odpadami,

podpunkt 2.1. Rodzaj i ilo§¢ odpaddw dopuszezonych do wytworzenia w ciggu roka —
otrzymuje nowe brzmienie:

Lp. | Kod Rodzaj odpadu
odpadu

1 1012 03 Czastki i pyly

2 1012 08 Wybrakowane wyroby ceramiczne, cegly, kafle i ceramika budowlana (po
przerdbee termicznej)

3 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych

4 1501 03 Opakowania z drewna

5 1501 04 Opakowania z metali

6 150203 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i
ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

7 1611 06 Oktadziny piecowe i materialy ogniotrwale z proceséw niemetalurgicznych
inne niz wymienione w 16 11 03 '

8 1602 16 Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15

9 17 02 03 Tworzywa sztuczne

10 | 170401 Miedz, braz, mosiadz

11 [ 170504 | Zelazoi stal

12 | 1706 04 Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03
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Nie okre$la si¢ iloéci odpadéw dopuszezonych do wylworzenia z uwagi na fakt, ze w ramach

przeprowadzanego procesu nie wytwarza si¢ rocznie powyzej 1 Mg odpadéw niebezpiecznych,
ani powyzej 5000 Mg odpadéw innych niz niebezpieczne.

22. W rozdziale TII. Warunki wprowadzania do §rodowiska substancji i energii, w punkcie
2. Wytwarzanie i magazynowanie odpadéw oraz sposéb postepowania z odpadami,
podpunkt 2.2, Zrédla wytwarzania odpadéw, miejsce i sposb ich magazynowania i sposoby
gospodarowania odpadami — otrzymuje nowe brzmienie:

1) 1012 03 Czastki i pyly

a) Miejsce powstawania odpadow:
Odpad stanowia:
- pozostalodci grafitu, cegty, koksu w postaci zmiotek,
- pyly zgromadzone na filtrze Vibramat Vacuum, zawierajace pyly wszystkich skladnikéw
uzywanych przy produkcji (nienadajace sig do dalszego wykorzystania),
Odpad powstawac bedzie w zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC i pozostate;.

b) Miejsce magazynowania odpadow:
Odpady magazynowane sq w szczelnych opakowaniach typu big-bag, w sposéb
uporzadkowany, w wydzielonym miejscu na terenie zakladu — plac magazynowania
odpadow innych niz niebezpieczne.
Miejsce magazynowania odpadéw — dziatka o numerze ewidencyjnym 1002/957.

¢) Sposdb postepowania z odpadami:
Po zgromadzeniu odpowiedniej iloéci odpady przekazywane beda do zbierania
lub przetwarzania odbiorcy zewngtrznemu posiadajacemu stosowne zezwolenie w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

2) 10 12 08 Wybrakowane wyroby ceramiczne, cegly, kafle i ceramika budowlana (po przerdbee

termicznej)

a) Miejsce powstawania odpaddw:
Uszkodzone (potamane, skruszone) ksztattki po grafityzowaniu,
Odpad powstawad bedzie w zwiazku z eksploatacja instalacji IPPC.

b) Miejsce magazynowania odpadow:
Odpady magazynowane sa w szczelnych opakowaniach typu big-bag, w sposéb
uporzadkowany, w wydzielonym miejscu na terenie zakladu — plac magazynowania
odpaddéw innych niz niebezpieczne.
Migjsce magazynowania odpadéw — dziatka o numerze ewidencyjnym 1002/957.

¢) Sposbéb postepowania z odpadami:
Po zgromadzeniu odpowiedniej ilofci odpady przekazywane beda do zbierania
lub przetwarzania odbiorcy zewnetrznemu posiadajacemu stosowne zezwolenie w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami,
Odpady moga by¢ roéwniez przekazywane osobom fizycznym lub jednostkom
organizacyjnym niebedacym przedsigbiorcami do odzysku na potrzeby wlasne.

3) 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych
a) Miejsce powstawania odpaddw:
Odpad stanowia gléwnie worki typu big-bag po dostarczanych surowcach, lub inne
opakowania z tworzyw sztucznych (np. pojemniki, folia PP).
Odpad powstawaé bedzie w zwiazku z eksploatacja instalacji I[PPC.
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4)

S)

6)

b)

Miejsce magazynowania odpadow:

Odpady magazynowane sy w big-bagach lub spinane sa tasmg z tworzywa sztucznego
i gromadzone w sposob uporzadkowany, w wydziclonym miejscu na terenie zaktadu — plac
magazynowania odpaddéw innych niz niebezpieczne,

Miejsce magazynowania odpadéw — dziatka o numerze ewidencyjnym 1002/957.

Sposéb postgpowania 7 odpadami:

Po zgromadzeniu odpowiedniej iloSci odpady przekazywane beda do zbierania
lub przetwarzania odbiorcy zewnetrznemu posiadajacemu stosowne zezwolenie w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

15 01 03 Opakowania z drewna

a)

b)

Miejsce powstawania odpaddw:

Odpad stanowia zuzyte opakowania po dostarczonych materialach, elementach maszyn
i wrzadzen (np. skrzynie drewniane, palety, przektadki).

Odpad powstawac bgdzie w zwiazku z eksploatacja instalacji IPPC 1 pozostatej.

Miejsce magazynowania odpadow:

Odpady magazynowane sa luzem w sposéb uporzadkowany, w wydzielonym miejscu
na terenie zaktadu - plac magazynowania odpadéw innych niz niebezpieczne.

Migjsce magazynowania odpaddw — dzialka o numerze ewidencyjnym 1002/957.

Sposdb postepowania z odpadami:

Po zgromadzeniu odpowiedniej iloSci odpady przekazywane beda do zbierania
lub przetwarzania odbiorcy zewnetrznemu posiadajacemu stosowne zezwolenie w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

Odpady moga by¢ rdwniez przekazywane osobom fizycznym lub jednostkom
organizacyjnym nicbedacym przedsigbiorcami do odzysku na potrzeby wlasne.

15 01 04 Opakowania z metali

a)

b)

Miejsce powstawania odpadow:

Odpad w postaci statej. Odpad stanowia zuzyte opakowania po dostarczonych materiatach,
elementach maszyn i urzadzen, np. tadmy metalowe ktérymi zabezpieczone sg materiaty
podczas transportu.

Odpad powstawad bgdzie w zwigzku z eksploatacjq instalacji IPPC.,

Migjsce magazynowania odpaddw:

Odpady magazynowane sa opakowaniach ztworzywa sztucznego (worki big-bag)
lub metalu, lub gromadzone luzem w spos6b uporzadkowany (na palecie), w wydzielonym
miejscu na terenie zakladu — plac magazynowania odpadéw innych niZ niebezpieczne.
Miejsce magazynowania odpadéw — dziatka o numerze ewidencyjnym 1002/957.

Sposdb postepowania z odpadami:

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpady przekazywane beda do zbierania
lub przetwarzania odbiorcy zewngtrznemu posiadajgcemu stosowne zezwolenie w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, §cierki) i ubrama
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

a)

b)

Miejsce powstawania odpadow:

Sorbenty, materiaty filtracyjne, czyéciwo i tkaniny z wycierania maszyn i urzadzen,

Odpad powstawaé bedzie w zwiazku z eksploatacja instalacji IPPC i pozostate].

Miejsce magazynowania odpadow:

Odpady magazynowane sa opakowaniach ztworzywa sztucznego (worki big-bag)
lub metalu, w wydzielonym miejscu na terenie zakladu — plac magazynowania odpadéw
innych niz niebezpieczne.

Miejsce magazynowania odpaddw — dziatka o numerze ewidencyjnym 1002/957.

Decyzja Nr 103/19/SE ud=ielajgea SGL Graphite Solutions Polska 3p. z 0.0. pozwolenia zintzgrowanego Strona 21 z 33




7)

8)

9)

Sposob postepowania z odpadami:

Po zgromadzeniu odpowiedniej iloSci odpady przekazywane beda do zbierania
lub przetwarzania odbiorcy zewnctrznemu posiadajacemu stosowne zezwolenic w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

16 11 06 Okiadziny piecowe i materialy ogniotrwale z proceséw niemetalurgicznych inne
niz wymienione w 16 11 05

a)

b)

Miejsce powstawania odpaddw:

Odpad stanowia:

- gruz z wypalonych blokéw i cegly szamotowe;,

- zasypka nieprzydatna do dalszego wykorzystania.

Odpad powstawaé bedzie w zwiazku z eksploatacia instalacji IPPC.

Miejsce magazynowania odpadéw:

Odpady sa selektywnie magazynowane w oznakowanych opakowaniach z tworzywa
sztucznego (worki big-bag) lub zmetalu w wydzielonym, oznakowanym miejscu
na terenie zaktadu — plac magazynowania odpaddw innych niZ niebezpieczne.

Miejsce magazynowania odpadéw — dzialka o numerze ewidencyjnym 1002/957.

Sposob postepowania z odpadami:

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilo§ci odpady przekazywane beda do zbierania
lub przetwarzania odbiorcy zewnetrznemu posiadajacemu stosowne zezwolenie w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

16 02 16 Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15

a)

b)

Miejsce powstawania odpadow:

Odpad stanowig zuzyte eclementy usunigte ze zuzytych urzadzen (element linii
technologicznej), ktére nie zawieraja w swoim skladzie substancii niebezpiecznych
ani nie beda nimi zanieczyszczone.

Odpad powstawad bedzie w zwiazku z eksploatacija instalacji IPPC i pozostalej.

Miejsce magazynowania odpadow:

~ Odpady bedg selektywnie magazynowane w oznakowanych opakowaniach z tworzywa

sztucznego (worki big-bag) lub z metalu, lub luzem w sposéb uporzadkowany
(np. na palecie), w wydzielonym, oznakowanym micjscu na terenie zakladu — plac
magazynowania odpadéw innych niz niebezpieczne,

Miegjsce magazynowania odpaddw — dziatka o numerze ewidencyjnym 1002/957.

Sposdb postepowania z odpadami: '

Po zgromadzeniu odpowiedniej iloSci odpady przekazywane beda do zbierania
lub przetwarzania odbiorcy zewnetrznemu posiadajacemu stosowne zezwolenie w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

17 02 03 Tworzywa sztuczne

a)

b)

Miejsce powstawania odpaddw;

Odpad stanowia weze gumowe lub z tworzyw sztucznych powstale w trakcic wymiany
na nowe w instalacji (np. instalacja chtodzenia piecéw, urzadzenie Vibramat).

Odpad powstawa¢ bedzie w zwiazku z eksploatacja instalacji IPPC.

Miejsce magazynowania odpadow:

Odpady beda selektywnie magazynowane w oznakowanych opakowaniach ztworzywa
sztucznego (worki big-bag) lub z metalu w wydziclonym, oznakowanym migjscu
na terenie zakladu — plac magazynowania odpadéw innych niz niebezpieczne.

Miejsce magazynowania odpadow — dziatka o numerze ewidencyjnym 1002/957.
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10)

11)

12)

c)

Sposob postgpowania z odpadami:

Po zgromadzeniu odpowiednicj ilosci odpady przekazywane beda do zbierania
lub przetwarzania odbiorcy zewngtrznemu posiadajacemu stosowne zezwolenie w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

17 04 01 Miedz, braz, mosiadz

a)

b)

Miejsce powstawania odpadéw:

Odpad w postaci elementéw miedzianych pochodzacych z pieca do grafityzacji (np. zwoje
miedziane).

Odpad powstawaé bedzie w zwiazku z eksploatacja instalacji IPPC.

Miejsce magazynowania odpadow:

Odpady beda selektywnie magazynowane w oznakowanych opakowaniach z tworzywa
sztucznego (worki big-bag) lub z metalu, lub luzem w sposéb uporzadkowany,
w wydzielonym, oznakowanym migjscu na terenie zakladu — plac magazynowania
odpad6w innych niz niebezpieczne.

Miejsce magazynowania odpadow — dziatka o numerze ewidencyjnym 1002/957.

Sposéb postepowania z odpadami:

Po zgromadzeniu odpowiedniej iloSci odpady przekazywane beda do zbierania
lub przetwarzania odbiorcy zewngtrznemu posiadajacemu stosowne zezwolenie w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

Odpady mogg byé réwniez przekazywane osobom fizycznym lub jednostkom
organizacyjnym niebgdacym przedsigbiorcami do odzysku na potrzeby wilasne.

17 05 04 Zelazo i stal

a)

b)

Miejsce powstawania odpadéw:

Odpad stanowia pochodzace z wymiany zuzyte elementy metalowe konstrukeji pieca,
konstrukeji wsporczych, podestéw, itp. Dodatkowo, odpad stanowié mogg zlikwidowane
urzadzenia np, pompy) oraz nieprzydatne materiaty, np. §ruby, nakretki, itp. powstajace
w czasie prac remontowych instalacji.

QOdpad powstawaé bedzie w zwiazku z eksploatacjq instalacji IPPC i pozostate;.

Miejsce magazynowania odpadow:

Odpady beda selektywnie magazynowane w oznakowanych opakowaniach z tworzywa
sztucznego (worki big-bag) lub z metalu, lub luzem w sposdb uporzadkowany,
w wydzielonym, oznakowanym migjscu na terenie zakladu — plac magazynowania
odpadéw innych niz niebezpieczne,

Miejsce magazynowania odpadéw — dziatka o numerze ewidencyjnym 1002/957.

Sposéb postepowania z odpadami:

Po zgromadzeniu odpowiedniej iloci odpady przekazywane beda do zbierania
lub przetwarzania odbiorcy zewnetrznemu posiadajacemu stosowne zezwolenie w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

Odpady moga by¢é réwniez przekazywane osobom fizycznym lub jednostkom
organizacyjnym niebedacym przedsigbiorcami do odzysku na potrzeby wlasne.

17 06 04 Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03

a)

b)

Miejsce powstawania odpaddw:

Odpad w postaci zuzytej welny izolacyjnej stosowanej do uszczelniania pieca.

Odpad powstawac bedzie w zwiazku z eksploatacjq instalacji IPPC.

Miejsce magazynowania odpadow:

Odpady beds selektywnie magazynowane w oznakowanych opakowaniach z tworzywa
sztucznego (worki big-bag) lub z metalu, w wydzielonym, oznakowanym miejscu
na terenie zaktadu — plac magazynowania odpaddéw innych niz niebezpieczne.

Miejsce magazynowania odpadéw — dzialka o numerze ewidencyjnym 1002/957.
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¢) Sposdb postepowania z odpadami:
Po =zgromadzeniu odpowiedniej iloSci odpady przekazywane beda do zbierania
lub przetwarzania odbiorcy zewnetrznemu posiadajacemu stosowne zezwolenie w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami.

23. W rozdziale II1. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji i energii,
punkt 3. Dopuszcezalne poziomy halasu w §rodowisku — otrzymuje nowe brzmienies

Dopuszczalny réwnowazny poziom hatasu ,,A" mogacego przenikaé do $rodowiska okre§lony
dla terenow podlegajacych ochronie akustycznej, wyznaczonych na podstawie obowiazujacego
migjscowego planu zagospodarowania przestrzennego, wynosi:
a) tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej (J22 MN, J25 MN):
- Laegp= 50 dB dla pory dziennej (godz. 6% - 2200),
- Laegny= 40 dB dla pory nocnej (godz. 22% — 6%,
b) tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej (K16 MW, H21 MW, H22 MW, J1 MW,
J2 MW) oraz tereny zabudowy ustugowej z zabudowa mieszkaniowsa (J11 U):
Laegp= 55 dB dla pory dziennej (godz. 6" .. 22%),
Laeqn= 45 dB dla pory nocnej (godz. 22— 600).

24, W rozdziale V. Monitorowanie §rodowiska i kontrola eksploatacji instalacji,
punkt 3. Monitoring parametréw technicznych — otrzymuje nowe brzmienie:

System monitorowania parametréw technicznych procesu technologicznego grafityzacji obejmuje:
- kontrole zgodno$ci prowadzonych operacji z instrukcjami technologicznymi;
- ewidencjg czasu pracy instalacji;
- okresowe kontrole pracy urzgdzen redukujacych emisje zgodnie z wymaganiami DTR;
- regularne kontrole i przeglady poszczegolnych elementéw instalaci;
- kontrole stanowisk pracy w zakresie przestrzegania przepiséw BHP;
- kontrole sprzetu ppoz. — zgodnie z wymaganiami ustawodawstwa;
- system ciagltego monitorowania parametrow pracy instalacji oczyszczania odgazéw z piecow,

25. W rozdziale V. Monitorowanie $rodowiska i kontrola eksploatacji instalacji,
punkt 4. Monitoring §ciekéw — otrzymuje nowe brzmienie:
4, Monitoring poboru wody 1 odprowadzania §ciekéw

SGL Graphite Solutions Polska Sp. z 0.0. na odprowadzanic §ciekéw przemystowych do cudzych
urzadzen kanalizacyjnych zobligowana jest do uzyskania pozwolenia wodnoprawnego. Powstajace
Scieki przemystowe stanowia mieszaning Sciekéw przemystowych oraz woéd opadowych
i roztopowych, ktére odprowadzane sa do wurzadzen kanalizacyjnych innego podmiotu
— do mechaniczno-chemiczne] oczyszezalni $cickéw COBEX Polska Sp. z 0.0. z siedzibg
w Raciborzu.

SGL Graphite Solutions Polska Sp. z 0.0. prowadzi¢ bgdzie monitoring odprowadzanych §ciekdéw
przemystowych zgodnie z pozwoleniem wodnoprawnym, ktéry zaktad jest zobowiazany posiadad
oraz monitoring poboru wody na podstawie umowy z dostawcg wody.

Wielkos¢ poboru wody okre$lana jest na podstawie wskazan wodomierzy zainstalowanych na sicci
wodociagowej i na tej podstawie nastgpuje rozliczenie ilo§ci zuzytej wody, Odrebnie prowadzony
jest pomiar na wodociagu wody sanitarnej i chlodnicze;j.

Zgodnie z §10 ust, 3 rozporzadzenia Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 r. w sprawie
sposobu realizacji obowiazkéw dostawcow Sciekéw przemyslowych oraz warunkéw wprowadzania
Sciekdéw do urzadzen kanalizacyjnych (t.j. Dz. U. z 2016 r., poz. 1757), pobér probek Sciekéw
przemystowych zawierajacych substancje szczegdlnie szkodliwe dla $§rodowiska wodnego,
powinien odbywaé sie w miejscu reprezentatywnym, z czestotliwodcia dwa razy w roku.
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26.
punkt 5. Monitoring emisji do powietrza — otrzymuje nowe brzmienie:

W rozdziale V. Monitorowanie $rodowiska i kontrola eksploatacji instalacji,

Monitoring emisji substancji do powietrza nalezy prowadzi¢ w nastgpujacy sposéb:

a)

b)

c)
d)

27.
punkt 6, Monitoring halasu - otrzymuje nowe brzmienie:

wykonywaé na emitorze E-42 - z jednego pracujacego pieca Achesona w czasie procesu
grafityzacji (pod pradem) pomiary emisji nizej wymienionych substancji, z czgstotliwoscia
raz w roku:

- Pyl ogdlem;

Ditlenek siarki;

Tlenki azotu w przeliczeniu na NO,;

Tlenck wegla;

Weglowodory alifatyczne;

Stanowisko pomiarowe do poboru préb zanieczyszczonego powietrza z instalacji IPPC
jest usytuowane zgodnie z Polska Norma PN-Z-04030-7/94.

Nalezy ewidencjonowa¢ czas pracy poszezegdlnych zrodet emisji.

Emitor E-43, E-44 i E-45 wyposazony bedzie w stanowisko pomiarowe do poboru prob
Zanieczyszczonego powietrza, ktére usytuowane jest zgodnie z Polska Normg
PN-7Z-04030-7/94. Pomiary emisji zanieczyszczen z wymienionych emitoréw
nie s3 wymagane,

sporzadzac sprawozdania z w/w pomiardw, uwzgledniajace parametry technologiczne instalacji
i urzadzen technologicznych (wystgpujacych w okresie pomiarowym),

prowadzi¢ ewidencjg wiclkosci emisji wyznaczonych na podstawie pomiaréw,

prowadzi¢ ewidencje czasu pracy Zrédel emisji, wielkosci produkeji oraz zuzywanych
SUrowcow,

prowadzié =zapisy z awarii urzadzen ochronnych, ich kontroli, prac serwisowych,
w tym wymiany materialow eksploatacyjnych w ramach systemu zarzadzania srodowiskowego
(najpdzniej od dnia 30 czerwea 2020 r.)

wprowadzi¢ (do dnia 30 czerwea 2020 r.} system automatycznej rejestracji poprawnosci pracy
ukfadu oczyszczania odgazéow z piccéw Achesona w zakresie pracy skruberéw zraszanych
roztworem tugu sodowego i instalacji obrébki odgazéw,

W rozdziale V. Monitorowanie §rodowiska i kontrola eksploatacji instalacji,

Dia instalacji winny byé przeprowadzone okresowe pomiary hatasu w $rodowisku w porze dzienne;j
oraz w porze nocnej. Pomiary nalezy przeprowadzaé raz na 2 lata.
Pomiary wielko$ci emisji hatasu do érodowiska prowadzone w siedmiu punktach pomiarowych:

- Pl —na granicy posesji z budynkiem mieszkalnym zlokalizowanym przy ul. Bosackiej 56,

- P2 —na granicy posesji z budynkiem mieszkalnym zlokalizowanym przy ul. Bosackiej 71,

- P3 — w poblizu budynku mieszkalnego zlokalizowanego przy ul. Poprzecznej 2,

- P4 — na granicy posesji z budynkiem mieszkalnym zlokalizowanym przy ul. Fabrycznej 28,
- P5 —na granicy posesji z budynkiem mieszkalnym zlokalizowanym przy ul. Fabrycznej 35

w sasiedztwie obiektéw firmy COBEX Polska Sp. z 0.0.,

- P6—na granicy posesji z budynkiem mieszkalnym zlokalizowanym przy ul. Piaskowe;j 8,
- P7 —na granicy posesji z budynkiem mieszkalnym przy ul. Nowomiejskiej 34.

Monitoring hatasu winien byé wykonywany zgodnie z wymogami obowigzujacych przepiséw,
w chwili obecnej jest to rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiardw wielkoSci emisji oraz pomiaréw ilosci
pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r., poz. 1542).
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W przypadku braku mozliwodei wyznaczenia poziomow emisji hatasu i wartoéci rdwnowaznego
poziomu dzwieku metoda pomiaréw bezposrednich, w punktach pomiarowych zlokalizowanych
na najblizszych terenach chronionych akustycznie, pomiary emisji hatasu do $rodowiska nalezy
wyznaczy¢ za pomoca metod obliczeniowych z uZyciem licencjonowanego programu
komputerowego, zgodnie z obowiazujaca metodyka,

28. W rozdziale VIL. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéow awarii
oraz postepowanie w czasie awarii przemyslowej,

punkt 1. Sposeby techniczno - organizacyjne zapobiegania wystepowaniu awarii — otrzymuje
nowe brzmienie:

Proces grafityzacji ksztaltek GAM jest prowadzony bezobstugowo - hala Grafityzacji zostaje
zamknigta i opisana znakami informujacymi o treéci: ..Proces technologiczny - wstep wzbroniony".
1.1. W trakcie procesu nalezy prowadzi¢ monitoring technologiczny umozliwiajgey:

- podjecie natychmiastowych dziatan w przypadku stwierdzenia awaryjnej pracy pieca.

- wylaczenie zasilania elektrycznego.

1.2. Przed rozpoczgciem procesu nalezy kazdorazowo kontrolowac:
- stan techniczny i skuteczno$¢ dzialania hydrantéw ppoz.
- stan techniczny podrgeznego sprzetu gadniczego.

1.3. Na biezaco nalezy kontrolowa¢ dokumentacj¢ w zakresie wazno$ei:
- przegladdw urzadzen podlegajacych dozorowi Urzgdu Dozoru Technicznego,
- skutecznosci zerowania 1 izolacji,
- pomiaréw termowizyjnych.
- potwierdzenia przez zatrudnionych pracownikdéw znajomosci instrukeji bezpieczenstwa
pozarowego i BHP.

29.  Rozdzial VIII. Zobowiazuje si¢ SGL Graphite Solutions Polska Sp. z o.0. z siedziba
w Nowym Saczu do: — otrzymuje nowe brzmienie:

1. Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu §rodowiska 1 kontroli eksploatacji instalacji
ustalonych w punkcie V decyzji,

2. Utrzymywania we wlasciwym stanie technicznym punktéw shuzgcych do pomiaréw
kontrolnych emisji do powietrza zlokalizowanych zgodnie z norma PN-Z-04030-7/94,

3. Przedkladania Staro§cic Raciborskiemu sprawozdan obejmujacych:

- ilosci pobieranej wody na potrzeby instalacjii do grafitowania w okresach rocznych
w terminie do 31 dni po zakoficzeniu roku kalendarzowego.

- wyniki pomiaréw emisji substancji do powietrza w zakresie okre§lonym w rozdziale V
punkcie 5 decyzji w terminie 30 dni od zakoficzenia pomiardw oraz wielko$ci emisji rocznej
ustalonej na podstawie prowadzonej ewidencji zgodnie z rozdziatem V punktem 5
w terminic do 31 dni po zakonczeniu roku kalendarzowego.

- ilo&é 1 stan odprowadzonych §ciekow przemystowych i wdd opadowych z terenu instalacji
do grafitowania w okresach rocznych w terminie do 31 dni po zakonczeniu roku
kalendarzowego,

- ilosci i rodzaje wytworzonych odpadéw w ciagu roku w terminie do 31 dni po zakoficzeniu
roku kalendarzowego,

- wyniki pomiaréw emisji hatasu do érodowiska z czgstotliwoscig raz na dwa lata zgodnie
z rozdzialem V punktem 6 decyzji.

4, Sporzadzenia przegladu ekologicznego instalacji w przypadku zmiany w najlepszych
dostepnych technikach, pozwalajacych na znaczne zmniejszenie emisji bez powodowania
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nadmiernych kosztoéw lub gdy bedzie to wynikaé z potrzeby dostosowania eksploatacii
instalacji do zmian przepiséw ochronie srodowiska.

30. Rozdzial IX. Zamknigcie instalacji — otrzymuje nowe brzmienie:

W przypadku konieczno$ci likwidacji instalacji, zapewnicnie bezpiecznego sposobu zakonczenia
dziatalnoéci bedzie wymagalo podjecia dziatah zaréwno na etapie koficowym prowadzonej
dziatalnos$ci produkeyjnej, jak tez w fazie bezpoérednio poprzedzajgcej wstraymanie pracy instalacji
oraz w trakcie jej likwidacji.
Mozliwe sposoby zakoficzenia prowadzonej dziakalnoéci to:

- przygotowanie 1 przekazanie obiektow i urzadzen nowemu uvZytkownikowi — sprzedaz

lub przeniesienie instalacji i eksploatacja w innej lokalizacji (inne zaklady spétki),

- likwidacja obiektow i urzadzen — sprzedaz lub czgsciowa rozbidrka,

- zmiana sposobu uzytkowania — likwidacja istniejacych obiektéw Iub ich rozbudowa.
Spotka wystapi o uzyskanie stosownego pozwolenia budowlanego, a nastepnie przystapi
do likwidacji instalacji.
Sposob postgpowania w fazie likwidacji bedzie uwzglgdnial procedury typowe, stosowane przy.
odstawianiu instalacji do remontu.
W przypadku zakonczenia dzialalnoéci, w pierwszej kolejnoéei zostanie zaprzestane przyjmowanie
surowcow do produkeji, a urzadzenia i instalacje zostana opréznione zsurowcoéw i medidw,
oczyszczone, a takZe zostana usunigte wilasne odpady z miejsc gromadzenia iczasowego
magazynowania. Zgromadzone odpady zostang przekazane uprawnionym firmom do dalszego
zagospodarowania.
Nastepnie, teren zakladu zostanie uprzatniety i przygotowany do ponownego wykorzystania.
Dopuszcza si¢ mozliwos¢ przekazania maszyn i urzadzen kolejnemu uzytkownikowi terenu zaktadu
lub ich eksploatacje w innej lokalizacji (inne zaktady firmy).
W przypadku braku mozliwodci przekazania terenu i instalacji nowemu uzytkownikowi,
ostatecznoécig bedzie zmiana sposobu uzytkowania terenu zaktadu (cze$ciowa likwidacja
istniejacych obiektoéw albo ich rozbudowa) lub likwidacja obiektéw 1 urzadzen poprzez ich sprzedaz
Iub rozbidrke, Wiazaé sie to bedzie z konieczno$cia przeprowadzenia prac o charakterze
budowlanym. W fazie likwidacji powstawaé beda gléwnie odpady budowlane z grupy 17
(wg rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw
- Dz, U. z 2014 r., poz. 1923) — odpady z budowy, remontéw i demontazu obiektow budowlanych
oraz, infrastruktury drogowej. Ewentualne czyszczenie elementdéw instalacji (np. przed sprzedaza)
spowoduje powstanie odpaddw o kodzie 15 02 03 (sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny
do wycierania i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02) lub odpadéw o kodzie
15 02 02* (sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty, S$cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)), nie wyklucza si¢ powstania odpadow gleby i ziemi. Za wszystkie
wytworzone odpady bedzie odpowiedzialna firma wykonujaca przedmiotows ustuge, na podstawie
stosownych zezwolen. Sposéb postgpowania z wytworzonymi odpadami bedzie zgodny
z obowigzujacymi przepisami prawa. Wytworzone odpady bgda tymczasowo magazynowane
na terenie zaktadu w wyznaczonych miejscach, Odpady magazynowane beda w stalowych
kontenerach, beczkach i pojemnikach, odpornych na dziatanie substancji w odpadach. Kontenery
zostang ustawione na utwardzonych, betonowych podiozach, co bedzie stanowito bariere przed
migracja zanieczyszczen do gruntu lub wody. Migjsce tymczasowego magazynowania bedzie
wydzielone, zabezpieczone przed dostgpem osob niepowolanych oraz przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych., Wykonawca robdt powinien zapewnié, aby materiaty w okresie sktadowania
na placu nie stanowity zagroZenia oraz nie doprowadzily do zanieczyszczenia terendéw prywatnych
i przestrzeni publicznej. Powstale odpady bedg na biezaco wywozone z przedmiotowego terenu.
Odpady zostang przekazane odbiorcom zewngtrznym posiadajacym odpowiednie zezwolenia
w zakresie gospodarowania poszczegdlnymi rodzajami odpadow.
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Na kazdym etapic sposéb postgpowania i podejmowanych dzialah bgdzie zgodny z hierarchia
sposobdw dalszego postgpowania z odpadami.

Ponadto, na terenie zaktadu, w zwiazku z obecnoécia pracownikéw budowlanych, powstawaé beda,
odpady komunalne, ktore bedg sukcesywnie usuwane,

Wszelkie potrzeby sanitarne ekip prowadzacych likwidacje instalacji zabezpieczone beda
w przenoénych, bezodptywowych urzadzeniach, Powstajace Scieki sanitarne beda usuwane przez
firmg zajmujacya si¢ dostarczaniem i obshuga bezodplywowych przenoénych urzadzen sanitarnych
na placu budowy.

Likwidacja instalacji moze wiazaé si¢ takze z emisjami hatasu i zanieczyszczef pylowo-gazowych
do powietrza atmosferycznego, zwiazanymi z ruchem pojazdéw budowlanych i wywozacych
demontowane elementy instalacji. Aby zminimalizowaé wielko§¢ tych emisji, podjete zostana
srodki techniczno-organizacyjne polegajace na unikaniu zbgdnej koncentracji prac budowlanych
z wykorzystaniem cigzkiego sprzgtu mechanicznego, stosowaniu wylgeznie do prac budowlanych
maszyn i urzadzen w dobrym stanie technicznym, eliminowaniu pracy maszyn i urzadzen na biegu
jatowym.

W przypadku stwierdzenia wystgpowania zanieczyszczen w glebach, w procesie likwidacji zostana
przewidziane sposoby ograniczenia wtdrnej emisji zanieczyszezen z gruntdw zanieczyszczonych
i odpadéw powstajacych w trakcie likwidacii,

Wszelkie odpady plynne zwierajace skladniki lotne beda magazynowane i transportowane w sposéb
wykluczajacy emisje do atmosfery.

Po zakonczeniu procesu likwidacji zostanie wykonany przeglad ckologiczny.

UZASADNIENIE

Pelnomocnik SGL Graphite Solutions Polska Spdtka z o.0. z siedziba w Nowym Saczu — Pani
Joanna Zajdowicz, wnioskiem z dnia 30.04.2018 r., uzupelnionym pismami z dnia 29.06.2018 r.,
21.09.2018 r., 27.02.2019 r. oraz 22.03.2019 r., wystapit do Starosty Raciborskiego o zmiang
pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Wojewody Slaskiego
Nr SR-II/6618/PZ/72/10/05/06 z 20 listopada 2006 r., zmienionego decyzjami Marszatka
Wojewédztwa Slaskiego Nr 1608/08/2010 z 29 kwietnia 2010 r., Nr 1243/08/2013 z 4 czerwca
2013 r., Nr 2761/08/2014 z 27 listopada 2014 r., zmienionego decyzja Starosty Raciborskiego
Nr 363/16/SE z 13 wrzeénia 2016 r. dla instalacji do grafitowania pétproduktu HCC zlokalizowane;j
w Raciborzu przy ul. Piastowskiej 29, eksploatowanej przez SGL Graphite Solutions Polska Spotka
7 0.0. z siedziba w Nowym Saczu,

SGL Graphite Solutions Polska Sp. z o.0. w Zakladzie w Raciborzu prowadzi instalacje
do grafitowania (instalacja IPPC), w sklad ktérej wchodzi osiem piecow Achesona typu I,
przy czym w danym momencie pod pradem moze pracowaé jeden z nich. Jest to stan bez zmian
w stosunku do obowiazujacego pozwolenia zintegrowanego. W samej instalacji piecoéw od ostatniej
zmiany pozwolenia nie nastapily Zadne zmiany, Aktualnie wnioskuje sie o zwiekszenie ilodci szarz
w roku ze wzgledu na mozliwo§¢ zabudowy wigkszego rdzenia (wydajnosé uzalezniona od gatunku
grafitowego materialu, stosowanie nowych receptur), co wplywa na zwigkszenie czasu trwania
szarzy pod pradem, ze wzgledu na dluzszy czas ustabilizowania materiahu.

Przedmiotowa instalacja kwalifikuje si¢ do pkt 6 ppkt 10 zatacznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé
znaczne zanieczyszezenie poszezegblnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci
(Dz. U. z 2014 r., poz.1169). Wobec tego dla ww. instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia
zintegrowanego w trybie przepiséw ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony §rodowiska
(tj. Dz. U. z 2018 r, poz. 799 z pdzn, zm.), zwanej dalej ustawg Po§,
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W zwiazku z wprowadzanymi w zakladzie zmianami oraz wej$ciem w Zycie Konkluzji BAT
dla branzy metali nieZzelaznych wystapila konieczno§¢ dostosowania posiadanego pozwolenia
zintegrowanego do zaistniatych zmian i konkluzji BAT.

Konieczno$é zmiany decyzji wyniknela z przeprowadzonej przez Starostg Raciborskiego analizy
pozwolenia zintegrowanego w sierpniu 2017 r. Przeprowadzona analiza zwiazana byla
z opublikowaniem w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej Decyzji Wykonawczej Komisji
z dnia 13 czerwca 2016 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik
(BAT) w odniesieniu do przemyslu metali niezelaznych zgodnie z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE. Wnioski z przeprowadzonej analizy pozwolenia zintegrowanego
udzielonego SGL Graphite Solutions Polska Sp. z 0.0. wskazaly na koniccznoé¢ dostosowania
instalacji do nowych wymagan i w zwiazku z tym Starosta Raciborski na podstawie art. 215 ust. 4
pkt 2 ustawy Po§ wezwal pismem z 29 sierpnia 2017 r. prowadzacego instalacje do wystapienia
z wnioskiem o zmiang pozwolenia.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Po$§ zapis wniosku w postaci elektronicznej przekazano
16.05.2018 r. Ministrowi Srodowiska, za pomocs §rodkéw komunikacji elektronicznej.

Starosta Raciborski w toku postgpowania administracyjnego wzywal prowadzacego instalacje
do zlozenia dodatkowych wyjasnien pismami z 22.06.2018 r., 18.07.2018 r. oraz 10.10,2018 r.
Zaktad skladal kolejne uzupelnienia do wniosku, za poérednictwem pelnomocnika,
w wyznaczonym, prolongowanym terminie do dnia 31.03.2019 r.

Whnioskowane zmiany nie zostaly zaliczone do istotnej zmiany w instalacji. Zgodnie z art. 3 ustawy
Po$ poprzez istotng zmiang instalacji rozumie si¢: takg zmiane sposobu funkcjonowania instalacji
Iub jej rozbudowe, ktéra moze powodowal zmaczqce zwigkszenie negatywnego oddzialywania
na Srodowisko. Tak sformutowana definicja istotnej zmiany instalacji ma charakter bardzo ogblny,
poniewaz w przepisach nie wskazano, co nalezy rozumie¢ przez znaczace zwigkszenie
negatywnego oddzialywania na Srodowisko. Definicja istotnej zmiany zostala oparta na wskazaniu
typu zmiany instalacji oraz kryterium skutku tej zmiany. Dla uznania, Ze zaszla istotna zmiana,
musza zaistnie¢ oba elementy: zmiana oraz jej skutek — dopiero wtedy moga wchodzié w gre
konsekwencje, ktdre przepisy materialne wigzg z tak rozumiang istotng zmiang. Wobec tego nawet
Zzmiana istotna, ktora jednak nie spowoduje zwigkszenia negatywnego oddzialywania
na §rodowisko, nie bedzie istotng zmiang instalacji w rozumieniu tego przepisu.

Istotna zmiana instalacji ma dotyczy¢ sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowy, gdzie
uzycie spdjnika lub oznacza, ze moze ona polegaé na ktérymkolwiek elemencie, badZ moga oba
wystapi¢ tgcznie. Pojecie rozbudowa nalezy taczyé zardwno z podjeciem i przeprowadzeniem robdt
budowlanych, jak i z doposazeniem pod wzgledem technicznym (nowe urzadzenia, uzupelnienie
uzytkowanych), zmiang wydajno$ci wiazaca sig¢ ze zmianami w konstrukcji. Zmiana sposobu
Junkcjonowania bez rozbudowy, to zmiana polegajaca, np. na wydluZeniu czasu pracy instalacji,
intensyfikacja sposobu jej wykorzystywania czy zmiana w organizacji funkcjonowania.
W przedmiotowym przypadku mamy do czynienia wlasnie ze zmiana sposobu uiytkowania
w zakresie wydluzenia czasu pracy i intensyfikacji jej wykorzystania.

Odnosnie drugiej czesci definicji istotnej zmiany instalacyi, to nalezy zauwazyé, ze samo pojecie
oddzialywania na §rodowisko okreSlone zostalo w art. 3 pkt 11 Po$ przez ktore, rozumie sig takze
oddziakywanie na zdrowie ludzi. Z kolei oddziatywanie to wywieranie wplywu na co$, w kontekscie
ochrony §rodowiska — gtéwnie w odniesieniu do emisji.

Zmiana oddzialywania powinna by¢ zaréwno negatywna, jak i znaczgca i obie te cechy musza
wystapi¢ lacznie, Za zmiang negafywng nalezaloby uznaé kazdg zmiang, ktéra w jakimkolwiek
stopniu pogarsza stan §rodowiska w pordwnaniu z jego stanem przed zaistnieniem zmiany. Ocena
czy mamy do czynienia ze zmiang zraczgcqg musi by¢ z kolei dokonywana indywidualnie
w odniesieniu do kazdej konkretnej sytuacji. Poprzez uzycie takiego okreslenia ustawodawca cheiat
wskazaé, ze chodzi o istotne pogorszenie dla cato$ci srodowiska lub jego elementéw, dalej idace niz
zwykle wystepujace przy okreSlonym oddziatywaniu, w szczegdlnoSci przy emisjach, mogace
skutkowaé zanieczyszczeniem badZz powodowal zagroZzenie powstania szkdéd w $rodowisku
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(w rozumieniu ustawy z 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom w &rodowisku
i ich naprawie).
Biorac pod uwagg powyzsze, ustawodawca przyjal wiec, ze nie kazda negatywnie oddzialujaca
zmiana w instalacji ma charakter zmiany istotnej. Jednocze$nie ustawodawca nie wprowadzil
definicji pojgcia ,,pogorszenie stanu §rodowiska w znacznych rozmiarach” czy ,,zagrozenia zycia
i zdrowia”, dlatego w kazdej sprawie ocena powinna byé przeprowadzana indywidualnie,
ze wskazaniem jakie powody zlozyly si¢ na zakwalifikowanie skali pogorszenia stanu $rodowiska
jako ,znacznych rozmiaréw” i co przesadzilo, ze dany wplyw na Srodowisko zagraza Zyciu
lub zdrowiu. W niniejszej sprawie podkreSla sig, Ze eksploatacja istnicjacej instalacji przy
intensyfikacji jej wykorzystania nie bedzie powodowaé pogorszenia stanu $rodowiska w znacznych
rozmiarach, zatem wg opinii Wnioskodawcy w przedmiotowym przypadku nie wystepuje istotna
zmiana instalacji, ponicwaZz nie wypelnia ona w pelni definicji zawartej w Prawie ochrony
srodowiska.

Whniosek dotyczyl zmiany pozwolenia w zakresie dostosowania instalacjii do nowych wymagan

okreslonych w  konkluzjach BAT. Ponadto wnioskodawca wystapit o zmiane wielkosci

maksymalnej wydajnoéci instalacji, zmian¢ w zakresie emisji zanieczyszczen do powietrza
atmosferycznego, emisji hatasu do $rodowiska, gospodarki odpadami i gospodarki wodno-
sciekowej.

PoniZzej przedstawione zostaly uzasadnienia zmiany decyzji, w zwiazku z poszczegdlnymi

wymaganiami BAT, ktére znajduja zastosowanie w przedmiotowe] instalacji grafityzacii,

co wynika z przeprowadzonej analizy:

a) BAT 1. - Z uwagi na wymdg konkluzji BAT wobec zarzadzania §rodowiskowego,
z dotychczasowego zapisu pozwolenia okre$lajacego zarzadzanie systemowe wg normy
ISO 9001 : 2015 usunieto cze§¢ dotyczaca bezpiecznej dla $rodowiska eksploatacji instalacji
i urzadzen produkcyjnych w zakresie gospodarki substancjami niebezpiecznymi,

System zarzadzania §rodowiskowego jest podstawowym narzedziem optymalizacji efektywnosci

ograniczania emisji i oddzialywania oraz nakladéw czasu i §rodkéw przeznaczanych na aspekty

srodowiskowego produkeji. Skutecznoéé jego dziatania oprdcz prawidlowosci konstrukeji systemu,
trafno§ci 1 przejrzystoSci  procedur, zalezy od prawidlowo identyfikowanych celow

§rodowiskowych, ktére uwzgledniaja range poszezegblnych oddziatywan w  miejscu

funkcjonowania Zakladu. Z tego wzgledu bardzo wazne jest opracowanie procedur zarzgdzania

srodowiskowego przez osoby o wysokich kompetencjach zardwno w zakresie planowania

i wdrazania rozwigzaf systemowych, jak i emisji oraz oddzialywania na $&rodowisko,

ze szezeghlnym uwzglednieniem oddzialywania na lokalng spolecznoéé i funkgii lagodzenia

potencjalnych konfliktow spolecznych.

b) BAT 2. - W zaktadzie SGL Graphite Solutions Sp. z 0.0. wprowadzono system zarzqdzama
energia ISO 50001. Zastosowano energooszczedne silniki elektryczne wyposazone w przemiennik
czestotliwosci w urzadzeniach takich jak wentylatory. Zastosowano systemy kontroli automatycznie
aktywujgce system wyciagu powietrza lub dostosowujace sitg wyciagu w zaleznoéci od faktycznych
emisji — zastosowano poprzez optymalizacj¢ parametréw pradowych piecoHw,

¢) BAT 3. - Dostosowanie kontroli procesu do wymagan konkluzji BAT, zawiera:

- kontrole i wybdr materiatdw wsadowych zgodnie z procesem i stosowanymi technikami redukcji
emisji;

- gystemy wazenia i odmierzania materialéw wsadowych;

- monitorowanie kluczowych parametréw procesu zespolu urzadzen stuzacego do redukeji emisji
do powietrza, jak temperatura gazow, spadek ciénienia, przeptyw cieczy uzywanych do plukania
oraz pH;

- monitorowanie on-line drgan wentylatorow na chtodniach wentylatorowych w celu wykrycia
blokad i mozliwych awarii sprzgtu;

- monitorowanie on-line pradu i napigcia jako parametréw kontroli procesu grafityzacji - szarza
pradowa prowadzona wg odpowiednicj krzywej pradowej;
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- ciggle optymalizacje zabudowy pieca (réznorodno$é zasypek izolacyjnych, kontrola
i dotrzymanie zaloZonych parametréw zasypek) w celu najbardziej efektywnego wykorzystania
zasilania elektrycznego.

d) BAT 4. - Z uwagi na duZe znaczenie $rodowiskowe potencjalnych emisji substancji
zlowonnych zakresem systemu obstugi technicznej, o ktérym mowa w BAT 4 nalezalo objaé
oprocz. odpylaczy instalacje dezodoryzacyjna eksploatowang przez Zaklad w emitorze E-42.
System obstugi technicznej dotyczy urzadzen oczyszezajacych odgazy wprowadzane do powietrza
w sposob zorganizowany (skrubery, filtry, cyklony) oraz niezorganizowany (uklad zamglawiania
w hali piecow).

e) BAT 5, - Stosowana przez Zaklad metoda aspiracji odgazoéw znad pieca poprzez przestawny
okap oraz ich oczyszczanie spelnia wymagania BAT 5, zgodnie z ktérym nalezy zbieraé emisje
rozproszone mozliwie najblizej ich Zzrédia i je oczyszezad.

f) BAT 6. - Zgodnic z wyjasnieniami przedstawionymi w toku postepowania przez
Petnomocnika Zaktadu nie ma technicznych mozliwosci stosowania uktadu aspiracji i oczyszczania
odgazdéw w II etapie studzenia pieca oraz w trakcie jego rozbierania i budowy. Dla tych etapow
procesu Zaklad wdrozy plan dziatania w sprawie rozproszonych emisji pyléw jako czesé systemu
zarzadzania §rodowiskowego. Weditug wymagan zawartych w BAT 6 plan powinien obejmowaé
oba nastepujace srodki:

- identyfikacj¢ najbardziej odpowiednich Zrédet rozproszonych emisji pytdw (z wykorzystaniem
np. EN 15445): w przypadku Zakladu nie mozliwoSci zastosowania normy EN 15445, poniewaz
wszystkie istotne Zrdodla emisji rozproszonej znajduja si¢ w hali piecéw. Zakiad
za posrednictwem specjalistycznej firmy dokonal oceny ilo§ciowej emisji na podstawie
pomiaréw stezen pylu w powietrzu z hali oraz oceny zakresu strumienia powietrza
wentylacyjnego, wyznaczajac skale emisji niezorganizowanej. W trakcie pomiaréw emisji
dokonano szczegélowe] analizy procesow 1 operacji jednostkowych w obrebie pieca pod katem
zrodet unosu pytu,

- okreSlenie i wdroZenie odpowiednich dzialan i technik w celu zapobiegania emisjom
rozproszonym lub ograniczania ich przez okre§lony czas: do dnia 30 czerwca 2020 r. Zaklad
opracuje 1 wdrozy plan dziatania dotyczacego rozproszonych emisji pyléw ze wszystkich
istotnych zrédet rozproszonych, przy czym cze$é z technik jest juz obecnie wdroZzona 1 sposob
ciagly stosowana. -

g) BAT 7. - Zaklad modernizuje uklad magazynowania surowcéw, dostosowujac instalacjg
do wymagan BAT dot. emisji rozproszony ze skladowania surowcéw, poprzez wdrazanie
kombinacji dwdch nastepujacych technik:

- skladowanie materialéw bedacych zrodtem pyléw (zasypek) w czterech silosach (obecnie
wybudowane zostaty 2) (BAT 7a),

- sktadowania materialow nicbgdacych Zrédtem pyléw w miejscach zadaszonych (pozostate
surowce) (BAT 7b),

h) BAT 8. - Zaklad modernizuje uklad przetadunku surowcow, dostosowujac instalacje
do wymagan BAT dot. emisji rozproszonej z obrobki oraz transportu surowcow, poprzez wdrazanie
kombinacji czterech nastepujacych technik:

- stosowanie przenoénikéw pneumatycznych (BAT 8a) wyposazonych w filtry kieszeniowe,

- wyposazenie ukladu przetadunku surowca pylacego (rozbigbagownica) w system odbioru
i oczyszezania powietrza (BAT 8c¢),

- ograniczanie wysokosci zrzutu z chwytakoéw (technika stosowana obecnie) oraz ograniczenie
wysokoSci zrzutu poprzez wyposazenie przeno§nych zbiornikéw zasypek w rekawy (BAT 8h),

- stosowanie zaplanowanych kampanii na rzecz sprzatania drég (BAT 8o, stosowany obecnie).

i)  BAT 10. - Konkluzje zobowigzujg do pomiaru pylu ogéltem i NOx. Szerszy monitoring
mozna natozy¢ jezeli przemawiaja za tym szczegdlne wzgledy ochrony érodowiska zgodnie
z art. 211 ust. 5a Po§. Zadanie strony uznano za zasadne, W tym wypadku emisje niekt6érych
dodatkowych zwiazkéw zostaty pominigte, poniewaz wystepuja w ilosciach ponizej granicy
oznaczalnoéci, jak wskazano we wniosku.
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) BAT 18. - W zakladzie zastosowano:

- ostanianie glosnych instalacji lub komponentéw konstrukcjami dzwiekochtonnymi — Zrodia
emisji hatasu jak wentylatorownia dla GAM, instalacja Vibramat zlokalizowane wewnatrz
zamknigtych pomieszezer;

- kierunek ustawienia maszyn emitujacych hatas: wentylatory pomp skruberdéw zlokalizowane
sq pomigdzy dwoma budynkami (hala grafityzacji i budynek inspekeji i pakowania GAM),
a transformatory zlokalizowane sg pomigdzy hala grafityzacji, a budynkiem firmy sasiedniej,
takie rozwigzania {lokalizacja) ograniczajg emitowany hatas z tych zrédel;

- stosowanie antywibracyjnych mocowan i wzajemnych polaczen miedzy urzadzeniami;

- wentylatory posiadaja mozliwosé regulacji obrotéw wirnika.

- zastosowany wentylator osiowy w chlodni wentylatoréw jest wentylatorem cichobieznym.

k) BAT 19. - Konkluzje BAT przewiduja jako technike ingerencji w sktad chemiczny odgazdéw
w celu neutralizacji odoréw metode dopalania lub filtracji, przy czym zakres zastosowania tych
technik jest ograniczony. Zgodnie z ogdlna zasadg techniki wymienione i opisane w konkluzjach
dotyczacych BAT nie maja ani nakazowego, ani wyczerpujgcego charakteru. Dopuszcza sie
stosowanie innych technik, o ile zapewniaja co najmniej réwnowazny poziom ochrony srodowiska.
7 uwagi na specyficzne cechy procesu, w. tym ograniczons zawarto$¢é w surowcach zwiazkdéw
siarki, mogacych powodowaé emisje substancji ztowonnych, technika zapewniajgcq réwnowazny
poziom ochrony Srodowiska jest dozowanie do odgazéw reaktywnych dezodorantow.
Potwierdzeniem dotychczasowej skutecznoécei stosowanej przez Zaklad metody jest brak skarg
mieszkancoéw Raciborza na uciazliwos¢ odorowa.

1) BAT 178. - Wielkoéci emisji dopuszezalnych okreslono na podstawie wymagan BAT 178,

7z uwzglednieniem wymagan art. 188 ust. 2 pkt 2 ustawy Po$, zgodnie z ktérym pozwolenie okresla
wielko§¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji, nie wigksza
niz. wynikajaca z prawidlowej eksploatacjii instalacji, dla poszczegdlnych wariantéw
funkcjonowania. Zgodnie z gwarancja/deklaracja stgzen prawidtowa eksploatacja instalacji
nie bedzie powodowala stezen wyzszych niz okreSlone w punkcie ITL1.1. WielkoSci emisji
dopuszczalnych okre§lono wedtug wymagan zawartych w art, 211 ust. 3 dla takich samych okresow
i tych samych warunkéw odniesienia, co graniczne wielkoéci emisyjne,
Dla proceséw prowadzonych w Zakladzie nie ustanowiono poziomdéw dopuszczalnej emisji
niezorganizowanej BAT-AEL. Zgodnie z art. 202 ust. 2a pkt 1 ustawy Po§ w pozwoleniu
zintegrowanym nie ustala si¢ dopuszczalnej wietkosci emisji gazow lub pytéw wprowadzanych
do powictrza w sposéb niezorganizowany lub za poérednictwem wentylacji grawitacyjnej
z instalacji, dla ktérych poziom tej emisji nie zostat okre§lony w przepisach w sprawie standardéw
emisyjnych w zakresie wprowadzania gazow lub pyléw do powietrza, oraz jezeli nie zostal
on okreSlony w konkluzjach BAT. Zaklad kierujac si¢ zasada przezornoSci okreSlong w art. 6
ustawy Po$ oraz wymaganiami konkluzji BAT zapobiega emisjom rozproszonym, Oddzialywanie
faczne emisji zorganizowanej i niezorganizowanej zostato rozpoznane i ocenione za pomocag
pomiardw 1 obliczen emisji oraz obliczen rozprzestrzeniania substancji w powietrzu, wykonanych
zgodnie z metodyka referencyjna, o ktérej mowa w art. 12 ust. 1 ustawy Pos.
W zakresie wprowadzania gazoéw i pylow prowadzacy instalacje jest zobowiazany do dostosowania
instalacji do nowych wymagah w zakresie emisji zanicczyszczen, a w szczegdlnosci
do dotrzymywania granicznych wielkosci emisyjnych okre$lonych w konkluzjach BAT. Zgodnie
z art, 215 ust. 5 ustawy Prawo ochrony §rodowiska organ wiasciwy do wydania decyzji okresla
termin, nie dtuzszy niz cztery lata od dnia publikacji w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej
konkluzji BAT, dostosowania instalacji do nowych wymagan okre§lonych w decyzji. W przypadku
instalacji do grafityzacji termin ten uptywa 30.06.2020 r. Prowadzacy instalacje w przedstawionym
wniosku nie wystapil, w zwiazku z art. 204 ust.2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, o zezwolenie
na odstepstwo od granicznych wielkosci emisyjnych dla pytu.

Z zalaczonych do wniosku obliczen wynika, Ze zaklad dotrzymuje granicznych wielkosci

emisyjnych okre§tonych w konkluzjach BAT.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencii.
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POUCZENIE

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwolanic do Samorzadowego Kolegivm Odwolawczego
w Katowicach za poérednictwem Starosty Raciborskiego w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

Zgodnie z treScig art. 127a ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania
administracyjnego (t. j. Dz. U. z 2018 r,, poz. 2096 z pdzn. zm.), w trakcie biegu terminu
do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie¢ prawa do wniesienia odwolania wobec organu
administracji publicznej, ktéry wydal decyzje. Z dniem dorgczenia Staroécie Raciborskiemu
o$wiadczenia o zrzeczeniu sig prawa do wniesienia odwotania, niniejsza decyzja z mocy prawa

stanie si¢ ostateczna i prawomocna. Niedopuszczalne jest cofniecie odwiadczenia o zrzeczeniu sig
prawa do wniesienia odwolania.

U 5
TS AR ol

Pobrane oplatg skarbowg w wysokosci 253,00 z}
Data wplaty: 13 czerwea 2018 ».

Numer pokwitowania: przelew krajowy (7750)
Numer rachunku bankowego Urzqd Miasta Racibérz
78 1050 1070 1000 0004 0003 3692

16 kwietnia 2019 r. /

Katarzyna Trybus, Samodzielny referent o>

Otrzymuja:
1. Pani Joanna Zajdowicz — Pelnomocnik SGL Graphite Solutions Polska Sp. z 0.0., na adres:

Przedsiebiorstwo Badari i Ekspertyz Srodowiska ,,SEPO” Sp. z 0.0., ul. Dworcowa 47, 44-190 Knuréw
2.) SEV.-ala

Do wiadomodei:

1.  SGL Graphite Solutions Polska Spotka z 0.0, ul, Wegierska 188, 33-300 Nowy Sacz

2. Wojew6dzki Inspektorat Ochrony Srodowiska, ul, Wita Stwosza 2, 40 — 036 Katowice

3. Minister Srodowiska — w wersji elektronicznej na adres: pozwolenia.zintegrowane@mos, gov.pl
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